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RWE NC Rundtische

RWB NC Rundtische

TWA/TWB Rund-Schwenktische

RBS NC Rundtische

Zubehör für Rundtische

RWA/RN NC Rundtische

RWM Mehrspindler Rundtische

TWM Mehrspindler Schwenktische

TBS Rund-Schwenktische



TWM Mehrspindler Schwenktische

TBS Rund-Schwenktische

RWE



RWA



RWA
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Hydraulisch
Luft/Ölwandler (Booster)

Hydraulisch
Luft/Ölwandler (Booster)

Hydraulisch
Luft/Ölwandler (Booster)

Hydraulisch
Luft/Ölwandler (Booster)

Hydraulisch
Luft/Ölwandler (Booster)

RWB



RWB-630R

RWB



RWM-160-2/3/4 RWM-200-2/3/4 RWM-250-2/3/4 RWM-320-2/3/4
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PS 400     710     967    1110  1367   1510   1767

PL 500     810    1067   1310  1567   1810    2067

a b c d e f g

PS 320     560     817     880   1137   1200   1457

PL 400     640     897    1040   1297   1440  1697

a b c d e f g

PS 250     480     735     730     985    980    1235

PL 320    550      805     870   1125   1190   1445

a b c d e f g

PS 215     395    623     610     838     825    1053

PL 250    430      658    680     908     930    1158

RWM-160R-2/3/4

RWM-200R-2/3/4

RWM-250R-2/3/4

RWM-320R-2/3/4
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TWM-100                               TWM-160                                TWM-250
 Schwenkbereich

7h041φ7h001φ7h09φ Spindeldurchmesser
Tischdurchmesser ＊1

004 ro 023023 ro 052041  Abstand zwischen den Spindeln
Tischhöhe in 0°-Position (mit Planscheibe)
Spitzenhöhe in 90°-Position 062091061

Spindel
Spindelnase 7H08φ7H55φ7H55φ
Durchlass 05φ04φ04φ

7h817h817h41  Führungsblockbreite

Servomotor (for FANUC)
Drehen

αiF2                       αiF2                       αiF4                       αiF8                       αiF8                      αiF12
Übertragbares Trägheitsmoment auf der Motorwelle ×10 -3kg･m 2 0.13                       0.14                       0.52                       0.50                       0.69                       4.40 

09/109/109/106/1021/106/1  Untersetzungsverhältnis
Maximale Tischdrehzahl      min-1

(Motor rpm: 3,000min-1) 50                          25                          50                          33.3                      33.3                       33.3

Klemmmethode
Zugeführter Druck

Pneumatisch
0.49MPa

Pneumatisch
0.49MPa

Pneumatisch
0.49MPa

Pneumatisch
0.49MPa

Pneumatisch
0.49MPa

Hydraulisch (3.5MPa)
Luft/Ölwandler (Booster)

（Option）
3.5MPa

Klemmkraft     N・m 200                        500                        500                      1,000                     1,000                     3,100
Teilgenauigkeit  Winkelsekunden   arc sec 40 ー 30 ー 20 ー

Schwenkgenauigkeit 
Tilt 0° ～90°   arc sec ー                               45                          ー                                60                         ー                                60

Tilt － 30° ～ 90°   arc sec ー ー ー 75 ー 75
Nettogewicht kg 055042011
Max. Drehmoment Schneckenras (Drehachse)  N･m 695002251

Maximales
Werkstückgewicht

0°
（Horizontal） kg 0010453

0°～90°
（geschwenk）

kg 0010402

Maximales 
Werkstückdrehmoment

W×L
    N・m 4.7438.5542

Maximale Belastung
(geklemmt)

F
　        N 004,41008,01029,3

F×L
    N・m 000,1005002

F×L
    N・m 001,3000,1005

Maximale
Trägheit des 
Werkstücks

J= W・D 2

8 kg・m2 9.031.050.0

W

W

W

L

F

F
L

F

L

W

φD

Schwenken Drehen Schwenken Drehen Schwenken

Spezifikationen

φ160 or φ200 (Option)φ135 (Option) φ250 (Option)

220 (245 mit Planscheibe) 250 (280 mit Planscheibe) 325 (355 mit Planscheibe)

－17°～+107° －30°～+110° －30°～+110°

TWM-160, PS

TWM



TWM-250,PS

TWM-250,PL

TWM-160,PL

TWM-100,PS

TWM-160,PS
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RBS



TBS



TBS



Reitstock



Reitstock



Gegenlager



Drehdurchführung

Planscheibe



Direkt-Messsystem

Spannfutter



NC-Steuerung

TPC-Jr/TPC-5



Servomotor

Kabel-Stecker



Werkstückdurchmesser
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PIONEER HANDELSGESELLSCHAFT

TB Montageblock 
BT I SK I HSK I CAT

Die Freigabescheibe solange 
hochdrehen um den Montage-
kopf zu positionieren. 

Die Freigabescheibe solange 
herunterdrehen bis der Mon-
tagekopf in eine Position ein-
rastet. 

Die beiden letzten Schritte 
wiederholen, um die zwei zu-
sätzlichen Positionen zu errei-
chen. 

Die Freigabescheibe solange 
hochdrehen um den Montage-
kopf zu positionieren. 

Bedienungsanleitung

Dieser Systemblock wurde konstruiert, um Verletzun-
gen zu vermeiden und um der Bedienperson zu helfen, 
den zu montierenden Halter in die beste Bearbeitungs-
position zu stellen. 

4 Verriegelungspositionen, alle 90 Grad mit automati-
scher Verriegelung, um Schneid-Werkzeuge und An-
zugsbolzen auf sicherste und einfachste Art zu montie-
ren. 

Dieser Montageblock ist ein Muss für alle Werkzeug-
montageplätze. 

Artikel-Nr. øSchaft

Grundkörper
Kopf
Kopf
Kopf
Kopf
Kopf
Kopf
Kopf

Die Freigabescheibe drehen. Der Werkzeughalter schnappt automatisch ein. Zur Freigabe den Freigabestift ziehen. 

Indem der Sechskantschlüssel durch die Bohrung in der Freiga-
bescheibe gesteckt wird, den Montage-Kopf mit dem Grundkörper 
durch Festschrauben verbinden.

Flexibler, indizierbarer Montageblock mit 
austauschbaren Köpfen von PIONEER    

TB-Grundkörper     TB-Kopf

TB
 K

on
tr

ol
ld

or
n

TB
 M

on
ta

ge
bl

oc
k

TB Montageblock
BT, SK, HSK, CAT
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RW rotierendes Sichtfenster     
P.M.T. Sichtfenster

● Verbesserte Sicht
● Einfache Wartung
● Weniger Druckluftverbrauch 
● Geringere Geräuschentwicklung
● Verbesserte Abdichtung gegen 

das Austreten von Kühlmittel

RW-V2

Ein rotierendes Sichtfenster ermöglicht es, den Produktions-
prozess im Bearbeitungsbereich des Bearbeitungszentrums 
zu beobachten.   Normalerweise werden Fenster in der Ma-
schine durch Öl, Kühlmittel und Späne undurchsichtig. Durch 
Installation eines rotierenden Sichtfensters halten auch große 
Mengen an Kühlmittel usw. die Bedienperson nicht davon ab, 
das Einrichten und den Werdegang der Fertigung zu beob-
achten. 

Ausführung Schraubenbefestigung 
(mit 5,0 m Rohrleitung)

Ausführung Schraubenbefestigung 
(mit 5,0 m Rohrleitung)

Eigenschaften

Ausführungen

Abmessungen

(Fensterbereich)

Maschinenfenster
innen außen

6.7 (Befestigung nur durch Schrauben) 

RW rotierendes Sichtfenster     
P.M.T. Sichtfenster

PRODUKTINFORMATION
Rotierendes Sichtfenster

RW rotierendes Sichtfenster
P.M.T. Sichtfenster
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FS Zero Setter    
Schnelles, leicht zu handhabendes Null-Einstellgerät hoher Präzision

Eines der genauesten Null-Einstellgeräte am Markt heutzutage.
Das Pioneer Null-Einstellgerät ist schnell, einfach zu handhaben und hat eine äußerst hohe Genauigkeit. Es kann 
senkrecht oder waagerecht auf vertikalen/horizontalen Bearbeitungszentren und auf Drehmaschinen eingesetzt 
werden. 

Wiederholgenauigkeit innerhalb von ± 0.001mm
Mit dem Pioneer Null-Einstellgerät wird eine Werkzeuglänge oder ein Nullpunkt eines Werkstücks ermittelt, bei einer 
max. Toleranz von ±0.001mm. Dieser Wert übertrifft in der Regel den anderer Anbieter

Präzisionsverhalten des unter-Null-Temperatur 
behandelten Messblocks
Das Gehäuse des Pioneer Null-Einstellgeräts besteht 
aus einer Spezialstahllegierung. Das Gehäuse wurde ei-
ner unter-Null-Grad-Behandlung (-90°) unterzogen, um 
sicherzustellen, dass die Genauigkeit unter keinem Alte-
rungsprozess leidet. Es wurde ultrapräzise auf ±0.001mm 
bezüglich der Höhe und auf 0.002mm bezüglich der Pa-
rallelität geschliffen. Andere Null-Einstellgeräte erreichen 
diese Werte kaum

Weiterentwickeltes leitendes Erkennungssystem 
● Sofortiges LED-Licht 
● Unbeeinträchtigt durch Schneidöl u. Kühlmittel
● Arbeitet mit eisenhaltigen und eisenfreien Metallen 
● Lebensdauer der Batterie ca. 1 Jahr, abhängig von den Einsatzbedingungen
● Ein optionales Magnetkabel ermöglicht es, dem Pioneer Null-Einstellgerät mit Kunststoff, Holz und anderen eisen-

freien Materialien zu arbeiten

Magnetkabel für eisenfreie Materialien
Das optionale Magnetkabel ermöglicht es, Nullpunkte auf 
eisenfreien Materialien wie Kunststoff, Keramik, Grafit, 
Holz usw. zu ermitteln
Anmerkung: Das Magnetkabel ist nicht im Standard-Lieferumfang des Null-Einstell-
geräts enthalten. Bitte separat mit der Bestell-Nr. FS-MC50 bestellen. 

1. Die Spindel mit dem Handrad auf 0,1mm Einstellung herunter fahren,
bis die LED blinkt, indem es den Kontakt anzeigt. 

2. Das Handrad auf den Bereich von 0,01mm umschalten und die Spindel 
zu dem Punkt, an  dem die LED ausgeht, zurückfahren. 

3. Den Bereich 0,001mm am Handrad einstellen und die Z-Achse zum
Null-Einstellgerät soweit herunter fahren, bis die LED erneut aufleuchtet. 
Dieser Punkt ist jetzt präzise 50mm (100mm) ± 0.001mm oberhalb des 
Werkstücks. 

4. Den Z-Achsenwert am Steuerpult zurücksetzen, damit er übereinstimmt. 

Artikel-Nr. Abmessungen Hub Batterie Magnetfuß

FS-S50 ø50x50mm±0.001mm
LithiumFS-M50 ø50x50mm±0.001mm

5mm
1 StückFS-S100 ø50x100mm±0.001mm

FS-M100 ø50x100mm±0.001mm

P

P
 Der FS-M100 ist das Nachfolgemodell, wegen der Verfügbarkeit nehmen Sie mit uns Kontakt auf.

5mm Hub

Auf Null stellen

Tisch

Hub

ø

Parallelität 
5/10000                   

Einsatzbeispiel

FS Zero Setter
Schnelles, leicht zu handhabendes Null-Einstellgerät hoher Präzision
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PTN-i für Kunststoff, Keramik, Holz und Weitere 

Kantentaster der Serie PNT-i sind ebenfalls verfügbar. Sie haben einen internen Kontaktpunkt und können auf Ma-
schinen mit Keramikspindeln für das Ermitteln von Kanten an eisenfreien Materialien wie Holz, Glas, Kunststoff, 
Keramik usw. arbeiten.

  Für weitere Details zum PTN-i nehmen sie bitte Kontakt mit uns auf.

Derzeit einer der besten Kantentaster auf dem Markt.
Der Pioneer-Kantentaster hat eine verbesserte Lichtquelle für bessere Sichtweite, mit einem 500 mal empfindliche-
ren Einbauelektronikschaltkreis gegenüber konventionellen Kantentastern. Finden sie erst einmal einen besseren 
3D-Kantentaster heutzutage auf dem Markt! 

Magnetfreier Taster
● Messfehler aufgrund eines magnetisierten Tasters bzw.
● Werkstücks ausgeschlossen
● An der Tasterkugel können keine Späne anhaften
● Das Entmagnetisieren bzw. der Austausch eines magneti-
● sierten Tasters erübrigen sich

PTN 3D Kantentaster
Nicht magnetischer Taster mit Hartmetallkugel von NISSIN

Tasterkugel von ø6mm aus Hartmetall
● Hartmetall hat einen um nahezu 70% geringeren Wider-
● standswert als konventioneller Stahl
± 0.001mm Erkennungsgenauigkeit
± 0.0005mm Wiederholgenauigkeit

Eisenhaltiges oder eisenfreies Material 
Der Pioneer 3D-Kantentaster kann für eisenfreie Materialien 
mithilfe eines elektrisch leitenden Sprays oder eines Goldblatts 
benutzt werden.

Sonstige Eigenschaften
● Reichlicher Überfahrsicherheitshub von ±13mm in der X-/Y-
● und +5mm in der Z-Achse. Dieser Sicherheitshub ist doppelt
● so groß wie bei herkömmlichen Kantentastern
● Die LED sendet Licht in 4 Richtungen aus
● Die Batterie hält etwa ein Jahr, abhängig von den Einsatz-
● bedingungen
● Der schraubbare Taster ist leicht zu ersetzen 

Magnetfreie Hartmetall-
kugel von ø6mm 

Taster

Z-Hub

-H
ub

LED Batterie 
Winkelmessung

Messung 
der 

Nutweite

W

B

Messung 
in 

Grundposition
X

h

Höhenmessung 

Messung 
in 

Grundposition

Y

Teile-Nr. Schaftgröße D Batterie
PTN-20 20mm UM-5 (2 Stück)

PTN-32 32mm UM-5 (2 Stück)

PTN 3D Kantentaster
Nicht magnetischer Taster mit Hartmetallkugel von NISSIN
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Sonder-Werkzeug-Halter
Sonder-Werkzeug-Halter-Systeme I HSK I BT I SK 

● Ausführungen: HSK63A / HSK100A (DIN69893-1) Schaft 
● Ausführungen: SK40 / SK50 (DIN69871-85) Schaft
● Ausführungen: MAS-BT40 / MAS-BT50 Schaft

● Ausführungen als ER Spannzangen-System und FC Messerkopf-System lieferbar

● Für unendliche Längen steht ein modulares Aufbau-System zur Verfügung
● Alle Sonder-Werkzeughalter haben eine hervorragende Rundlaufgenauigkeit
● Viele weitere Sonder-Werkzeughalter auf Anfrage

Werkzeughalter in extra langer Ausführung sowie Sonderwerkzeughalter

Sonder-Werkzeug-Halter
Sonder-Werkzeug-Halter-Systeme I HSK I BT I SK
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