CNC Rundschalttische THD
CNC Werkzeuge

Innovative Rundtische
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TSUDAKOMA entwickelt und produziert seit 1909 Rundtische.
Technisch ausgereift, hoch effizient und geringer Verschlei.
Mit Zertifizierung nach |0 ses

Innovatives Schneckengetriebe mit
DUPLEX-Verzahnung

TSUDAKOMA verbaut Getriebe mit einer DUPLEX-Verzahnung in Rund-
tischen. Eine DUPLEX-Verzahnung besteht aus einer DUPLEX-Schnecke mit
zwei unterschiedlichen Steigungen und Schneckenrad. Die unterschiedliche
Steigung verandert die Zahndicke der Schneckenwelle. Mit Bezug auf die
Schneckenwelle hat dies folgende Auswirkung: Die Gewindestarke nimmt
von einem Ende der Welle zur anderen zu. Wird die Schnecke im Eingriff mit
dem Schneckenrad in axialer Richtung verschoben, kann das Zahnflanken-
spiel nahezu spielfrei eingestellt werden.

Getriebesystem

Schneckenwellenlager

Gehause Schneckerad

Schnecke

ST S
Schnecken- et eine groRere Wirkungsflédche. Somit ensteht TR
durchmesser  ein geringerer Druck auf den Kontaktflachen. Ein 9

verminderter Verschlei® wird gewahrleistet. mm

Zahnflanken  Beim DUPLEX-Schneckengetriebe kommen

—  unterschiedliche Steigungen zum Einsatz. TSUDAKOMA
Damit andert sich die Zahndicke bzw. -liicke der DUPLEX-Verzahnung
Schneckenverzahnungsbreite kontinuierlich.

LAAARANN
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TSUDAKOMA Original Next Generation Drive Mechanismus

BallDrive®Kugelgetriebe

Das Antriebssystem BallDrive® realisiert eine Genauigkeit
-auf hochstem Niveau!




INNOVATIVE RUNDSCHALTTISCHE

TSUDAIIN<OMA

RWE

Standardtische

RWE-160R

CNC Rundschalttische THD
CNC Werkzeuge

Das meistverkaufte Einsteigermodell fir den téglichen Ein-
satz und sehr gutem Preis-Leistungsverhaltnis

Durch das innovative TSUDAKOMA DUPLEX-Schneckengetriebe, wurde
das Ubersetzungsverhaltnis auf ein Minimum reduziert. Das fiihrt zu einer
erhdhten Eilgangdrehzahl und die Zykluszeiten werden dadurch drastisch
reduziert.

Klemmkraft
Erhdhtes Klemmmoment dank neu entwickelter pneumatischer Bremse,
wodurch héhere Vorschibe gefahren werden kénnen.

Ausfliihrung
Eine Variante mit linksseitig angebrachten Motor ist lieferbar..

RWA

Standardtische

RWA-160R

Das meistverkaufte Basismodell fur den anspruchsvollen Ein-
satz und sehr gutem Preis-Leistungsverhéltnis

Durch das innovative TSUDAKOMA DUPLEX-Schneckengetriebe, wurde
das Ubersetzungsverhéltnis auf ein Minimum reduziert. Dadurch sind um
bis zu 20% hdéhere Eilgangdrehzahlen méglich und die Zykluszeiten wer-
den dadurch drastisch reduziert.

Klemmkraft
Die neu entwickelte pneumatische Bremse erhéht das Klemmmoment um
das 2,5-fache. Somit sind héhere Vorschibe einfach zu bewerkstelligen.

Ausflihrung
Eine Variante mit linksseitig angebrachten Motor ist lieferbar.

RWB

Big Bore | grof3er Durchlass

RWB-400R

Das Flaggschiff unter den 4. Achsen

Klemmkraft

Die einzigartige Klemmung mit zwei Bremsscheiben erzielt eine doppelt
so hohe Klemmkraft wie herkémmliche Klemmsysteme. Diese Serie eignet
sich hervorragend fur hohe Beanspruchungen und Belastungen.

Luft-/Olwandler (Booster)

Der Druckwandler wird mit Druckluft gespeist und gibt einen 7x héheren
Oldruck aus, zur Klemmung des Rundtischs. Idealer Einsatz mit einfa-
chem Aufbau ohne zuséatzliches Hydraulikaggregat.
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—creees: THD
T WA /T WB Die beste Wahl bei der 5-Achsbearbeitung SE.T‘E
04|05

Rund-Schwenktische

Um das Ubersetzungsverhéltnis auf ein Minimum zu reduzieren, kommt
ein DUPLEX-Schneckengetriebe zum Einsatz. Das flihrt zu einer bis 50%
erhbéhten Eilgangdrehzahl und einer enormen Zykluszeitenreduzierung.

Klemmkraft

Die neu entwickelte pneumatische Klemmung erhdht das Klemmmoment
um ein Mehrfaches. Bearbeitungen mit hohen Auskragweiten sind so
maoglich.

TWA-200 Steifigkeit und Genauigkeit

Schwenktischaufbau: Die Schwenkachse, Grundplatte und Stitzlager be-
steht aus einem GuBteil. Dadurch wird eine sehr hohe Steifigkeit und Ge-
nauigkeit erzielt.

TSUDAKOMA Original Next-Generation Drive Mechanismus

R B S BallDrive°Kugelgetriebe
Standardtische

Schnelligkeit
Das innovative BallDrive® Kugelgetriebe ist 2x schneller als konventio-
nelle Getriebe.

Spielfreies Kugelgetriebe

Das Kugelgetriebe ist spielfrei, was einen geringeren Verschleif3 ergibt
und die Rundtische wartungsarm macht. Durch die hohe Eigenhemmung
des BallDrive® wird eine Bearbeitung ohne Klemmung mdglich.

RBS-160R Klemmkraft und Steifigkeit

Ein neu entwickeltes Hochleistungs-Bremssystem sorgt flir hohe Klemm-
kréfte. Eine hohe Steifigkeit des Antriebs garantiert eine hohe Wiederhol-
genauigkeit.

TSUDAKOMA Original Next-Generation Drive Mechanismus

TB S BallDrive®Kugelgetriebe

Rund-Schwenktische

Schnelligkeit X
Das innovative BallDrive® Kugelgetriebe ist 2x schneller als konventio-
nelle Getriebe.

Spielfreies Kugelgetriebe

Das Kugelgetriebe ist spielfrei, was einen geringeren Verschlei3 ergibt
und die Rundtische wartungsarm macht. Durch die hohe Eigenhemmung
des BallDrive® wird eine Bearbeitung ohne Klemmung mdglich.

TBS-160 Klemmkraft und Steifigkeit

Ein neu entwickeltes Hochleistungs-Bremssystem sorgt flir hohe Klemm-
kréfte. Eine hohe Steifigkeit des Antriebs garantiert eine hohe Wiederhol-
genauigkeit.
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RWE NC Rundtische

Standardtische

CNC Rundschalttische THD
CNC Werkzeuge

RWA/RN NC Rundtische

Standardtische

TYP RWE-160 TYP RWA-160
RWE-200 RWA-200
RWA-250
RWA-320
RWB NC Rundtische RWM Mehrspindler Rundtische
Standardtische 2/3/4-Spindler
TYP RWB-250 TYP RWM-160-2/3/4
RWB-320 RWM-200-2/3/4
RWB-400 RWM-250-2/3/4
RWB-500 RWM-320-2/3/4
RWB-630

TWA/TWB Rund-Schwenktische

TWM Mehrspindler Schwenktische

Standardtische 2/4-Spindler
TYP TWA-130 TYP TWM-100
TWA-160 TWM-160
TWA-200 TWM-250
TWB-320
TWB-630
RBS NC Rundtische TBS Rund-Schwenktische
Standardtische Standardtische
TYP RBS-160 TYP TBS-130
RBS-250 TBS-160
RBS-320 TBS-250

TSUDAKOMA Original Next-Generation Drive Mechanismus

BallDrive°Kugelgetriebe

TSUDAKOMA Original Next-Generation Drive Mechanismus

BallDrive“Kugelgetriebe

Zubehc')'r fiir Rundtische

Reitstock | Gegenlager | Drehdurchfihrung
-@e_l 1 @
S

Planscheibe

Messsystem | Spannfutter | NC-Steuerung
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RWE

Standardtische

CNC Rundschalttische THD
CNC Werkzeuge

Einsteigermodell mit einem top Preis-Leistungsverhéltnis

Eine Weiterentwicklung der RWE Rundtisch-Serie und mit dem Einsatz eines innovativen TSUDAKOMA-Getriebe
mit DUPLEX-Verzahnung, wird das Ubersetzungsverhéltnis auf ein Minimum reduziert. Der erhéhte Eilgang ist das

Resultat, daB die Zykluszeiten drastisch reduziert und ist ideal fiir den Einsatz in Bohrzentren.

RWE-160

Spezifikationen RWE-160 RWE-200 RWE-160 Abmessungen
. R O (e}
Ausfiihrung
L (0] O
Spindeldurchmesser $100h7 $120n7 9 3{“
g 2/
™
8 *1 $160 oder ¢ 200 $200 oder ¢ 250 -
Tischdurchmesser (Option) (Option) worH
20 195
Spitzenhohe 135 160 i
Spindelnase $55H7x45 $65H7x45
Spindel
Durchlass $40 $45
T-Nuten-Breite *1 12H8 12H8
Fihrungsblockbreite 14h7 18h7
®10H 7 Tiefe 12
Servomotor (fir FANUC) aiS2 QiS4 G812 450 6.M10 Tiefe 20
[6 von 8 Punkten
Ubertragbares Tragheitsmoment . Teilkreis auf PCD75
auf Motorwelle RIORKOIER 0 0:17
Nettogewicht kg 40 61
Ubersetzungsverhéltnis 1/72 1/72
Maximale Tischdrehzahl min=!
) 41.6 41.6
(Motor 3.000min ') /A
e =
Teilgenauigkeit Winkelsekunden 25 20 w15 12 O[
=3 oV =
- : 45 94 |15
Klemmmethode Pneumatisch Pneumatisch 154 [1
7l 148
K!emmkraft N-m 250 400
mit 5 bar Luftdruck
Max. Drehmoment Schneckenrad ~ N-m 206 288
100 125 RWE-200 Abmessungen
edld S kg (200) (250)
Maximales () : mit Reitstock ?‘ N
Werkstiickgewicht Q @5&?
NMo K.J
Horizontal kg 200 250 9
115 199
F 114 314
10,800 14,400 428
FxL
Max. Belastung 500 800
(geklemmt)
10H 7 Tiefe 12 . 450
FxL 6-M10 Tiefe 20
780 1,900 [ 6 von 8 Punkten
Teilkreis auf PCDI0
P J= W-
Max. Tragheit = 0.64 1.25

des Werkstiicks

Reitstock TL-135M / TLH-135 / TLP-135 TL-160M / TLH-160 / TLP-160
T =
Gegenlager TS-135/TS-135P TS-160 / TS-160P / TSH-160 < 25 104 |15 e
[ 164 |1
Drehdurchfiihrung RJ-RWE-160 RJ-RWE-200

IS * 1 Toleranzen der T-Nuten-Breite bezieht sich auf vier kreuzweise angeordnete Standardnuten I Planscheiben und Spannmittel s. S. 25
I5” Wenn gesonderte Nutensteinausfiihrungen / Spannpratzen benétigt werden, dann bitte diese bei TSUDAKOMA anfragen. Bei den Rundtisch-
Modellen RWE-160 und RWE-200 werden keine Spannpratzen mitgeliefert! 5~ Servomotoren s. S. 28

Einheiten in mm

SEITE
06/07
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CNC Rundschalttische THD
CNC Werkzeuge

R M/A Fiir anspruchsvolle Einsitze mit einem top Preis-
St , Leistungsverhaltnis
andardtische

Eine Weiterentwicklung der RWA Rundtisch-Serie mit einem innovativen TSUDAKOMA-Getriebe mit spezieller
DUPLEX-Verzahnung, wird das Untersetzungsverhaltnis auf ein Minimum reduziert. Ein erhéhter Eilgang ist das
Resultat, daB die Zykluszeiten drastisch reduziert. Auch die neu entwickelte pneumatische Bremse erhéht das
Klemmmoment um ein Vielfaches, dadurch kénnen hohe Vorschibe gefahren werden.

RWA-180

Spezifikationen RWA-160 RWA-200 RWA-250 RWA-320
R O O O o
Ausflihrung
L O O O O
Spindeldurchmesser $100nh7 ®120h7 $140n7 ®180h7
. e $160 oder ¢ 200 $200 oder ¢ 250 $250 $320
Tischdurchmesser™1 (Option) (Option) (Option) (Option)
Spitzenhdhe 135 160 160 210
Spindelnase ®55H7x45 ®65H7x45 ®8OH7x45 ¢115H7x45
Spindel
Durchlass $40 P45 $50 $85
T-Nuten-Breite *1 12H8 12H8 12H8 14H8
Flhrungsblockbreite 14h7 18h7 18h7 18h7
Servomotor (fir FANUC) aiS2 aiS4 aiS8 aiS8

Ubertragbares Tragheitsmoment

auf Motorwelle x10-3kg-m? 0.09 0.17 0.41 0.52
Nettogewicht kg 40 61 80 150
Ubersetzungsverhaltnis 1/72 1/72 1/90%2 1/120%2
Maximale Tischdrehzahl min -1 416 4.6 333 5.0
(Motor 3.000min ')
Teilgenauigkeit Winkelsekunden 25 20 20 20
Klemmmethode Pneumatisch Pneumatisch Pneumatisch Pneumatisch
Klemmbkraft
mit 5 bar Luftdruck Nem 20U =00 L0 e
Max. Drehmoment Schneckenrad N-m 206 288 596 939
’ " 100 125 125 175
euE S 9 (200) (250) (250) (350)
Maximales () : mit Reitstock
Werkstiickgewicht
Horizontal kg 200 250 250 350
F ]
10,800 14,400 14,400 24,800
FxL
Max. Belastung 500 800 1,000 1,500
(geklemmt)
FxL
780 1,900 1,900 4,700
Mex Trghet  J=
X. | =
0.64 1.25 1.95 4.48
des Werkstlicks
TL-135M TL-160M TL-160M TL-210
Reitstock TLH-135 TLH-160 TLH-160 TLH-210
TLP-135 TLP-160 TLP-160
TS-135 TS-160 TS-160 TS-210
Gegenlager TS-135P TS-160P TS-160P TS-210P
i . SSB-160 SSB-160 SSB-210
Drehdurchfiihrung E@'(@ RJ-RWA-160 RJ-RWA-200 RJ-RWA-250 RJ-RWA-320

IS * 1 Toleranzen der T-Nuten-Breite bezieht sich auf vier kreuzweise angeordnete Standardnuten 5> 2 Modelle mit hdherer Drehzahl lieferbar  Einheiten in mm
IS~ Planscheiben und Spannmittel s. S. 25 K5~ Servomotoren s. S. 28
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CNC Rundschalttische THD
CNC Werkzeuge
RWA
08|09

RWA-160R

170

®10H 7 Tiefe 12

45° 6-M10 Tiefe 20
[6 von 8 Punkten
Teilkreis auf PCD75

220
e
9/(
N
$100h7

]
$55H7
o]
Al

\
940

94 | |15

135
[ 25
T
7
/
@
@

154 1
[ il n
90 195 7 148
85 285 -
370
RWA-200R
‘ 180
: — . )
< ° 0 N 7 EL © 6|\g1OTlefe20
~ % < [ von 8 Punkten
o [N ° = T[] ° Teilkreis auf PCDY0
R o\ T, & r @19 =
o i’ = ~
e 2 o ‘{g 104 | |15
3# 164 1
[ 1] b
! 115 200 7] —158
105 315
420
RWA-250R 176
8-M10 Tiefe 20
3 [Teilkreis PCD110]
o
8 - gL
[=]
© 45_ 104 | |15
164 1
230 7 158 ‘
120 375
495
RWA-320R
224 2
. 2 o
") $®10H7 Tiefe 15 5 8-M12 Tiefe 24
[Teilkreis PCD140]
N~ %
~
o 5 5 8
& @ z 1i} 5
o W
o
N 4 149 15
D 209 1
230 7 203 ‘
155 410
565
IS~ Alle oben angefiihrten Abmessungen beziehen sich auf FANUC Servomotoren! Einheiten in mm

Spannpratzen / Spannbolzen

Typ Menge  T-Nuten-Abstand ~ T-Nuten-Breite A B C D E F G H | J K L M o K
RWA-160 - 2 = 14 - - - - - -/ = 17 8 60 - 23 12
RWA-200 - 2 - 8 | = | == =]=T=]=T]a[1]es]-]28]1 3 ﬂ‘j ;Lﬁ iﬁ; ]
RWA-250 | 4 50~100 18 25 12 80 12 33 35 22 21 11 65 40 28 16 % M oM
RWA-320 | 4 50~132 18 30 15 | 90 16 31 43 25 21 11 70 46 28 16 | | e l F - Ml L] -

IS5~ Wenn gesonderte Nutensteinausfiihrungen / Spannpratzen benétigt werden, dann bitte diese bei TSUDAKOMA anfragen.
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CNC Rundschalttische

R WB Kompakt - groBer Durchlass - hohe Klemmkraft

Standardtische

Die RWB Rundtisch-Serien sind die Flaggschiffmodelle und sind mit modernsten Technologien von TSUDAKOMA
ausgestattet. Der groBe Spindeldurchlass erméglicht die Reduzierung der Nebenzeiten durch den Einsatz vieler

automatischer Spannmittel.

Spezifikationen

Ausflihrung

Spindeldurchmesser*1

Spitzenhdhe

Spindel Spindelnase
Durchlass

T-Nuten-Breite *1

Flhrungsblockbreite

Servomotor (fiir FANUC)

Ubertragbares Tragheitsmoment oy
auf Motorwelle x10-3kg-m?
Nettogewicht kg

Ubersetzungsverhaltnis

Maximale Tischdrehzahl min™

(Motor 2.000min"")

Teilgenauigkeit (kumulativ) Winkelsekunden

Klemmmethode
(Option)
Klemmkraft Nerm
mit 35 bar Oldruck
Max. Drehmoment Schneckenrad ~ N'm

)

Vertikal kg
(): mit Reitstock
Maximales [ ]: mit SSB Gegenlager
Werkstiickgewicht
Horizontal kg
B F§
[
N FxL
ax. Belastung ijl
=3 N-m
Klemmt)
ey
L
FxL =
F
=
W-D? oD
Max. Tragheit ~ J=""g W )
des Werkstticks e
Reitstock ? ?
Gegenlager @]
%
Drehdurchfiihrung E@
z 5

IS 1 Toleranzen der T-Nuten-Breite bezieht sich auf vier kreuzweise angeordnete Standardnuten
I5” Servomotoren s. S. 28

IS~ Planscheiben und Spannmittel s. S. 25

RWB-250

©250n7
160
$105H7

¢80
12H7
18h7
aiF8

1.27

125
1/90

22.2

14

_ Hydraulisch
Luft/Olwandler (Booster)

1.300
1.011

175
(350)
[900]

350

35.000

1.300

1.500

7.00

TL-160M
TLH-160
TLP-160

TS-160
TS-160P
SSB-160

RJ-RWB-250

RWB-320

$320n7
210
®150H7

120
14H7
18h7
aiF12

3.53

250
1120

16.6

14

_ Hydraulisch
Luft/Olwandler (Booster)

3.100
2127

250
(500)
[1.500]

500

89.000

3.100

5.300

19.0

TL-210M
TLH-210

TS-210
TS-210P
SSB-210

RJ-RWB-320

THD

CNC Werkzeuge

- RWB-400R

RWB-400 RWB-500 RWB-630
®400h7 ®500n7 $630h7
255 310 400
®200H7 $220H7 $220H7
$160 ¢181 ¢182
14H7 18H7 18H7
18h7 18h7 18h7
aiF12 aiF12 aiF22
463 425 4.36
360 620 800
1120 1/180 1/180
16.6 111 1141
14 14 14
Hydraulisch Hydraulisch Hydraulisch

Luft/Olwandler (Booster) | Luft/Olwandler (Booster)  Luft/Olwandler (Booster)

5.500 7.600 7.600
3.958 5.601 5.601
300 600 600
(600) (1.200) (1.200)
[1.800] [3.600] [3.600]
600 1.200 1.200
109.000 240.000 240.000
5.500 7.600 7.600
7.800 17.000 17.000
36.0 112.0 112.0
TL-255M
TLH-255 TL-310M TL-400M
SSB-255 SSB-310 SSB-310+90
RJ-RWB-400 RJ-RWB-500 RJ-RWB-630

Einheiten in mm
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CNC Rundschalttische THD
CNC Werkzeuge
RWB

10|11
RWB-250R

ﬂuf\ o = o
< é'(\*.-ns 3 g — Sk 3018
SRR ISl . < 28|
- 37
= = 10
Eo———— — 15_ 31_108_|| 20
173 331 106 5. 175 |65 180
610 245
RWB-320R

$320
= =)
$150H7
¢120H7
|
R
¢145

=
S
T—=
== 151
15 |las| 145 s
10 230 |65 240
305

$400
T
$200H7

o )
L
el
188
190 i

= 15
20| |42 169 a4

¢ 500
i)
‘ j
.
¢ 181H7 |
4

ofo]
22017
[
2
! 253 L
0255 |

75| 13105

® 20| 183

20 305 66
391

RWB-630R

715

i
234
253
¥
255

400

G
L
I

&

315 20, | 305 66

968 391

IS5~ Alle oben angeflihrten Abmessungen beziehen sich auf FANUC Servomotoren!
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CNC Rundschalttische

RWM

Standardtische

Hohe Produktivitdt dank Mehrspindel Einsatz

TSUDAKOMA Mehrspindler-Rundtische sind ideal fiir den Einsatz auf Bohr- und Gewindeschneid-

maschinen. Die RWM-Rundtische verfligen Uber eine hohe Drehzahl, wodurch eine hohe Produktivitat

garantiert wird. Die RWM-Mehrspindler-Rundtische gibt es in Ausfiihrungen mit 2-/3-/4- Spindeln.

Spezifikationen

Ausfiihrung

Spindeldurchmesser

Tischdurchmesser*1
Spitzenhdhe

] Spindelnase
Durchlass

Min. Tischmittenabstand

Fuhrungsblockbreite

Servomotor (fiir FANUC)

Spindelanzahl

Ubertragbares Tragheitsmoment
auf Motorwelle
(bei minimalem Tischmittenabstand)

x103kg-m?

Nettogewicht (min. Tischmittenabstand u. Grundplatte) kg

Ubersetzungsverhéltnis

Maximale Tischdrehzahl min 1

(Motor 3.000min ')

Teilgenauigkeit (kumulativ) Winkelsekunden

Klemmmethode
Klemmekraft N-m
mit 5 bar Luftdruck
Max. Drehmoment Schneckenrad ™
Maximales :
. k

Werkstiickgewicht Vertikal w g

() : mit Reitstock

FxL 7
Max. Belastung i=al Nem
eklemmt) \ R
(geKiemmt) =

FxL ~

N-m

[E

W-D2 Ewi
J= 8 w  kg-m2

Max. Tragheit
des Werkstiicks

Reitstock

E

Gegenlager

[”

Drehdurchfiihrung ﬁ
%)

RWM-160-2/3/4
o

o
$100h7

$160/200
(Option)

135

$50H7
(p50H7 mit Planscheibe)

®40
215/250
18h7
aiF4
2 3 4
0.31

0.43 | 0.56

105 150 200
1/72

41,6

25

Pneumatisch

500

206

100
(200)

500

780

TL-135M
TLH-135

RJ-RWA-160

RWM-200-2/3/4
o
o
$120h7

$200/250
(Option)

160

$65H7
($50H7 mit Planscheibe)

$45
250/320
18h7
aiF8
2 3 4
0.46

0.64 = 0.85

155 225 295
1/72

41,6

20

Pneumatisch

800

288

125

(250)

800

1,900

1,25

TL-160M
TLH-160

RJ-RWA-200

RWM-250-2/3/4
o

(0]
$140h7

$250
(Option)

160

$80H7

50
320/400
18h7
aiF8
2 3 4
0.55

0.82 | 1.09

210 310 435
1120

16,6

20
Pneumatisch

1,000
596
125

(250)

1,000

1,900

TL-160M
TLH-160

RJ-RWA-250

CNC Werkzeuge

RWM-320-2/3/4
o

(e]
$180h7

$320
(Option)

210

®115H7

$85
400/500
18h7
aiF8
2 3 4
1.07

1.61 | 2115

380 600 880
1120

16,6

20
Pneumatisch

1,500
939
175

(350)

1,500

4,700

4,48

TL-210M
TLH-210

RJ-RWA-320

IS5 1 Toleranzen der T-Nuten-Breite bezieht sich auf vier kreuzweise angeordnete Standardnuten I Planscheiben und Spannmittel s. S. 25

I % 2 Rundtisch mit erh6htem Klemmmoment lieferbar

I3~ Servomotoren s. S. 28

THD

Einheiten in mm
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CNC Rundschalttische THD
CNC Werkzeuge

RWM-160R-2/3/4

SEITE
i 6-M10 depth 20 12 ‘1 3
(R A « < (A R (R w 10 H7 depth 12 (6 points out of 8 equally
E \éy \éy & I \éé/ %é} 5 \éé} & 5° divided sections)
83 { 88 { 2 (P.C.D.75) S
= i i A i i i Tl15 e
I I ) §ﬂ‘+ 3
{ 107.5 S & 5] — 5 94 |15
90 ax0.02 90 90 a+0.02 2x0.02 90 154 1
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INNOVATIVE RUNDSCHALTTISCHE

TSUDAIIN<OMA

CNC Rundschalttische

TWA/ T WB Kompakt - kraftvoll - universell einsetzbar

Standardtische

TSUDAKOMA Rund-Schwenktische haben eine kompakte Bauweise, sind schnell und kraftvoll. Das sind ideale
Voraussetzungen fiir den Einsatz vom kleinen Bohrzentrum bis zu mittelgroBen Frészentren. Einfache Integrati-
on und Modifikation an Werkzeugmaschinen, das zeichnet diese TSUADKOMA-TWA/TWB-Rund-Schwenktisch-

Serie aus. 5-Achsen-Bearbeitung, schnell, effizient und vielseitig.

Spezifikationen
Schwenkbereich
Spindeldurchmesser
Tischdurchmesser *!
Tischhdhe in 0°-Position (mit Planscheibe)
Spitzenhdhe in 90°-Position

Spindelnase

Spindel
Durchlass

Flhrungsblockbreite
Servomotor (von FANUC)

Ubertragbares Tréagheitsmo-
ment auf der Motorwelle

(x103kg-m?)

Ubersetzungsverhéltnis

Maximale Tischdrehzahl s

aximale Tischdrehza (Motor 3.000min"")
Klemmmethode
Zugeflhrter Druck

N-m

Klemmbkraft
Teilgenauigkeit (kumulativ) Winkelsek.
Schwenkgenauigkeit 0°~+90°  Winkelsek.
Nettogewicht kg
Max. Drehmoment Schneckenrad N-m

o

) (Horizontal)
Maximales
Werkstiickgewicht
0°~90° % ko
(geschwenkt)

=

-

WxL
Maximales |
Werkstiickdrehmoment U J

,1

.

LLW
=

FxL
Maximale Belastung f m
(geklemmt) —

N2
Maximale Trégheit ~ J= WSD
des Werkstiicks =

kg-m 2

TWA-130
—17° ~ +107°
$90h7
$135
(Option)
210 (235)
150

$55H7
(p40H7 mit Planscheibe)

937

14h7
Schwenken
aiS2
0.072

Drehen
aiS2
0.074

1/60

41.6
(2.500min")

Pneumatisch
0.49MPa (5kgflcm?)

500 500

1120
16.6

40 =

85
152

35

20

24

3.920

500

500

0.08

TWA-160 TWA-200
—30° ~ +110° —30° ~ +110°
$100h7 $120h7
$160 oder $200 $200 oder $250
(Option) (Option)

235 (260) 270 (300)
180 210
$55H7 $65H7
(p50H7 mit Planscheibe) | (¢60H7 mit Planscheibe)
$40 $45
18h7 18h7

Drehen Schwenken Drehen Schwenken
aiS2 aiS2 aiF4 aiF4
0.17 0.18 0.38 0.45
1172 1/120 1/45 1/90
27.7 16.6 44 .4 222

Pneumatisch Pneumatisch
0.49MPa (5kgflcm?) 0.49MPa (5kgflcm?)
500 800 800 1.000
30 = 30 =
— 45 — 45
135 195
200 450
60 120
40 70
39.2 53.7
7.840 13.720
500 800
800 1.000
0.19 0.59

IS 1 Toleranzen der T-Nuten-Breite bezieht sich auf vier kreuzweise angeordnete Standardnuten
I” Servomotoren s. S. 28

IS~ Planscheiben und Spannmittel s. S. 25

CN

THD

C Werkzeuge

TWB-630
TWB-320 TWB-630
—30° ~ +110° -110°~ +110°
$320 $630
355 585
255 450
$105H7 $220H7
$80 $181
18h7 18h7
Drehen Schwenken Drehen Schwenken
aiF8 aiF12 aiF12 aiF12
1.8 2,95 3,25 2,13
1/90 1/120 1/180 1/360
22.2 16,6 16,6 8,3
(2,000min-1)|(2,000min-1)| (2,000min-1)  (2,000min-1)
Hydraulisch Hydraulisch
3.5MPa (35kgf/cm?) 3.5MPa (35kgf/cm?)
2.200 3,100 7.600 13.100
(3,000) (4,700)
20 = 15 =
— 45 = 60
470 1.750
1011 5.601
350 1.000
175 500
190 288.2
35000 39.200
22000 3.700
3100 7.400
2.18 9.38

Einheiten in mm
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I~ Alle oben angefiihrten Abmessungen beziehen sich auf FANUC Servomotoren! Einheiten in mm

Ausflihrung a Ausfihrung b



INNOVATIVE RUNDSCHALTTISCHE

TSUD

KOMA

CNC Rundschalttische

TWM

Standardtische

Mehrspindel-Schwenktische aus.

Schwenkbereich
Spindeldurchmesser
Tischdurchmesser * 1
Abstand zwischen den Spindeln
Tischhdhe in 0°-Position (mit Planscheibe)
Spitzenhdhe in 90°-Position
Spindelnase

indel
Spinde Durchlass
Flhrungsblockbreite
Servomotor (for FANUC)

Ubertragbares Trégheitsmoment auf der Motorwelle x10 “kg-m 2
Untersetzungsverhaltnis

Maximale Tischdrehzahl min’!
(Motor rpm: 3,000min-")

Klemmmethode
Zugefiihrter Druck

Klemmkraft N-m
Teilgenauigkeit Winkelsekunden arc sec
Tilt 0° ~90° arc sec
Schwenkgenauigkeit
Tilt —30° ~90° arc sec
Nettogewicht kg
Max. Drehmoment Schneckenras (Drehachse) N-m
Maximales

Horlzontal) g%kg
Werkstlickgewicht

0°~90° N / kg

(geschwenk) W
Maximales

WxL )
Werkstl‘ickdrehmomentz ]
w

FxL
Maximale Belastung [ F[¥1 [
(geklemmt) N7
FxL F r
ﬁ j N-m
D,
2
Maximale g WD
Tragheit des 8 LML gem?
Werkstlicks

I3 % 2 Rundtisch mit erhéhtem Klemmmoment lieferbar

Die TSUDAKOMA TWM Mehrspindel-Schwenktische erméglicht eine hochproduktive Bearbeitung durch si-
multangesteuerte stufenlose Winkeleinstellung, die eine gleichzeitige Bearbeitung von mehreren Werkstlicken
mit komplexen Formen zulédsst. Hochgenau, schnell und kraftvoll, das zeichnet diese TSUDAKOMATWM

CNC Werkzeuge THD

TWM-160, PS

—17°~+107° —30°~+110° —30°~+110°
¢ 90h7 ¢ 100h7 ¢ 140h7
$135 (Option) $160 or $200 (Option) $250 (Option)
140 250 or 320 320 or 400
220 (245 mit Planscheibe) 250 (280 mit Planscheibe) 325 (355 mit Planscheibe)
160 190 260
¢ 55H7 ¢ 55H7 ¢ 80H7
$ 40 ¢ 40 ®50
14h7 18h7 18h7
Drehen Schwenken Drehen Schwenken Drehen Schwenken
aiF2 aiF2 aiF4 aiF8 aiF8 aiF12
0.13 0.14 0.52 0.50 0.69 4.40
1/60 1/120 1/60 1/90 1/90 1/90
50 25 50 33.3 33.3 33.3
: ) . . . Hydraulisch (3.5MPa)
Pneumatisch Pneumatisch Pneumatisch Pneumatisch Pneumatisch  Luft/Olwandler (Booster)
0.49MPa 0.49MPa 0.49MPa 0.49MPa 0.49MPa (Option)
3.5MPa
200 500 500 1,000 1,000 3,100
40 — 30 — 20 —
— 45 — 60 — 60
— — — 75 — 75
110 240 550
152 200 596
35 40 100
20 40 100
24 55.8 347.4
3,920 10,800 14,400
200 500 1,000
500 1,000 3,100
0.05 0.13 0.9

IK5” Servomotoren s. S. 28




ToUD,

KOMA

CNC Rundschalttische

THD

CNC Werkzeuge
TWM-100,PS 2X$8 H7 depth 12 2x6-N8 _depth 16
187.5 (6 points out of 8 equally
[166.5 ‘ . }% divided sections)
= - & 124 88 _140x0.0p 80, 201
5 e \n I sy ®90n7
~ 90h7 6907 ¢
3 _ L _#‘ 0| \6\ Q) ¢ 55H7 )
~N I == I *
3 3 N3 B | = b | 3 !
@ N ~ 2 = 2 ) 1
) e | B CRIIS = ANy B o
I=) I=) O — —| 3|
S8 © o ’_N QP A 2 |
S 485 147 8 100 ].100 10| ®40H7
1 632
TWM-160.PS 2x6-M10 depth 18 $100h7
’ (6 points out of 8 equally ‘ 55H7 ‘
divided sections) o
8 <
3 vel O\
173 Tyl <
7145 |21 3 3 ]
=1} 175 &
" He 5,140 | _ pd $40H8
< O\
ld — |Ea—c - ~30°
n g : 165 20 155 250=000 __125 235 .
ke ! | »{\Q Fa—_
o & - - 8 _ Ti0h7 Ti0h7 - X
o) o/ lo —+ 0 3 9 @ 4.‘ © o =
@ — ia 53 53 ¥ i3 .
& @ | = R 3 g
= H ﬂ & & g iE e g 3 .
S~ = I 7 R . R A o
of b3 % 4 < i T I
3 75 175 160 | 160 &l
950
TWM-160,PL 2x10 H7 depth 12 2x6-M10 depth 18 $100h7
(6 points out of 8 equally ‘ $55H7 ‘
divided sections) i
H 8¢
+ 'y _t
© 7 ie |
7145 21 995 85 210 © 33 |
ol 175 o
’ I 5100 o paoie
I '%) K | & ©
o H 165 2‘0 160 320:0.0: 160 235 =30°
&) <l .
=~ 8 ¢ 100h7 10007 S F—
2 o 3 =T & = K B g | D
* @ N M 1Al 3 & = = = 2 25— - ‘B ﬁ
W @ 8 A fe———rs ]
g K-;\%f)j k.%f/j N < | 78 ® L1 4 . L < -
3 :( ® p . 3| il k4 g 4
= == 1 ” o i N
S | T * ¥ Q\\c" = it
& 5 175
060 160 | 160
TWM-250.PS 2x8-M10 depth 20 2x$10 H7 depth 15 $140n7
’ (divide equally) IS ao
19 =3 b 0
265138 127 o) v&‘%ﬂ o1 [
= - =) 3 S8 Yobd
~y 8 )
wf &
295 2.5° s $50H8
S 5140 | _ 265 160 320000 __ 160 285 0
LO@ [ < \é
g - 8{ i B ¢ 140n7 Tﬂom < ==
U = |z 5 1L 3 i
kg Ty . ol N . e = M M 1
o el T & | g S . 8 bl /]
SIS El . L - L S Spri =
= = = +— - =
¥
&f g 965 225
750 210 | 210 ]
TWM-250.PL 2x8-M10 depth 20 2x10 H7 depth 15 $140n7
’ (divide equally) o ‘m
199 A ! g <of
8P6138 _J27 5 ) v@%ﬂ\ ‘WJ/
o A 2% 3 o b 56
N~ )| (2]
A
205 235 3 &  o¢5oms
— 5140 265 200 400:0. 200 285 230°
§ b = o 0.02 A
3 & o { $140h7 $140n7 = =
ST - g ° L &, g / i
it it o o . P S
Y77 Y & g o © g | 1 —
3 9 3 9 h o = 2 | g
o o B e \-‘ 2 O N b \%'5
= o] = - = o o
N - — R % ST ——
=t ] i
&f ¥ nss 225 210 | 210 |

SEITE
16[17




INNOVATIVE RUNDSCHALTTISCHE

TSUDAIIN<OMA

RBS

Standardtische

Das innovative BallDrive® Kugelgetriebe ist 2x schneller als konventionelle Getriebe. Ein neu entwickeltes Hoch-
leistungs-Bremssystem sorgt fiir hohe Klemmkrafte. Durch die hohe Eigenhemmung des BallDrive® wird eine
Bearbeitung ohne Klemmung mdglich. Das Kugelgetriebe ist spielfrei, was einen geringeren VerschleiB ergibt
und die Rundtische wartungsarm macht. TSUDAKOMA RBS-Rundtische erreichen durch einen sehr steifen

Antrieb eine akkurate Genauigkeit.

Spezifikationen

Ausfiihrung

Spindeldurchmesser
Tischdurchmesser*1
Spitzenhéhe
X Spindelnase
Spindel
Durchlass
T-Nuten-Breite *1

Fihrungsblockbreite
Servomotor (fiir FANUC)

Ubertragbares Tragheitsmoment
auf Motorwelle

x10-3kg-m?
Nettogewicht kg
Ubersetzungsverhaltnis

Maximale Tischdrehzahl min -1
(Motor 3.000min ')

Teilgenauigkeit Winkelsekunden

Klemmmethode
Klemmkraft Nem
mit 5 bar Luftdruck
Vertikal % kg
w
Maximales () : mit Reitstock
Werkstiickgewicht
Horizontal kg
i
Maximale Belastung
(geklemmt)

Max. Tragheit

des Werkstiicks

Reitstock ? §

Gegenlager l@m
%

Drehdurchfiihrung EK‘, ;

TSUDAKOMA Original Next-Generation Drive Mechanismus

BallDrive®Kugelgetriebe

RBS-160
o
o
$100h7

$160 oder ¢ 200
(Option)

160
$55H7x45

40
12H8
14h7
QiS4

0.19

60
1/36

15

Pneumatisch

500

100
(200)

200

10,800

500

780

0.64

TL-160M
TLH-160
TLP-160

TS-135
TS-135P

RJ-RBS-160

RBS-250
o
o
$140n7

$250
(Option)

210
80H7x45

50
12H8
18h7
aiS8

0.42

110
1/36

83.3

15

Pneumatisch

1000

125
(250)

250

14,400

1,000

1,900

1.95

TL-210
TLH-210

TS-160
TS-160P

RJ-RBS-250

CNC Rundschalttische THD
CNC Werkzeuge

RBS-160

RBS-320

(0]

o
$180h7

$320
(Option)

255
$115H7x45

¢85
14H8
18h7
aiS12

2.24

210
1/36

83.3

15

Pneumatisch

1500

175
(350)

350

24,800

1,500

4,700

4.48

TL-255
TLH-255

TS-210
TS-210P

RJ-RBS-320

IS5 3k 1 Toleranzen der T-Nuten-Breite bezieht sich auf vier kreuzweise angeordnete Standardnuten IS~ Planscheiben und Spannmittel s. S. 25

I3 2 Rundtisch mit erhdhtem Klemmmoment lieferbar

I3~ Servomotoren s. S. 28

Einheiten in mm



TSUDAIN<OMA

CNC Rundschalttische THD
CNC Werkzeuge
RBS
18[19

RBS-160

2
& g S~ _E
$10 H7 Tiefe 12 &% § ﬁl leli——g
So eMI0Tiele20  Q %ﬁ © =g
[Byon 8 Punkten N Rl 1
Teilkreis auf PCD75 © (_r% 45| 109 ‘ 15
169 1
I
ITo) 70 70 A
o 95 215
90 310
400
RBS-250
e|e e
N : 2
— ° J a P ~ 0
10 H7 Tiefe 15 255, = ~|
5 gM10 Tiete 20 o (7a Q o5l 1at—aH
M o T e\ &) 2 HE
[feteeis aut re110] 3 o\t /, 5
o 9 olls @ 15
Y 45/ 119 |15
17 1
\ \ i
o 95 7 95
« 125 210 12
120 335
455
RBS-320
243
7o ©
®10 H7 Tiefe 15 3
iefe © E
235" 8-M12 Tiefe 24 ~ (e o |~
] < I | © %
(— § 2|2l 15 i
) ® ©
© i~
& o n 15
45 164 | |15
C 5 224
] L ] LN ° 4
=] 135 135 12 f 213
160 265
160 425 225
585
I3 Alle oben angeflihrten Abmessungen beziehen sich auf FANUC Servomotoren! Einheiten in mm

IS~ Wenn gesonderte Nutensteinausfiihrungen / Spannpratzen benétigt werden, dann bitte diese bei TSUDAKOMA anfragen.



TSUDAIIN<OMA

CNC Rundschalttische THD
CNC Werkzeuge

TSUDAKOMA Original Next-Generation Drive Mechanismus

TBS

Standardtische

BallDrive®Kugelgetriebe

Das innovative BallDrive® Kugelgetriebe ist 2x schneller als konventionelle Getriebe. Ein neu entwickeltes Hoch-
leistungs-Bremssystem sorgt fiir hohe Klemmkrafte. Durch die hohe Eigenhemmung des BallDrive® wird eine
Bearbeitung ohne Klemmung mdéglich. Das Kugelgetriebe ist spielfrei, was einen geringeren VerschleiB ergibt . ===
und die Rundtische wartungsarm macht. TBS-Rund-Schwenktische werden héchsten Anforderungen in der b TBS-160

INNOVATIVE RUNDSCHALTTISCHE

5-Achs-Bearbeitung gerecht.

Spezifikationen TBS-130 TBS-160 TBS-250
Schwenkbereich -30° ~ +110° -30° ~ +110° -30° ~ +110°
Spindeldurchmesser $90h7 $»100h7 ¢140h7
Tischdurchmesser *! 135 ¢16(() Ct;;it;e()rnc;ﬁoo .
Tischhéhe in 0°-Position (mit Planscheibe) 225 (250) 270 (300) 290 (320)
Spitzenhdhe in 90°-Position 160 200 235

Spindel $55H7 $55H7 $80H7

PIEEEES (p40H7 mit Planscheibe) (p50H7 mit Planscheibe) (p75H7 mit Planscheibe)

Spindel

Durchlass $40 $40 $50

T-Nuten-Breite *1

12H8 (mit Planscheibe)

12H8 (mit Planscheibe)

12H8 (mit Planscheibe)

Fihrungsblockbreite 14h7 18h7 18h7
Drehen Schwenken Drehen Schwenken Drehen Schwenken
Servomotor (von FANUC) ais2 ais2 ais2 aiS4 ais8 ais8
Ubertragbares Tragheitsmoment
Ul dlar el (x109kg-m?) 0.121 0.140 0.155 0.168 0.586 0.465
Untersetzungsverhaltnis 1/48 1/60 1/60 1/60 1/45 1/60
in-1
Maximale Tischdrehzahl (yioor 3_0002::.1) 62.5 50.0 50.0 50.0 66.6 50.0
Klemmmethode i . i
Zugefiihrter Druck Pneumatisch Pneumatisch Pneumatisch
r'ﬁ:f:?)';ﬂﬂmk Nem 500 500 500 500 1.000 1.000
Teilgenauigkeit (kumulativ) Winkelsek. 20 20 20 20 20 20
Schwenkgenauigkeit 0°~+90°  Winkelsek. 30 30 30 30 40 40
Nettogewicht kg 120 160 280
W
. SE kg 35 60 135
) (Horizontal)
Maximales
Werkstlickgewicht
0°~ 90° % kg 20 40 85
(geschwenkt)
WxL L
Maximales ] I nem 61.1 59.6 186.7
Werkstiickdrehmoment U J
F F
é% N 3.920 10.800 14.400
) FxL[F I
Maximale Belastung WS | N-m 500 500 1.000
(geklemmt) =
FxL "ﬂ j
N-m 500 500 1.000
L
o
.p2 $D
Maximale Trégheit ~ J= W8D
des Werkstiicks — kg'm? 0.08 0.19 1.05

IS5 >k 1 Toleranzen der T-Nuten-Breite bezieht sich auf vier kreuzweise angeordnete Standardnuten I3~ Planscheiben und Spannmittel s. S. 25

I3~ Servomotoren s. S. 28

Einheiten in mm



TSUDAIN<OMA

CNC Rundschalttische

TBS

CNC Werkzeuge

THD
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IS5 Alle oben angeflihrten Abmessungen beziehen sich auf FANUC Servomotoren!
IS~ Wenn gesonderte Nutensteinausflinrungen / Spannpratzen benétigt werden, dann bitte diese bei TSUDAKOMA anfragen.

Einheiten in mm




INNOVATIVE RUNDSCHALTTISCHE
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Reitstock

Kombinationen NC-Rundtisch und Reitstock

yerEdisen
p >
cl >

RN-100 TL-110M
RWE-160, RWA-160 TL-135M TLH-135 TLP-135

RBS-160
RWE/RWA-200 TL-160M TLH-160 TLP-160
RWA-250, RWB-250

RBS-250
RWA-320 TL-210M TLH-210 —

RWB-320

RWB-500 TL-310M = =
RBS-320 TL-255M TLH-255 -

Manueller Reitstock

CNC Rundschalttische THD
CNC Werkzeuge

Bestellnummer
T L[]-[i]6]o] m

Spitzenhdhe

™
[ ]

Hydraulisch
ﬂ

Anwendungsbeispiel

TL-110M,135M

OE

4 3 16 | | 15\ spitzenhshe
N F

Rechtsgangia Linksgangig Spannbolzen
Tye (R) Typ (L)
] = -
b | |
I%Q o[

]

B

175 175
i -
N F

TL-160M H

.

=

Nof
§

Spitzenhdhe

Rechtsgéngig
Ty (R)

Linksgangig
J Ty (L) Spannbolzen

[5)

3
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CNC Rundschalttische THD

CNC Werkzeuge
R .t t k SEITE
e’ S oc 2223

Abmessungen

Bestellummer  Morsekegel  Spitzenhihe D:{ﬁg:‘e" Hub  Pinole M sangiace 4 | 4 K L M N a b c d Gel‘:’:'“
MT2 110 35 28 36 69 139x100 192 16 92 — 137 12 53 14 12 55 8 23 20 8
MT2 135 35| 28 36 69 139x100 192 16 92 — 162 12 53] 14 12 55 8 23 20 9
MT3 160 45 48 44 140 230x130 326 2 129 53 193 13 96 18 16 75 11 28 30 22
MT3 190 45 48 44 140 230x140 326 2 129 53 223 13 96 18 16 75 11 28 30 24
MT3 210 45 48 44 140 230x146 326 2 129 53 243 13 96 18 16 75 11 28 30 26
MT4 235 50 53 52,5 160 270x160 383 12 131 53 270 8 113 18 16 80 11 28 35 30
MT4 255 50 53 525 160 270x170 383 12 131 53 290 8 113 18 16 80 11 28 35 38
MT4 310 60 53 525 180 315%220 417 15 154 65 350 10 102 18 16 85 11 28 40 63

Einheiten in mm

Bestellnummer
T L[-[1]6]0] M
ﬁ—/
Spitzenhdhe
sch

Mai
Hyd

n

Ahwendungsbeispiel
Hydraulischer Reitstock

TLH-UIO

Aynse_hlussslmzsn Entliiftung der
fiir Pinolenvorschub 130 Entliiftung fiir Klemmung der Pinole
57,35 359 60 Pinolenriickzug
Anschiusstutzen I (330) (50) ‘ far
\é’ N B Sl Hc 3] ,D Pinolenvorschub - < 7@[3;1%
. =
(ﬁ}e § 1 MT4 - H
Anschluss Klemmung PT14 Pinole MT3 25
W oo 5 d 2
-3
" 13 . | Sensor zur -
e h a Lagekontrolle JAGBA 18-1P_-J1
| d
¥ T T
b 48 230 bs 56,
TLH-160 < B (210) (47)

Spannbolzen 10
IS Die oben angefiihrten Abmessungen () beziehen sich auf den Reitstock TLH-135 of °| e
I Bei der Bestellung immer die Kabel- und Schlauchlange angeben rm .
sl
Reitstock - Abmessungen Spannbolzen - Abmessungen

Bestellnummer G a b d e f
14 23 12 42 60 8

Hydraulischer Druck  Vorschubkraft Spannkraft i
Bestelunmr A B C D E F Morsekegel orsehubkraft Sp Gewicht

WPalkgfiem’] N [kgf] [kgf] kg
ICEECIN 16 26 16 46 70 10
15 10 25 30 175 19 MT3 1670 [170] 28 18 28 16 4 70 11
160 130 30 55 200 19 MT4 15~68 2352 [200] 2450 33 T = e |l® |l | o
210 146 30 105 250 19 MT4 (15~701 935 [220]  [250] 36 TLH-160
255 170 35 150 295 19 MT4 2352 [240] 40 TLH-210 =
I Die Tabelle zeigt die durchschnittliche Vorschubkraft u. den Spanndruck Einheiten in mm 16 26 16 5 75 10
bei 35 bar Oldruck TLH-255 18 28 16 56 80 11
20 32 18 60 90 11

Einheiten in mm
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|<OM/\ CNC Rundschalttische THD
CNC Werkzeuge

Gegenlager
TS'D D D (ohne Klemmung)

J

8

i 0T

St g 18 ©10H7 Tiete 12
o 2—9.8Bohrung (f. Stift)

dLh7

=
il

B0.0

4—11 Bohw

/I

T
oK
ﬁ
)

~__18h7

TS-135

Bestetluvmer A B C D E F G H J K L M N P Q R S Geilth
TS-135 135 275 205 196 55 4 45 58 89 80 30 20 138 8 11 10 185 13
TS-160 160 275 230 19% 55 4 45 58 89 80 30 20 138 8 11 10 185 15
TS-210 210 975 295 22 75 6 30 67 101 100 50 40 168 100 11 11 225 29
Einheiten in mm Anwendungsbeispiel
TS'D D D P (pneumatische Klemmung)
. 8 F=M10 8
e —M10 Tiefe 1 .
:« s eileeis) o @ 10H7 Tiefe 12
™| z
q . H é S 3‘; 2—9.8Bohrung (f. Stift)
[ o
- : g_,g] I JETTORN | o=
3 i . ]
| | = /=
< B T o
* P P -
Anschlussstutzen N RNIEIY
Pneumatik (2-Rc1/4) D
TS-160P
Bseluine A B C D E F G H J K L M N P Q R s Kemmat Mn gy
TS-135P 135 275 M5 1% 55 4 45 58 130 80 30 20 167 8 11 10 185 156.9 20
TS-160P 160 275 %15 1% 55 4 45 58 130 80 30 20 215 8 11 10 185 383.7 27
TS-210P 20 95 %5 26 75 6 30 67 141 100 50 40 255 100 11 11 25 779.1 45 . e
Einheiten in mm Anwendungsbeispiel

). Ak
2 R

L ¢ |

[

7R

88B-255

Bselmnr A B C D E F G H J K L M Kemmkal N gy
303 290 175 5 250 105H7 80H7 95H8 15 42 66 2000 60
396 290 175 5} 320 150H7 120H7 145H8 15 50 90 4700 120
480 290 175 5 400 200H7 160H7 190H8 20 52 100 8000 185
560 290 175 5 500 200H7 160H7 190H8 20 52 100 8000 230

Einheiten in mm

TS P'1 05 (hydraulische Klemmung)

(pneumatische Ansteuerung)

Bestellnummer

+ e
T s [H]-[1][6][0] P!
J [@o—fe ]
© e »
' DO © < Spitzenhdhe
e
TSP-105 o)
|
Besluner A B C D E F G H | K L Memmeat N g
I I AR o=
IS~ Drehdurchfiihrung mit 4 Medienanschlisse (bis 250 bar) Einheiten in mm Einheiten in mm

IS~ Die Spitzenhohe / Bohrung zur Befestigung auf dem Maschinentisch ist variabel
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—Scnieen THD
Drehdurchfiihrung s

TSUDAKOMA Drehdurchfiihrungen gibt es in einer groBen Auswahl. Die Drehdurchflihrungen kénnen pneumatisch oder hydrau-
lik belegt werden. Mit einer Drehdurchfiihrung wird das automatische Be- und Entladen von Werkstlicken mdéglich.

- .
~r
Gl (et
. 2 [Sin 4 i
o, ‘ “ RNCM-251R RBA-320K
externe Drehdurchflihrung interne Drehdurchfiihrung Drehdurchfiihrungen fir die RC-Rundtisch-Serien haben 8 Medien-

anschllsse als Standard.

NC-RUNDTISCH DREHDURCHFUHRUNGEN

max. Druck
Bestellnummer GréBe Medienanschliisse MPa Kompak‘t-DrehdurChf[jhru ng
[kgf/cm?]
160 6 Spezifikationen
E\E/;VSE 200 6
RWA 250 6
320 8
250 8
320 8 35
400 8 [35]
fgg Z Anzahl der Anschlisse: 6 Anschliisse
160 6 Verwendbar fir: Pneumatik und Hydraulik
250 6 Max. MPa (kgf/cm?2): 21.0Mpa (200bar)
130 6 Anschlussmal} Eingang: Rc1/4
160 6 Anschlussmal Ausgang: P8 O-Ring
200 6 Teilkreis Ausgénge: 225mm
Einheiten in mm
A B c D E F G H [

Planscheiben-@

135 25 250H7 5 268 10H8 16"3 17 7
160
RBIRS 30 250H7 3 275 12H8 19'3 19 8y
200
- 200 260H7 [
/RWA-200 30 60H 3 90 12H8 19" 19 8"}

TBS-250 w2 "
250 30 B75H7 5 2110 12H8 19 19 8
RWA-250 0 0
RBS-320 w2 +1
320 40 2110H7 5 2140 14H8 23 23 9
RWA-320 ° °
160
TBS-160 25 250H7 5 75 12H8 19'2 19 8"}
200
) Pév 135 25 240H7 5 270 12H8 19%2 19 8*)
160
D TWA-160 20 25 950H7 5 a75 12H8 192 19 8"}
200
TWA-200 30 260H7 5 290 12H8 1772 13 8"y
250
Einheiten in mm
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~Gicieas 1HD
Direkt-Messsystem

Hohe Genauigkeit durch direkte Messsysteme und Drehgeber

Die Indexiergenauigkeit kann durch das zusétzliche Anbringen eines Drehgebers oder einer MP-Skala an der Spin-
del des Drehtischs verbessert werden. Die Summe der kumulativen Indexiergenauigkeit des Drehcodierers oder der
MP-Skala und der elektrisch geteilten Fehler des Vorverstérkers oder der Wellenformungseinheit wird als die Rich-
tungsgenauigkeit der Drehtische mit Skalen bezeichnet. Die Indiziergenauigkeit wird durch TSUDAKOMA garantiert.

Modellbezeichnung Drehgeber

RWI-LUOR,LL

RE (mit Drehgeber)
R| (mit MP-Drehgeber)

Beispiel der Messteilgenauigkeit mit Drehgeber

Sek 20

Grad

of ] | MP-Drehgeber
10

Spannfutter

Spannfutter

Spannfutter gibt es in zahlreichen Ausfiihrungen

Pneumatisches Spannfutter
Hydraulisches Spannfutter

Universalspannfutter

Anwendungsbeispiel Anwendungsbeispiel
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NC-Steuerung

NC-Steuerung fur eine Achse zum Betrieb von Rundtischen per M-Signal von einem
Bearbeitungszentrum. Programmierbar am Bearbeitungszentrum unter Verwendung der

,Fernsteuerung + M” Funktion.

Die Steuerung fur Rundtische

TPC-Jr/TPC-5

Steuerung flr eine Achse zum Betrieb von TSUDAKOMA

Rundtischen per M-Signal.

Die mit sehr kompakten AC-Motoren ausgestatteten TSU-
DAKOMA Rundtische, sind die kompaktesten Modelle im

Vergleich mit anderen Herstellern.

Die TPC-Jr und TPC-5 kann Uber die Werkzeugmaschine

programmiert werden.

Stromnetz  1-Phasen 200/220V +10% 50/60Hz

3-Phasen 200/220V * 10% 50/60Hz

Erdung Modell Netzleistung  Sicherung
(weniger als 100 Q) Jrh2 1.2KVA 10A
JrH3 1.9KVA 15A

TPC5-SR6  2.3KVA
TPC5-SR12  4.0KVA
TPC5-SR30  5.9KVA

Modell Netzleistung ~ Sicherung

10A
15A
20A

TSUDAKoMA

TPC-Jr
Steuerung MDI-Handbedienteil
3
[Yo]
&
«
Stromkabel I
3P-Stecker (geerdet)
° 1-Phase 200 /220V
| 285 = 5P-Stecker
3-Phasen 380 / 400V
@ 3-Phasen 200 / 220V
® @U Stromkabel (5m) | | cN1
Anschlusskabel
(an Werkzeugmaschine)
= | M-Signal Kabel D CN2
| | reziabe Gm | | | one
(o] .
Rundtisch / Achse
o
F ”: Motor Kabel (5m) CN3
CN6

MDI-Kabel

CNC Rundschalttische THD
CNC Werkzeuge

SEITE
26[27

MDI-Handbedienteil

TPC-5
Steuerung

' === | Stromkabel
3P-Stecker (geerdet)

1-Phase 200 /220V
5P-Stecker

3-Phasen 380 / 400V
3-Phasen 200 / 220V

CN1

D =

MDI-Kabel

Maschinenseitig
RS232C- mit 2m Litzenkabel
Kabel (optional)

Yors ¥ =
Ein-Auslesegeri cNs T cne d

(vom Kunden, z. B. Laptop) Ansiruss Kl (Sendard)/
komplettes Anschluss-
: Kabel (optional)
Rundtisch / Achse SignakKzbe
1D A=
D B Signal Kabel
Motor- (optional)

B-Signal Stecker

Stromkabel mit 2m Kabel

I~ Bei diversen Steuerungen ist ein Transformator erforderlich!
I5” RS232C-Kabel ist optional erhéltlich!
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— e THD
Servomotor

FANUC Servomotoren der ,Qli-Serie“ sind in den Spezifikationen fiir jedes NC-Rundtischmodell angegeben.
Die unten stehende Tabelle zeigt weitere Servomotoren und deren Hersteller, flr die gemanB der Kategorie der
FANUC a-Motorleistung eingeteilt sind.

G aiF2,/5000 aiF4,75000 aiF8,/3000 aiF12,74000 aiF22,/3000
(aiS2,/5000) (aiS4,/5000) (QiS8,74000) (aiS12,74000) (0iS22,74000)
MITSUBISHI HF75T HF54T HF104T HF204S HF354S
YASKAWA SGMPS-04 SGMGV-05 SGMGV-09 SGMGV-20 SGMGV-30
OKUMA BL-ME24J BL-ME40J BL-ME80J BL-ME150J BL-ME200J
SIEMENS 1FK7042 1FK7060 1FK7063 1FK7083 1FK7101
HEIDENHAIN QSY96A QSY116C QSY116E QSY155B QSY155D

I~ Die Motoren unterscheiden sich in den Abmessung. Bei gewissen Modellen sind die max. Drehzahlen anders als bei FANUC, was bei der Installation bertick-
sichtigt werden muss

IS5 Die oben aufgefiihrten Motoren sind nach gleichwertigen Motorbelastbarkeiten ausgewahlt worden. Der in der Maschine tatsachlich verwendete Motor ist da-
her abhéngig von der Spezifikation der NC-Maschinensteuerung. Dies setzt eine genaue Uberpriifung, welcher Motor von welchem Hersteller verwendet wer-
den kann, voraus

Kabel-Stecker

Alle Kabelstecker und Steckverbinder fiir TSUDAKOMA NC-Rundtische sind nach Schutzart IP67 abgedichtet,
siehe Tabelle unten.

Ummantelung

Stecker / \ Adapter

Beispiele fir Steckverbinder

Stecker am Rundtisch Stecker Buchse Flexibler Schutzschlauch
N, MS3102A20-29PW JA0BA20-29SW-J1-R KMKD22-20  (SANKEINANUFACTURING CO.LTD)
. (Japan Aviation Electronics Industry, Ltd.) (Japan Aviation Electronics Industry, Ltd.) MSA22-20  (DAWADENGYOCO,LTD) KPF-22 (SUKEIFCTANG CO.TD)
Strom-/ Signalkabel FCV-22 (DAWADENGY0CO.LTD)
N,/MS3102A22-14 JAOBA22-14S-J1-R KMKD22-22  (SANKEI MANUFACTURING C0.LTD)
(Japan Aviation Electronics Industry, Ltd.) (Japan Aviation Electronics Industry, Ltd.) MSA22-22 (DAIWADENGYOCO,LTD)
M berkabel N, MS3102A28-11P JA06A28-11S-J1-R KMKD28-28  (SANKEINANUFACTURING CO.LTD) FCV-28
EESUEDEIREbE (Japan Aviation Electronics Industry, Ltd.) (Japan Aviation Electronics Industry, Ltd.) MSA28-28  (DAMWADENGYOCO.LTD) (DAIWA DENGYO CO.,LTD)

C E Beispiel fur Steckverbinder (mit Fanuc aiF Motor)

Stecker am Rundtisch Stecker Buchse Flexibler Schutzschlauch
N, MS3102A20-29PW JAOBA20-29SW-J1-R NBKD-20-20 NSBS #20
Messgeberkabel (Japan Aviation Electronics Industry, Ltd) (Japan Aviation Electronics Industry, Ltd) (SANKEI MANUFACTURING CO.,.LTD) (SANKEI MANUFACTURING CO.LTD)
JL04V-2A28-11PE-R JL04V-6A28-11SE-R NBKD-32-28 NSBS #32

Strom-/ Signalkabel

(Japan Aviation Electronics Industry, Ltd) (Japan Aviation Electronics Industry, Ltd) (SANKEI MANUFACTURING CO.,LTD) (SANKEI MANUFACTURING CO.,LTD)
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KOMA

Werkstiickdurchmesser

Technische Informationen - WerkstlickmaRe fiir Rund-Schwenktische

CNC Rundschalttische THD
CNC Werkzeuge

0~+90° 0~+110° —30°~0 \
$180
th— 155
3180 i $180
TBS-130 | A
- g s S
| | EI
0~+90° 0~+110° —30°~0
$220
390 §0° 6220
TBS-160 [ e u
|
L] - 2
| ¢ f
0~-+90° —30°~0
460 $320
TBS-250 e ]
[ ,JQT L
L
0~+90° —17°~0
280 180
TWA-130 r'ﬁ?g i
| | S | |
U - —_y
0~-+90° 0~-+110° —30°~0
$ 200
350 20°
TWA -160 e 2 "
- - e \
L g] - ‘!;—ﬂ=:v‘
] = ‘
0~+90° 0~+110° —30°~0
= o
$ 250
TWA -200 | ] F oz
_ e Ei e

I Wenn die max. Werte der WerkstiickbemaBung tberschritten wurden und der Tisch ist in den Notaus-Modus gefahren, sollte eine Schadenstiberpriifung erfolgen
I Die Transportdsen mlssen unbedingt vor der Inbetriebnahme des Rundtischs entfernt werden

SEITE
2829
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TB Montageblock

BT, SK, HSK, CAT

KOMA

CNC Rundschalttische THD
CNC Werkzeuge

Flexibler, indizierbarer Montageblock mit
austauschbaren Képfen von PIONEER

INNOVATIVE RUNDSCHALTTISCHE

Dieser Systemblock wurde konstruiert, um Verletzun-
gen zu vermeiden und um der Bedienperson zu helfen,
den zu montierenden Halter in die beste Bearbeitungs-
position zu stellen.

4 Verriegelungspositionen, alle 90 Grad mit automati-
scher Verriegelung, um Schneid-Werkzeuge und An-
zugsbolzen auf sicherste und einfachste Art zu montie-
ren.

Dieser Montageblock ist ein Muss fur alle Werkzeug-
montageplatze.

= Bedienungsanleitung

Indem der Sechskantschliissel durch die Bohrung in der Freiga-
bescheibe gesteckt wird, den Montage-Kopf mit dem Grundkdrper
durch Festschrauben verbinden.

Die Freigabescheibe drehen. Der Werkzeughalter schnappt automatisch ein. Zur Freigabe den Freigabestift ziehen.

Die Freigabescheibe solange Die Freigabescheibe solange Die beiden letzten Schritte Die Freigabescheibe solange
hochdrehen um den Montage- herunterdrehen bis der Mon- wiederholen, um die zwei zu- hochdrehen um den Montage-
kopf zu positionieren. tagekopf in eine Position ein- satzlichen Positionen zu errei- kopf zu positionieren.

rastet. chen.

Artikel-Nr. @Schaft
TB- Grundkorper
TB- Kopf BT30 BT30
TB- Kopf BT40 BT40
TB- Kopf BT50 BT50
TB- Kopf CAT40 CAT40, 1ISO7388-40, DIN69871-40
TB- Kopf CAT50 CAT50, 1ISO7388-50, DIN69871-50
TB- Kopf HSK63A DIN69893 HSK63A

TB- Kopf HSK100A DIN69893 HSK100A TB-Grundkorper TB-Kopf
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|<OM/\ CNC Rundschalttische THD
CNC Werkzeuge

RW rotierendes Sichtfenster o
P.M.T. Sichtfenster

= RW-V2

Ein rotierendes Sichtfenster ermdglicht es, den Produktions-

prozess im Bearbeitungsbereich des Bearbeitungszentrums _
zu beobachten. Normalerweise werden Fenster in der Ma-
schine durch Ol, Kiihimittel und Spane undurchsichtig. Durch
Installation eines rotierenden Sichtfensters halten auch groBe
Mengen an Kihimittel usw. die Bedienperson nicht davon ab,
das Einrichten und den Werdegang der Fertigung zu beob-
achten.

ot e (-"" 4 s

PRODUKTINFORMATION
Rotierendes Sichtfenster

= Eigenschaften = Abmessungen

° Verbesserte SICht 6.7 (Befestigung nur durch Schrauben) H

o Einfache Wartung

o Weniger Druckluftverbrauch

o Geringere Gerauschentwicklung

o Verbesserte Abdichtung gegen
das Austreten von Kihimittel

$239

= Ausfuhrungen

Ausflihrung Schraubenbefestigung
(mit 5,0 m Rohrleitung)

Ausfuihrung Schraubenbefestigung
(mit 5,0 m Rohrleitung)

$250 (Fensterbereich)

Maschinenfenster
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FS Zero Setter

Schnelles, leicht zu handhabendes Null-Einstellgerat hoher Prazision

Eines der genauesten Null-Einstellgerate am Markt heutzutage.
Das Pioneer Null-Einstellgerat ist schnell, einfach zu handhaben und hat eine duBerst hohe Genauigkeit. Es kann

senkrecht oder waagerecht auf vertikalen/horizontalen Bearbeitungszentren und auf Drehmaschinen eingesetzt
werden.

Wiederholgenauigkeit innerhalb von + 0.001mm

Mit dem Pioneer Null-Einstellgeréat wird eine Werkzeuglédnge oder ein Nullpunkt eines Werkstlcks ermittelt, bei einer
max. Toleranz von +0.001mm. Dieser Wert Ubertrifft in der Regel den anderer Anbieter

Préazisionsverhalten des unter-Null-Temperatur
behandelten Messblocks

Das Gehause des Pioneer Null-Einstellgerats besteht
aus einer Spezialstahllegierung. Das Gehause wurde ei-
ner unter-Null-Grad-Behandlung (-90°) unterzogen, um
sicherzustellen, dass die Genauigkeit unter keinem Alte-
rungsprozess leidet. Es wurde ultraprazise auf +0.001mm
bezuglich der Héhe und auf 0.002mm bezlglich der Pa-
rallelitédt geschliffen. Andere Null-Einstellgerate erreichen
diese Werte kaum

Weiterentwickeltes leitendes Erkennungssystem

o Sofortiges LED-Licht

o Unbeeintrachtigt durch Schneiddl u. Kihimittel

o Arbeitet mit eisenhaltigen und eisenfreien Metallen
o Lebensdauer der Batterie ca. 1 Jahr, abh&ngig von den Einsatzbedingungen

o Ein optionales Magnetkabel ermdglicht es, dem Pioneer Null-Einstellgerat mit Kunststoff, Holz und anderen eisen-
freien Materialien zu arbeiten

Magnetkabel fiir eisenfreie Materialien

Das optionale Magnetkabel ermdglicht es, Nullpunkte auf |.,“’_5°_t
eisenfreien Materialien wie Kunststoff, Keramik, Grafit, |
4

Holz usw. zu ermitteln 3
Anmerkung: Das Magnetkabel ist nicht im Standard-Lieferumfang des Null-Einstell-
gerats enthalten. Bitte separat mit der Bestell-Nr. FS-MC50 bestellen. Hub 5mm 0 50mm=0.0025
Parallelitat
5/10000
T

FS-S50 250x50mm+0.001mm

FS-M50 250x50mm+0.001mm 5mm Lithium v
FS-S100 | 250x100mm+0.001mm 1 Stiick

FS-M100* | 250x100mm=0.001mm v

* Der FS-M100 ist das Nachfolgemodell, wegen der Verfligbarkeit nehmen Sie mit uns Kontakt auf.

1. Die Spindel mit dem Handrad auf 0,1mm Einstellung herunter fahren,
| bis die LED blinkt, indem es den Kontakt anzeigt.
§ raoooon | 2. Das Handrad auf den Bereich von 0,01mm umschalten und die Spindel
g AufNulsicten zu dem Punkt, an dem die LED ausgeht, zurlckfahren.
3. Den Bereich 0,001mm am Handrad einstellen und die Z-Achse zum
- Null-Einstellgerat soweit herunter fahren, bis die LED erneut aufleuchtet.
‘ Dieser Punkt ist jetzt prdzise 50mm (100mm) + 0.001mm oberhalb des
. WerkstUicks. ) _ i o
ﬁ Somm=£0.001 l E—r 4. Den Z-Achsenwert am Steuerpult zurlicksetzen, damit er Gbereinstimmt.

|

[ ' | Tiscn |
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PTN 3D Kantentaster e

Nicht magnetischer Taster mit Hartmetallkugel von NISSIN

Derzeit einer der besten Kantentaster auf dem Markt.

Der Pioneer-Kantentaster hat eine verbesserte Lichtquelle flr bessere Sichtweite, mit einem 500 mal empfindliche-
ren Einbauelektronikschaltkreis gegenlber konventionellen Kantentastern. Finden sie erst einmal einen besseren
3D-Kantentaster heutzutage auf dem Marki!

Magnetfreier Taster

o Messfehler aufgrund eines magnetisierten Tasters bzw.
Werkstucks ausgeschlossen

o An der Tasterkugel kdnnen keine Spéne anhaften

o Das Entmagnetisieren bzw. der Austausch eines magneti-
sierten Tasters ertbrigen sich

Tasterkugel von g6mm aus Hartmetall
o Hartmetall hat einen um nahezu 70% geringeren Wider-
standswert als konventioneller Stahl

= 0.001mm Erkennungsgenauigkeit
= 0.0005mm Wiederholgenauigkeit

Eisenhaltiges oder eisenfreies Material

Der Pioneer 3D-Kantentaster kann fiir eisenfreie Materialien
mithilfe eines elektrisch leitenden Sprays oder eines Goldblatts
benutzt werden.

Sonstige Eigenschaften

« Reichlicher Uberfahrsicherheitshub von +13mm in der X-/Y-
und +5mm in der Z-Achse. Dieser Sicherheitshub ist doppelt
so groB wie bei herkdmmlichen Kantentastern

o Die LED sendet Licht in 4 Richtungen aus

o Die Batterie hélt etwa ein Jahr, abhéngig von den Einsatz-
bedingungen

o Der schraubbare Taster ist leicht zu ersetzen

Winkelmessung

Magnetfreie Hartmetall- Taster LED Batterie

kugel von g6mm

= Messung Héhenmessung
a o % T Grundl;;‘osition )
S-S = = ]unvm@ oumsoffc€| 2
z 2 — a
X E—— =
Z-Hub5mm = 3T O
P (Al
Messung \
50+/-0.5mm 61 65 Grundposition ~ D
176+/-0.5mm
PTN-20 20mm UM-5 (2 Stiick)
PTN-32 32mm UM-5 (2 Stiick)

i‘ PTN-i fur Kunststoff, Keramik, Holz und Weitere
Kantentaster der Serie PNT-i sind ebenfalls verfligbar. Sie haben einen internen Kontaktpunkt und kénnen auf Ma-

schinen mit Keramikspindeln fir das Ermitteln von Kanten an eisenfreien Materialien wie Holz, Glas, Kunststoff,
Keramik usw. arbeiten.

* Flr weitere Details zum PTN-i nehmen sie bitte Kontakt mit uns auf.
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e THD
Sonder-Werkzeug-Halter

Sonder-Werkzeug-Halter-Systeme | HSK | BT | SK

Werkzeughalter in extra langer Ausfiihrung sowie Sonderwerkzeughalter

e Ausfiihrungen: HSK63A / HSK100A (DIN69893-1) Schaft
e Ausflihrungen: SK40 / SK50 (DIN69871-85) Schaft
e Ausflihrungen: MAS-BT40 / MAS-BT50 Schaft

e Ausfuihrungen als ER Spannzangen-System und FC Messerkopf-System lieferbar
e Fur unendliche Langen steht ein modulares Aufbau-System zur Verfligung

e Alle Sonder-Werkzeughalter haben eine hervorragende Rundlaufgenauigkeit
e Viele weitere Sonder-Werkzeughalter auf Anfrage
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CNC Werkzeuge

U.S.A. KOMA PRECISION, INC. Korea BI TECH
Address: 20 Thompson Road, East Windsor, CT 06088 Address: 1Dong 110Ho, Sihwa Machine Sales Complex,
Tel: +1 860 627 7059 Fax: +1 860 623 4132 115, Sangidaehak-ro, Siheung-si, Gyeonggi-do, Korea
E-Mail: info@komaprecision.com Tel: +82-31-319-8101 ~ 2 Fax: +82-31-319-6287
Website: www.komaprecision.com E-Mail: bitech-1@naver.com

Website: www.cncindex.net
Deutschland THD GmbH - Technischer Handel Deutschland

Address: Spiesheimer Weg 19, 55286 Worrstadt DAESUNG HI-TECH CO.,LTD.
Tel: +49 6732 9379 0 Fax: +49 6732 9379 29 Address: 10, Techno-daero 2-gil, Hyeonpung-myeon,
E-Mail: info@thdgmbh.eu Dalseong-gun, Daegu, 43020, KOREA
Website: www.thdgmbh.eu Tel: +82-53-608-3700 Fax: +82-53-593-3663
E-Mail:dh_kang@topdsht.com
Polen THD Zufin Website: www.topdsht.com/eng

Address: Rolna 37/16, 43-100 Tychy
Tel: + 48 795 157 301

E-Mail: thdzufin@gmail.com
Website: www.thdgmbh.eu

Taiwan SHIN TONG LONG TRADING CO., LTD.
Address: 7F No.3 Kuei Feng Street, Tai Shan Shiang,
Taipei Hsien, Taiwan
Tel: +886 2 2908 7139 Fax: +886 2 2907 1929

Italien TEOMA S.R.L. E-Mail: stitpe@ms27.hinet.net

Address: Via M. Idiomi, 1/11 -20090 Assago Milano
Tel: +39 02 4571 3787 Fax: +39 02 4570 5320
E-Mail: sales@teomasrl.it

Website: www.teomastl.it

China TSUDAKOMA (SHANGHAI) CO., LTD.
Machine tool department:
1st Floor,Building North C,No.787 Xiehe Road,
Changning District,Shanghai, 200335 P.R.CHINA
Address: 17F No.6 Everbright Convention & Exhibition
Center, No.66 Caobao Road,
Shanghai 200050 P.R.CHINA
Tel: +86 21 5218 0630 Fax: +86 21 5218 0630
E-Mail: info2@tsudakoma.co.jp
Website: www.tsudakoma.co.jp

Frankreich DOGA
Address: ZA Pariwest - 8, avenue Gutenberg - BP53 - 78311
Maurepas cedex
Tel: +33 1 3066 4141 Fax: +33 1 3066 4199
E-Mail: doga@doga.fr
Website: www.doga.fr

Spanien DTC TECNOLOGIA S.L.
Address: Pol. Osinalde- Zelai Haundi, 1 20170- URSURBIL
(Guipuzcoa)
Tel: +34 943 37 6050 Fax: +34 943 37 0509
E-Mail: dtc@dtctecnologia.com
Website: www.dtctecnologia.com

Thailand Bestcooper Co., Ltd.
Address: 84/160,1¢ floor, Soi 15, The Living Village, Moo 5, Liapkhlong
Rangsit Rd., Tambon Bangpoon,Amphoe Mueang Pathumtani,
Pathumtani 12000, Thailand.
Tel: (+66) 2958-8928 Fax:(+66) 2958-8927
E-Mail: sales@bestair.co.th

Schweiz StuTech AG

Address: Sumpfstrasse 28, 6312 Steinhausen Brasilien TMTA Brasil Comercio e Representacoes Ltda.

Tel: + 41 41 710 82 10 Address: Rua Henrique Wiezel, 795-Distrito Industrial )
E-Mail: info@stutech.com CEP13.456-165-Santa Barbara d’Oeste-SP-Brazil
Website: www.stutech.com Tel: +55 19 3455-0022

E-Mail: ortega.tmta@tsudakoma.com.br
Indonesien PT.GANSA TECHNO CENTER, Bandung Indonesia

Address: Kopo Plaza G-5, JI. Peta Lingkar Selatan, Bandung 40233, Indien TSUDAKOMA SERVICE INDIA PVT.LTD

Indonesia Address: 404, Meadows Building, Sahar Plaza Complex,
Tel: (+62) 22 607 1637-8 Fax: (+62) 22 607 1639 Andheri (EAST) Mumbai-400059, Maharashtra, INDIA
E-Mail: info@gansa-techno.com Tel: +91-22-2825-2826, +91-22-2825-2827

Fax: +91-22-2825-2828
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THD GmbH TSUDAKOMA Corp.
Spiesheimer Weg 19 NONOICHI PLANT AWADA 5-100, NONOICHI,
55286 Worrstadt, Deutschland ISHIKAWA 921-8529 JAPAN
Tel. +49 6732-9379-0 Phone: +81-76-294-5111
Fax +49 6732-9379-29 Fax: +81-76-294-5157
E-Mail: info@thdgmbh.eu e-Mail: kexport@tsudakoma.co.jp
Website: www.thdgmbh.eu web: www.tsudacoma.co.jp
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Technische Anderungen, Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.




