TSUD

TWM

Standardtische

KOMA

Die TSUDAKOMA TWM Mehrspindel-Schwenktische erméglicht eine hochproduktive Bearbeitung durch si-
multangesteuerte stufenlose Winkeleinstellung, die eine gleichzeitige Bearbeitung von mehreren Werkstlicken
mit komplexen Formen zuldsst. Hochgenau, schnell und kraftvoll, das zeichnet diese TSUDAKOMA TWM
Mehrspindel-Schwenktische aus.

CNC Rundschalttische THD
CNC Werkzeuge

INNOVATIVE RUNDSCHALTTISCHE

TWM-160, PS
Schwenkbereich —17°~+107° —30°~+110° —30°~+110°
Spindeldurchmesser ¢ 90h7 ¢ 100h7 ¢ 140h7
Tischdurchmesser * 1 $135 (Option) $160 or $200 (Option) $250 (Option)
Abstand zwischen den Spindeln 140 250 or 320 320 or 400
Tischhéhe in 0°-Position (mit Planscheibe) 220 (245 mit Planscheibe) 250 (280 mit Planscheibe) 325 (355 mit Planscheibe)
Spitzenhéhe in 90°-Position 160 190 260
Spindel 55H7 55H7 80H7
Spindel pindelnase ) ) [
Durchlass ¢ 40 ¢ 40 50
Flhrungsblockbreite 14h7 18h7 18h7
T Drehen Schwenken Drehen Schwenken Drehen Schwenken
or FANUE) aiF2 aiF2 aiF4 aiF8 aiF8 aiF12
Unertragbares Trégheitsmoment auf der Motorwelle x10 kg -m 2 0.13 0.14 0.52 0.50 0.69 4.40
Untersetzungsverhaltnis 1/60 1/120 1/60 1/90 1/90 1/90
Maximale Tischdrehzahl min”
(Motor rpm: 3,000min) 50 25 50 33.3 33.3 33.3
. . . . . Hydraulisch (3.5MPa)
Klemmmethode Pneumatisch Pneumatisch Pneumatisch Pneumatisch Pneumatisch | Luft/Olwandler (Booster)
Zugefihrter Druck 0.49MPa 0.49MPa 0.49MPa 0.49MPa 0.49MPa (Option)
3.5MPa
Klemmkraft N-m 200 500 500 1,000 1,000 3,100
Teilgenauigkeit Winkelsekunden arc sec 40 — 30 — 20 —
. Tilto° ~90° arc sec — 45 — 60 — 60
Schwenkgenauigkeit.
Tilt —30° ~90° arc sec — — — 75 — 75
Nettogewicht kg 110 240 550
Max. Drehmoment Schneckenras (Drehachse) N-m 152 200 596
o
) w
(Horizontal) é% e 35 40 100
Maximales
Werkstiickgewicht
0°~90° 3 kg 20 40 100
(geschwenk)
WxL L )]
Maximales
. N-m 24 55.8 347.4
Werkstuckdrehmomentz L&—LLJ
F F
é% N 3,920 10,800 14,400
FxL
Maximale Belastun F .
Maxim 9 5@ | Nem 200 500 1,000
FxL F l r
ﬁ j N-m 500 1,000 3,100
LLL
Maximale J= Wb :
Tragheit des 8 I kgm 0.05 0.13 0.9
Werkstiicks

K57 % 2 Rundtisch mit erhéhtem Klemmmoment lieferbar

I3~ Servomotoren s. S. 28
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