INNOVATIVE RUNDSCHALTTISCHE

TSUD

KOMA

CNC Rundschalttische

RWM

Standardtische

Hohe Produktivitat dank Mehrspindel Einsatz

TSUDAKOMA Mehrspindler-Rundtische sind ideal fir den Einsatz auf Bohr- und Gewindeschneid-

maschinen. Die RWM-Rundtische verfligen (iber eine hohe Drehzahl, wodurch eine hohe Produktivitat

garantiert wird. Die RWM-Mehrspindler-Rundtische gibt es in Ausfihrungen mit 2-/3-/4- Spindeln.

CNC Werkzeuge

Spezifikationen RWM-160-2/3/4 RWM-200-2/3/4 RWM-250-2/3/4 RWM-320-2/3/4
R O O O [¢]
Ausfiihrung
L O O (@) O
Spindeldurchmesser $100h7 $120h7 $140h7 $180h7
i *1 $160/200 $200/250 $250 $320
Tischdurchmesser (Option) (Option) (Option) (Option)
Spitzenhéhe 135 160 160 210
. $50H7 965H7 115H7
Spindel BEEEEE ($50H7 mit Planscheibe) | ($50H7 mit Planscheibe) el A
Durchlass ®40 »45 ®50 ¢85
Min. Tischmittenabstand 215/250 250/320 320/400 400/500
Fihrungsblockbreite 18h7 18h7 18h7 18h7
Servomotor (fiir FANUC) qiF4 aiF8 aiF8 aiF8
Spindelanzahl 2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4
Ubertragbares Tragheitsmoment x10%kg'm? 031 | 043 | 056 046 064 | 085 055 082 1.09  1.07 161 | 215
auf Motorwelle
(bei minimalem Tischmittenabstand)
Nettogewicht (min. Tischmittenabstand u. Grundplatie) kg~ 105 150 200 | 155 225 295 210 310 435 | 380 600 880
Ubersetzungsverhéltnis 1/72 1/72 1/120 1/120
Maximale Tischdrehzahl min ™!
(Motor 3.000min ') G G aE aE
Teilgenauigkeit (kumulativ) Winkelsekunden 25 20 20 20
Klemmmethode Pneumatisch Pneumatisch Pneumatisch Pneumatisch
Klemmkraft N-m
mit 5 bar Luftdruck 200 500 oI 1:500
Max. Drehmoment Schneckenrad N-m 206 288 596 939
Maximales . % 100 125 125 175
ki
Werkstickgewicht ekl ¢ (200) (250) (250) (350)
() : mit Reitstock
FxL 2
Max. Belastung 3 b9-tam
(geklemmt) | 500 800 1,000 1,500
1
L
FxL T*
F ,E Nem 780 1,900 1,900 4,700
. . _ W'D2 $D
M Tl g W kgm? 0,64 125 195 4,48
des Werkstiicks
_ ) TL-135M TL-160M TL-160M TL-210M
Reitstock z’ i: TLH-135 TLH-160 TLH-160 TLH-210
Gegenlager @ — — - —
Drehdurchfiihrung J Q,*'(@ RJ-RWA-160 RJ-RWA-200 RJ-RWA-250 RJ-RWA-320

IS5 1 Toleranzen der T-Nuten-Breite bezieht sich auf vier kreuzweise angeordnete Standardnuten IS~ Planscheiben und Spannmittel s. S. 25

I % 2 Rundtisch mit erhdhtem Klemmmoment lieferbar

5" Servomotoren s. S. 28
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Einheiten in mm
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RWM-250R-2/3/4
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