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SX Präzisions Futter

Seit über vier Jahrzehnten liefern wir Qualitätswerkzeuge. Durch enge Zusam-
menarbeit mit der Industrie sind wir bestrebt, hochwertige Produkte nach dem 
neuesten Stand der Technik anzubieten. 

Gruppe

Unser Leitbild
Es ist unser Bestreben, nicht nur qualitativ außergewöhnlich hochwertige Werkzeuge zu liefern, sondern 
wir achten darauf, dass diese Produkte auch erschwinglich bleiben. Nur so können Sie sich darauf verlas-
sen, einen langjährigen Partner für die zuverlässige Versorgung mit Werkzeugen und Werkzeughaltern an 
Ihrer Seite zu haben. 

Wir bieten weltweit unseren uneingeschränkten Service und unsere Dienstleistungen an, z.T. in Zusam-
menarbeit mit unseren Vertriebspartnern.    

DEUTSCHLAND

TECHNISCHER HANDEL DEUTSCHLAND
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SX Präzisions Futter

Seit über vier Jahrzehnten liefern wir Qualitätswerkzeuge. Durch enge Zusam-
menarbeit mit der Industrie sind wir bestrebt, hochwertige Produkte nach dem 
neuesten Stand der Technik anzubieten. 

Gruppe

Unser Leitbild
Es ist unser Bestreben, nicht nur qualitativ außergewöhnlich hochwertige Werkzeuge zu liefern, sondern 
wir achten darauf, dass diese Produkte auch erschwinglich bleiben. Nur so können Sie sich darauf verlas-
sen, einen langjährigen Partner für die zuverlässige Versorgung mit Werkzeugen und Werkzeughaltern an 
Ihrer Seite zu haben. 

Wir bieten weltweit unseren uneingeschränkten Service und unsere Dienstleistungen an, z.T. in Zusam-
menarbeit mit unseren Vertriebspartnern.    

DEUTSCHLAND

TECHNISCHER HANDEL DEUTSCHLAND

 , Deutschland

CNC Rundschalttische
CNC Werkzeuge

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



0404

CNC Rundschalttische
CNC Werkzeuge

Seite 67

Zero Setter

Seite 66

KantentasterVHM Bohrstangen

Seite 52~53

Zubehör Anzugsbolzen

INHALTSVERZEICHNIS

Seite 70

Sonder-Werkzeug-Halter

Seite 69Seite 68

MontageblockKontrolldorn

PMT Membranspannfutter / Präzisions-Pneumatik Futter

TSUDAKOMA CNC-Rundschalttische 

Seite 60~65

Seite 50 Seite 51

Seite 55~59Seite 54

PMT rotierendes Sichtfenster

INHALTSVERZEICHNIS

Scheibenfräseraufnahme

BT-Schaft ••••••••••••••••••••••••• 49
SK-Schaft ••••••••••••••••••••••••• 49

Seite 49

P
I

O
N

E
E

R

Seite 60~65



04 05

CNC Rundschalttische
CNC Werkzeuge

SEITE

PIONEER HANDELSGESELLSCHAFT

04

Seite 67

Zero Setter

Seite 66

KantentasterVHM Bohrstangen

Seite 52~53

Zubehör Anzugsbolzen

INHALTSVERZEICHNIS

Seite 70

Sonder-Werkzeug-Halter

Seite 69Seite 68

MontageblockKontrolldorn

PMT Membranspannfutter / Präzisions-Pneumatik Futter

TSUDAKOMA CNC-Rundschalttische 

Seite 60~65

Seite 50 Seite 51

Seite 55~59Seite 54

PMT rotierendes Sichtfenster

INHALTSVERZEICHNIS

Scheibenfräseraufnahme

BT-Schaft ••••••••••••••••••••••••• 49
SK-Schaft ••••••••••••••••••••••••• 49

Seite 49

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



06

CNC Rundschalttische
CNC Werkzeuge

H
O

C
H

W
ERTIG

E W
ER

K
Z

EU
G

E U
N

D
 W

ER
K

Z
EU

G
H

A
LTER

Eigenschaften

Rollenlager-System
Der Lagerkäfig ist mit symmetrisch angeordneten Nadelrollen 
gefüllt, was für gleichmäßigen Lauf sorgt. Vier Nadellagerrol-
lenpakete pro Sektion bilden einen maximalen Kontaktbe-
reich, um anspruchsvolle Klemmkräfte bereit zu stellen. 

Kraftvolles Klemm-Moment
Für die SK50-Ausführungen (ausgenommen SK50-MC32-85) 
wird ein vier-Reihen-Lagerkäfig eingesetzt. Mit diesem 
System baut das MC-Futter ein Klemm-Moment von  5.000 
Nm in den MC42-Fräsfuttern auf. 

X-Rillennuten-System 
Eine Kombination aus radialen und axialen Nuten

Radiale Nuten 

Die radialen Nuten lassen mehr gleichzeitige Druck-
verteilung zu und erlauben den Futtern gleichmäßig 
Druck bis hin zur Futternase aufzunehmen. Das sorgt 
für zuverlässige Spann- und Gleichlaufeigenschaften. 
Ebenso werden Vibration und Rattern des Fräswerk-
zeugs minimiert.  

Axiale Nuten 

Die axialen Nuten lassen ebenfalls eine bessere 
Druckverteilung zu. Die Spannkräfte verteilen sich so 
rund um den Schaft bzw. um die Spannhülse und 
sorgen für verbesserte Konzentrizität. 

Extra niedrige Minusgrad-Behandlung

Eine Unter-Null-Grad-Behandlung bei -100°C wird vorge-
nommen, um den verbliebenen Austenit im Stahl des 
Halters abzubauen und um dem Halter eine lange 
Lebensdauer zu verleihen.  

Beispielhafte Genauigkeit

Der Werkzeughalter erzielt eine max. Rundlaufabweichung von 
5µm, gemessen in einem Abstand von 100 mm zur Futternase. 

MC Fräsfutter

Kraftspannfutter I Schruppen I Schlichten I Fräsen I Bohren

Kraftvoll, steif und 
mit unübertroffener 
Rundlaufgenauigkeit
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Eigenschaften

Rollenlager-System
Der Lagerkäfig ist mit symmetrisch angeordneten Nadelrollen 
gefüllt, was für gleichmäßigen Lauf sorgt. Vier Nadellagerrol-
lenpakete pro Sektion bilden einen maximalen Kontaktbe-
reich, um anspruchsvolle Klemmkräfte bereit zu stellen. 

Kraftvolles Klemm-Moment
Für die SK50-Ausführungen (ausgenommen SK50-MC32-85) 
wird ein vier-Reihen-Lagerkäfig eingesetzt. Mit diesem 
System baut das MC-Futter ein Klemm-Moment von  5.000 
Nm in den MC42-Fräsfuttern auf. 

X-Rillennuten-System 
Eine Kombination aus radialen und axialen Nuten

Radiale Nuten 

Die radialen Nuten lassen mehr gleichzeitige Druck-
verteilung zu und erlauben den Futtern gleichmäßig 
Druck bis hin zur Futternase aufzunehmen. Das sorgt 
für zuverlässige Spann- und Gleichlaufeigenschaften. 
Ebenso werden Vibration und Rattern des Fräswerk-
zeugs minimiert.  

Axiale Nuten 

Die axialen Nuten lassen ebenfalls eine bessere 
Druckverteilung zu. Die Spannkräfte verteilen sich so 
rund um den Schaft bzw. um die Spannhülse und 
sorgen für verbesserte Konzentrizität. 

Extra niedrige Minusgrad-Behandlung

Eine Unter-Null-Grad-Behandlung bei -100°C wird vorge-
nommen, um den verbliebenen Austenit im Stahl des 
Halters abzubauen und um dem Halter eine lange 
Lebensdauer zu verleihen.  

Beispielhafte Genauigkeit

Der Werkzeughalter erzielt eine max. Rundlaufabweichung von 
5µm, gemessen in einem Abstand von 100 mm zur Futternase. 

MC Fräsfutter

Kraftspannfutter I BT

● Mindestens 80% Kegelanlage 
● 5290 Nm Spannkräfte bei einem BT50-MC42-105 
● Rundlaufabweichung max. 5µm bei 100mm ab Spindelnase
● Spezielle gehärtete Stahllegierung und mit -100°C behandelt, um den verbliebenen 

Austenit abzubauen, was eine stabile molekulare Struktur gewährleistet 
● Steilkegel 40 u. 50 nach DIN AD (DIN A/B auf Anfrage lieferbar) und wahlweise gewuchtet
● Steilkegel 30 u. 40, dynamisch gewuchtetes Futter, Wuchtgüte G6.3 bei 30.000min-1 
● Steilkegel 50, dynamisch gewuchteter Futterkörper mit Wuchtgüte G6.3 bei 15.000min-1 

S.70 S.9 S.10

Einstellschraube

M
C
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rä
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r

Kegel Artikel-Nr. øD L øD1 L1 Spannhülse

BT30 BT30-MC20-080 20 80 53 70
BT40-MC20-075 75
BT40-MC20-090

20
90

BT40-MC20-105 105
53 70 MC20

BT40-MC20-120 120
BT40 BT40-MC25-085 85

BT40-MC25-105
25

105
62 74 MC25

BT40-MC32-085 85
BT40-MC32-105 32 105 70 78 MC32
BT40-MC32-120 120
BT50-MC20-105 105
BT50-MC20-135

20
135 53 70 MC20

BT50-MC20-165 165
BT50-MC25-105 105

BT50
BT50-MC25-135 25 135 62 74 MC25
BT50-MC25-165 165
BT50-MC32-105 105
BT50-MC32-135 32 135 74 95 MC32
BT50-MC32-165 165
BT50-MC42-105

42
105

92 98 MC42BT50-MC42-135 135

Anzugsbolzen Spannhülsen Schlüssel
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Einstellschraube

MC Fräsfutter

Kraftspannfutter I SK I HSK

S.70 S.9 S.10

Kegel Artikel-Nr. øD L øD1 L1 Spannhülse

SK40-MC20-085 85
SK40-MC20-105 20 105 53 70 MC20
SK40-MC20-120 120

SK40 SK40-MC25-085 85
SK40-MC25-120

25
120

62 74 MC25

SK40-MC32-105 105
MC32SK40-MC32-120 32 120 70 78

SK50-MC20-090-S 90
SK50-MC20-105

20
105

53 70 MC20SK50-MC20-135 135
SK50-MC20-165 165
SK50-MC25-105 105

SK50
SK50-MC25-135 25 135 62 74 MC25
SK50-MC25-165 165
SK50-MC32-090-S 90
SK50-MC32-105

32
105

74 95 MC32SK50-MC32-135 135
SK50-MC32-165 165
SK50-MC42-105

42
105

92 98 MC42SK50-MC42-135 135

Kegel Artikel-Nr. øD L øD1 L1 Spannhülse

HSK63A-MC20-095
20

95
53 66 MC20HSK63A-MC20-110 110

HSK63A
HSK63A-MC25-100

25
100

62 70 MC25HSK63A-MC25-120 120
HSK63A-MC32-100

32
100

70 76 MC32HSK63A-MC32-120 120

Anzugsbolzen Spannhülsen Schlüssel
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MC Fräsfutter Spannhülsen

MC Spannhülse

1) Spannhülsen in einer Stufung von 1mm Innendurchmesser sind ab Lager verfügbar. 
2) Spannhülsen in einer Stufung von 0,5mm Innendurchmesser sind ab Lager verfügbar oder Lieferung nach Vereinbarung. 
3) MC12-, MC16- und MC22-Spannhülsen sind ab Lager verfügbar oder Lieferung nach Vereinbarung.

MT Nr.

NC tiefeneinstellbare Spannhülse Morsekegel Spannhülse

1) Spannhülsen in einer Stufung von 0,5mm Innendurchmesser sind ab Lager verfügbar oder Lieferung nach Vereinbarung. 
2) NC22-Spannhülsen sind ab Lager verfügbar oder Lieferung nach Vereinbarung.

Standard Ausführung

Standard Ausführung

M
C

 F
rä

sf
ut

te
r

Kraftspannhülsen I MC I NC I MT
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MC Fräsfutter Zubehör

Zubehörteile

Einstellschraube 
Innere Kühlmittelzufuhr Haken-Schlüssel

Kühlmittel-Aufsätze

Artikel-Nr. Mutter Spannhülse     Artikel-Nr. Kappe Verfügbare Größen 

Mithilfe von Kühlmittel-Aufsätzen können die Nuten der MC Spannhülsen beim Einsatz der 
inneren Kühlmittelzufuhr abgedichtet werden. 

● Passt zu allen MC Standard-Spannhülsen. 
● MCN Mutter und MCC Kappe zur Aufnahme des Schneidwerkzeugs erforderlich.  
● Die Kappe entsprechend dem Innendurchmesser der Spannzange bestellen.  

Beispiel: MCC20-M100 für MC20-M100  
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Kühlmittel-Aufsätze – Montageanleitung 

MC Fräsfutter Zubehör

1. Die MC Spannhülse, MCN Mutter 
und die MCC Kappe bereitlegen.

2. Das Schneidwerkzeug in die
MCC Kappe einfügen.

3. Die MC Spannhülse in die
MCN Mutter einbauen.

4. Die Baugruppe aus Punkt 2 in die von Punkt 3 schrauben und so entsteht eine
Baugruppe mit MC Spannhülse, mit MCN Schraube und MCC Kappe ein-
schließlich Schneidwerkzeug.  

5. Die Baugruppe aus Punkt 4 in das
MC Fräsfutter einspannen.

M
C

 F
rä

sf
ut

te
r
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Konstruktion ohne Spannmutter
Die Konstruktion des MX hat keine Spannmutter, das vermei-
det ein Verkanten der Spannzangen und sorgt damit für 
ultragenaue Rundlaufgenauigkeit.

Klemmsystem per rückseitigem Anzugsbolzen

Hervorragende Genauigkeit

Hochgeschwindigkeitseigenschaften
Das schlanke und kompakte Design des MX-Futters minimiert 
dank seines Spannmutter-freien-Systems seine Störkonturen 
und erweitert die Möglichkeiten beim Zerspanen schwer 
erreichbarer Stellen. 

Minimale Störkontur

Schlank und kompakt
Für schwer erreichbare Bearbeitungsstellen

Futterdurchmesser: 

Symmetrisches Design ohne Verwendung einer 
Spannmutter, ideales Design für hohe Drehzahlen.

Dynamisch gewuchtet mit G2,5 bei 25.000min-1 als 
Standard.

3µm, bei 3 x D Abstand zur Futternase. 

Ohne Spannmutter,
hervorragende Genauigkeit,
Hochgeschwindigkeitsfutter

MX High-Speed Futter

Spannfutter I Schlichten in Perfektion

PRODUKTINFORMATION
MX High-Speed Futter
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Kegel Artikel-Nr. øD L øSpannbereich L1 MX Spannzange

BT30-MX06-090 12.7 90 2.0~6.0 31.75 MX06
BT30 BT30-MX08-090 20.0 90 2.0~10.0 36.00 MX08

BT30-MX12-105 30.0 105 4.0~12.0 36.00 MX12
BT40-MX06-085 85
BT40-MX06-120 12.7 120 2.0~6.0 31.75 MX06

BT40
BT40-MX06-150 150
BT40-MX08-085

20.0
85

2.0~10.0
36.00

MX08
BT40-MX08-120 120 43.00
BT40-MX12-090 30.0 90 4.0~12.0 35.00 MX12
BT50-MX08-105 105 40.00

BT50
BT50-MX08-135 20.0 135 2.0~10.0

43.00
MX08

BT50-MX08-165 165
BT50-MX12-105 30.0 105 4.0~12.0 35.00 MX12
SK40-MX08-085

20.0
85

2.0~10.0 22.00 MX08
SK40-MX08-120 120

SK40
SK40-MX12-090

30.0
90

4.0~12.0 30.00 MX12
SK40-MX12-120 120
SK50-MX08-105 20.0 105 2.0~10.0 22.00 MX08

SK50 SK50-MX12-105
30.0

105
4.0~12.0 30.00 MX12

SK50-MX12-165 165

Eigenschaften

Konstruktion ohne Spannmutter
Die Konstruktion des MX hat keine Spannmutter, das vermei-
det ein Verkanten der Spannzangen und sorgt damit für 
ultragenaue Rundlaufgenauigkeit.

Klemmsystem per rückseitigem Anzugsbolzen

Hervorragende Genauigkeit

Hochgeschwindigkeitseigenschaften
Das schlanke und kompakte Design des MX-Futters minimiert 
dank seines Spannmutter-freien-Systems seine Störkonturen 
und erweitert die Möglichkeiten beim Zerspanen schwer 
erreichbarer Stellen. 

Minimale Störkontur

Schlank und kompakt
Für schwer erreichbare Bearbeitungsstellen

Futterdurchmesser: 

Symmetrisches Design ohne Verwendung einer 
Spannmutter, ideales Design für hohe Drehzahlen.

Dynamisch gewuchtet mit G2,5 bei 25.000min-1 als 
Standard.

3µm, bei 3 x D Abstand zur Futternase. 

MX High-Speed Futter

+ Der Spannschlüssel gehört nicht zum Lieferumfang, bitte gesondert bestellen. 
+ HSK63A MX Halter siehe S.14.
+ Zylinderschaft-MX Halter siehe S.14.
+ MX Spannzangen siehe S.15.
+ Bedienungsanleitung siehe S.23.

Spannfutter I BT I SK

● Mindestens 80% Kegelanlage 
● Rundlaufabweichung max. 3µm bei 3 x D Abstand zur Futternase  
● Steilkegel 30 u. 40, dynamisch gewuchtetes Futter, Wuchtgüte G2.5 bei 25.000min-1

● Steilkegel 50, dynamisch gewuchteter Futterkörper, Wuchtgüte G2.5 bei 20.000min-1

● Hochgeschwindigkeitsbearbeitung bis 30.000min-1

● Innere Kühlmittelzufuhr  
● Auf Anfrage DIN AD/B-Ausführungen; in diesem Falle ein „C“ an die Bestell-Nr. anfügen;

z.B. BT40-MX08-085-C 
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S.70 S.15

Anzugsbolzen Spannzangen
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MX High-Speed Futter

Spannfutter I HSK

● Mindestens 80% Kegelanlage 
● Rundlaufabweichung max. 3µm bei 3 x D Abstand zur Futternase  
● HSK63A, dynamisch gewuchtetes Futter, Wuchtgüte G2.5 bei 25.000min-1

● Innere Kühlmittelzufuhr

MX High-Speed Futter Zylinderschaft

Kegel Halterart       SpannzangeArtikel-Nr.              Spannbereich       Kegel Artikel-Nr. øD L øSpannbereich L1 MX Spannzange

HSK63A-MX06-100 12.7 100 2.0~6.0 45.0 MX06
HSK63A HSK63A-MX08-100 20.0 100 2.0~10.0 40.0 MX08

HSK63A-MX12-110 30.0 110 4.0~12.0 35.0 MX12

Artikel-Nr. øD L øSpannbereich MX Spannzange

S12-MX06-100
12.7

100
2.0~6.0 MX06

S12-MX06-150 150
S20-MX08-100

20.0
100

2.0~10.0 MX08
S20-MX08-150 150
S25-MX12-150 25.0 150 4.0~12.0 MX12

S.15

Spannzangen
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Artikel-Nr. Beschreibung

VXW12 VX Stift-Spannschlüssel
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MX High-Speed Futter Spannzangen

Spannzangen I MX

MX High-Speed Futter Zubehör

+ MX-Spannzangen mit Kühlmittelführungen sind auch für Schneidwerkzeug ohne Kühlmittelzuführung verfügbar. 
In diesem Falle ein „C“ an die Bestell-Nr. anfügen; z.B. MX08-M030C. 

Artikel-Nr.              

Abb.3

Artikel-Nr.              Abb. Artikel-Nr.              Abb.

Abb.2Abb.1
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Hervorragende Genauigkeit

Hochgeschwindigkeitseigenschaften Minimale Störkontur

Schlank und kompakt
Für schwer erreichbare Bearbeitungsstellen

Futterdurchmesser: 

Dynamisch gewuchtet mit G2,5 bei 25.000min-1 
als Standard.

3µm, bei 3 x D Abstand zur Futternase. 

Front-Spann-System
4-fache Haltekräfte des MX. Hohes radiales Drehmoment 
aufgrund des Spannens per Schlüssel. 
Doppelkragen-Frontspannsystem zieht direkt ein, ohne die 
Spannzange zu verkanten, damit eine gleichmäßig Rundlauf-
genauigkeit erzielt wird.  

VX High-Speed Futter

Spannfutter I Vollendete Leistung beim Schlichten

Spannt schon ab Futternase,
hervorragende Genauigkeit,
Hochgeschwindigkeitsfutter

PRODUKTINFORMATION
VX High-Speed Futter
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Eigenschaften

Hervorragende Genauigkeit

Hochgeschwindigkeitseigenschaften Minimale Störkontur

Schlank und kompakt
Für schwer erreichbare Bearbeitungsstellen

Futterdurchmesser: 

Dynamisch gewuchtet mit G2,5 bei 25.000min-1 
als Standard.

3µm, bei 3 x D Abstand zur Futternase. 

Front-Spann-System
4-fache Haltekräfte des MX. Hohes radiales Drehmoment 
aufgrund des Spannens per Schlüssel. 
Doppelkragen-Frontspannsystem zieht direkt ein, ohne die 
Spannzange zu verkanten, damit eine gleichmäßig Rundlauf-
genauigkeit erzielt wird.  

VX High-Speed Futter

Spannfutter I BT I SK

S.70 S.19

Anzugsbolzen Spannzangen

+ HSK63A-VX- Halter siehe S.18.
+ MX / VX Spannzangen siehe S.15 und 19.
+ Bedienungsanleitung siehe S.27.

● Front-Spann-System
● Mindestens 80% Kegelanlage 
● Rundlaufabweichung max. 3µm bei 3 x D Abstand zur Futternase  
● Steilkegel 30 u. 40, dynamisch gewuchtetes Futter, Wuchtgüte G2.5 bei 25.000min-1

● Steilkegel 50, dynamisch gewuchteter Futterkörper, Wuchtgüte G2.5 bei 20.000min-1  
● Auf Anfrage DIN AD/B-Ausführungen; in diesem Falle ein „C“ an die Bestell-Nr. anfügen;

z.B. BT40-VX08-100-C 

Kegel Artikel-Nr. Spannzange øD Spannbereich

V
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Spannfutter I HSK

VX High-Speed Futter

● Mindestens 80% Kegelanlage 
● Rundlaufabweichung max. 3µm bei 3 x D Abstand zur Futternase  
● HSK63A, dynamisch gewuchtetes Futter, Wuchtgüte G2.5 bei 25.000min-1

● Innere Kühlmittelzufuhr

Kegel Artikel-Nr. øD L øSpannbereich L1 MX Spannzange

HSK63A-VX06-100 15.9 100 2.0~6.0 37.5 MX06
HSK63A-VX06-150 15.9 150 2.0~6.0 40.0 MX06

HSK63A
HSK63A-VX08-105 22.0 105 2.0~10.0 30.8 MX08
HSK63A-VX08-150 22.0 150 2.0~10.0 40.0 MX08
HSK63A-VX12-115 30.0 115 4.0~12.0 51.0 MX12
HSK63A-VX12-150 30.0 150 4.0~12.0 86.0 MX12
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+ VX / MX-Spannzangen mit Kühlmittelführungen sind auch für Schneidwerkzeug ohne Kühlmittelzuführung verfügbar. 
In diesem Falle ein „C“ an die Bestell-Nr. anfügen; z.B. MX08-M030C. 

Abb.3Abb.2Abb.1
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Artikel-Nr.              Artikel-Nr.              Abb. Artikel-Nr.              Abb.

Spannzangen I VX

VX High-Speed Futter Spannzangen
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Eigenschaften

Herausragende Genauigkeit         Flache geschliffene Schulter 

Kräftige Spannkraft und hohe Steifigkeit
Schlank und kompakt 

Hohe Drehzahl-Eigenschaften

5µm, bei 3 x D Abstand zur Futternase. 

Spannzangensystem mit geringem Kegelwinkel

Lange Kegelausführung gewährleistet mehr Oberflächen-
kontakt für bessere Stabilität und Steifigkeit.
Ein kurzer Spannzangenkegel schafft ein höheres Klemm-
moment und bleibt beständig auch nach jedem Werkzeug-
wechsel 

Symmetrisches Design 

Dynamisch gewuchtet, Wuchtgüte G2.5 
bei 25.000min-1 als Standard.  

Optimal bei schwer zugänglichen Stellen
Minimum an Störkontur

Beseitigt jeden Einfluss von der Spannmutter her 
Sorgt für Schließkräfte, die in den Spannzangenkegel hinein wirken

3.0    6.0

3.0    10.0

3.0    16.0

3.0    6.0

3.0    10.0

3.0    16.0

3.0    6.0

3.0    10.0

3.0    16.0

Extra hohe Genauigkeit, 
Drehzahl bis 25.000min-1, 
steif und kraftvoll 

SX Präzisions Futter

Mehrzweckfutter I Fräsen I Bohren I Reiben

PRODUKTINFORMATION
SX Präzisions Futter
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Eigenschaften

Herausragende Genauigkeit         Flache geschliffene Schulter 

Kräftige Spannkraft und hohe Steifigkeit
Schlank und kompakt 

Hohe Drehzahl-Eigenschaften

5µm, bei 3 x D Abstand zur Futternase. 

Spannzangensystem mit geringem Kegelwinkel

Lange Kegelausführung gewährleistet mehr Oberflächen-
kontakt für bessere Stabilität und Steifigkeit.
Ein kurzer Spannzangenkegel schafft ein höheres Klemm-
moment und bleibt beständig auch nach jedem Werkzeug-
wechsel 

Symmetrisches Design 

Dynamisch gewuchtet, Wuchtgüte G2.5 
bei 25.000min-1 als Standard.  

Optimal bei schwer zugänglichen Stellen
Minimum an Störkontur

Beseitigt jeden Einfluss von der Spannmutter her 
Sorgt für Schließkräfte, die in den Spannzangenkegel hinein wirken

3.0    6.0

3.0    10.0

3.0    16.0

3.0    6.0

3.0    10.0

3.0    16.0

3.0    6.0

3.0    10.0

3.0    16.0

SX Präzisions Futter

+ Der Spannschlüssel gehört nicht zum Lieferumfang, bitte gesondert bestellen. 
+ Vor Bestellung des SX20 Präzisions Futters bitte die Verfügbarkeit abfragen.

Mehrzweckfutter I BT

● Mindestens 80% Kegelanlage 
● Rundlaufabweichung max. 5µm bei 3 x D Abstand zur Futternase
● 100% größeres Klemm-Moment als beim 16°-Spannzangen-Kegelsystem  
● Steilkegel 30 u. 40, dynamisch gewuchtetes Futter, Wuchtgüte G2.5 bei 25.000min-1

● Steilkegel 50, dynamisch gewuchteter Futterkörper, Wuchtgüte G2.5 bei 20.000min-1  
● Auf Anfrage DIN AD/B-Ausführungen; in diesem Falle ein „D“ an die Bestell-Nr. anfügen;

z.B. BT40-SX10-090-D 

S.70 S.20

Kegel Artikel-Nr.

SX
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s 
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tt
er

Spann-
zange 

Spann-
mutter

Einstell-
schraube 

Einstellschraube
SX Spannzange

Anzugsbolzen Spannzangen
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Einstellschraube
SX Spannzange

SX Präzisions Futter

Mehrzweckfutter I SK

Kegel Artikel-Nr. øD øC L l L1 Mutter Einstellschraube SX Spannzange

SK40-SX06-060 60 30
SK40-SX06-090

3.0~6.0 19.5
90 51

21~35 SXN-06 SXG-8 SX06
SK40-SX06-120 120

60
SK40-SX06-150 150
SK40-SX10-060 60 32
SK40-SX10-090 90 48
SK40-SX10-120 3.0~10.0 27.5 120 30~50 SXN-10 SXG-12L SX10

SK40
SK40-SX10-150 150 73
SK40-SX10-180 180
SK40-SX16-060 60 32 50~65 SXG-18S
SK40-SX16-090 90 58
SK40-SX16-120 3.0~16.0 40.0 120 88 40~70 SXN-16 SXG-18L SX16
SK40-SX16-150 150 118
SK40-SX16-180 180 148
SK40-SX25-090

15.5~25.4 55.0
90 61 55~75

SXN-25 SXG-28 SX25
SK40-SX25-120 120 91 55~85
SK50-SX06-105

3.0~6.0 19.5
105 55

21~35 SXN-06 SXG-8 SX06
SK50-SX06-165 165 60
SK50-SX10-105 105 57
SK50-SX10-165 3.0~10.0 27.5 165 75 30~50 SXN-10 SXG-12L SX10

SK50
SK50-SX10-195 195
SK50-SX16-105 105 62
SK50-SX16-165 3.0~16.0 40.0 165 90 40~70 SXN-16 SXG-18L SX16
SK50-SX16-195 195
SK50-SX25-105

15.5~25.4 55.0
105 62

55~85 SXN-25 SXG-28 SX25
SK50-SX25-165 165 122

Anzugsbolzen Spannzangen

S.70 S.24

+ Der Spannschlüssel gehört nicht zum Lieferumfang, bitte gesondert bestellen, siehe Seite 69. 
+ Vor Bestellung des SX20 Präzisions Futters bitte die Verfügbarkeit abfragen.
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● Rundlaufabweichung max. 5µm bei 3 x D Abstand zur Futternase
● kräftige Klemmkraft durch das 8° SX-Spannzangensystem  
● HSK63A, dynamisch gewuchtetes Futter, Wuchtgüte G2.5 bei 25.000min-1

Kegel Artikel-Nr. øD L L1 SX Spannzange

HSK63A-SX 6C-100
19.5

100 60
SX06

HSK63A-SX 6C-150 150 107
HSK63A-SX10C-105

27.5
105 72

SX10
HSK63A-SX10C-150 150 114

HSK63A HSK63A-SX16C-120
40.0

120 90
SX16

HSK63A-SX16C-150 150 119
HSK63A-SX20C-120++

48.5
120 90

SX20
HSK63A-SX20C-150++ 150 119
HSK63A-SX25C-135 55.0 135 109 SX25

SX Präzisions Futter

Mehrzweckfutter I HSK

+ Der Spannschlüssel gehört nicht zum Lieferumfang, bitte gesondert bestellen, siehe Seite 69. 
+ Vor Bestellung des SX20 Präzisions Futters bitte die Verfügbarkeit abfragen.

SX
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s 
Fu

tt
er

Einstellschraube SX Spannzange

Spannzangen

SX Präzisions Futter Zylinderschaft

Einstellschraube
SX Spannzange

Artikel-Nr. øD L ød l øC øC2 W
L1

Min     Max
Einstellschraube SX Spannzange

S20-SX06-120 3.0~6.0 120 56 19.5 27.0 18 21 35 SXG-8 SX06
S20-SX10-100 100 20 60 27.5 27.5 25 30 50 SXG-12L SX10
S32-SX10-120 3.0~10.0 120 47

27.5 37.0 25 30 50 SXG-12L SX10
S32-SX10-150 150 75
S32-SX16-150 3.0~16.0 150 32

88
40.0 40.0 36 40 70 SXG-18L SX16

S32-SX25-150 15.5~25.4 150 55.0 42.0 50 50 85 SXG-18L SX25

+ Der Spannschlüssel gehört nicht zum Lieferumfang, bitte gesondert bestellen, siehe Seite 69. 
+ Vor Bestellung des SX Präzisions Futter Zylinderschaft bitte die Verfügbarkeit abfragen.

● Für den Einsatz mit dem HMCFräsfutter

Spannzangen

S.24

Spannzangen
Spannzangen

S.24
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SX Präzisions Futter Spannzangen

Spannzangen I SX

++ Vor Bestellung bitte die Verfügbarkeit der SK20-Spannzangen abfragen. 

● Rundlaufabweichung max. 5µm bei 4 x D

-Bereich -Bereich
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SX Präzisions Futter Zubehör

SX Kühlmittel Einbauwerkzeug                  

SXC Kühlmittel-Spannmutter und Kappen 

2. Ein Schneidwerkzeug einsetzen. 
Der Schaft des Schneidwerkzeugs 
wird vom O-Ring abgedichtet.

1. Die Kühlmittelkappe in die SXCN-Spannmutter schrauben, mit Spannschlüssel
anziehen nachdem die Spannzange eingebaut wurde.

Einstellschraube für innere Kühlmittelzufuhr

Serie Artikel-Nr. Halter GewindeArtikel-Nr.

Das Werkzeug ist für den Einbau und die Entnahme 
der SX Spannzange aus der Spannmutter.
++ Vor Bestellung bitte die Verfügbarkeit abfragen. ++ Vor Bestellung bitte die Verfügbarkeit abfragen. 

SXC Kühlmittel-Spannmutter und Kappen 
An der Front mit Gewinde abgedichtet für Druckluft, Kühlmittel und das Vermeiden des Eindringens von Spänen 
und Staub in die Vorderseite der Spannzange.

● O-Ring-Dichtung für Drücke bis 100bar 
● Verhindert das Eindringen von Spänen und Staub in den Halter   
● Jet-Düse für Schneidwerkzeuge ohne Kühlmitteleinsatz auf Anfrage    

Einbauanleitung   

SXCN Kühlmittel-Spannmutter

Artikel-Nr. Beschreibung     Gewinde Schlüssel 
Spannmutter  Schlüssels TYP Schlüssel 

Kühlmittelkappe

++ Vor Bestellung bitte die Verfügbarkeit der SXCN20 abfragen. 

Kühlmittel-Spannmutter
Kühlmittel-Spannmutter

Kühlmittel-Spannmutter
Kühlmittel-Spannmutter
Kühlmittel-Spannmutter

Sechskant 
Sechskant 

Spannschlüssel
Spannschlüssel
Spannschlüssel
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++

SX Präzisions Futter Zubehör

SXC Kühlmittelkappe

+  Obige Aufstellung bezieht sich auf die SXC-Kühlmittel-Kappen, die auf der vorhergehenden Seite beschrieben sind. 
++ Vor Bestellung bitte die Verfügbarkeit der SX20 abfragen.
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++

Informationen

Bedienungsanleitung für MC 
1. Die Innenbereiche, den Fräserschaft und die Spannzange 

des MC innen und außen säubern. 

2. Die Spannzange oder den Fräser in den Innendurchmes-
ser des MC stecken.

3. Mithilfe des MCW-Schlüssels die Spannmutter anziehen. 
Die Spannmutter die ganze Strecke nach unten anziehen, 
bis der am Boden der Spannmutter gelegene O-Ring den 
Flansch des Futterkörpers berührt. 

4. Danach die Spannmutter nicht weiter anziehen.    

Bedienungsanleitung für Spannzangen-Futter TYP I MC I MX I SX

Bedienungsanleitung für MX 
1. Die Kegelbohrung des Futters, die Spannzange innen und 

außen und den Fräserschaft mithilfe von Druckluft säu-
bern.  

2. Den Spannschlüssel von der Rückseite des Futters her 
oder durch die Kühlmittelbohrung des Anzugsbolzens ein-
stecken. Jetzt die Spannzange durch Drehen des Spann-
schlüssels im Uhrzeigersinn in das Futter einziehen. Das 
Anzugsmoment beträgt 42-63 Nm. 

Bedienungsanleitung für SX 
1. Die Kegelbohrung des Futters, die Spannzange innen und 

außen und den Fräserschaft mithilfe von Druckluft säu-
bern. 

2. Die Spannzange mithilfe der Spannzangenpresse in die 
Spannmutter einsetzen.

3. Die Spannmutter mit der Spannzange in die Bohrung des 
Futters stecken. 

4. Den Fräser in die Spannzange stecken. 

5. Die Spannmutter anziehen. Siehe auch die rechts aufge-
führten Anzugsmomente. Größe                 

Bedienungsanleitung für VX 
1. Den Verriegelungsbund von Hand gegen den Uhrzeiger-

sinn drehen, bis er anhält. 

2. Die Spannzange einsetzen und von Hand im Uhrzeiger-
sinn drehen.

3. Die Spannzange von Hand drehen bis sie anhält oder die 
3mm von der Stirn des Futters erreicht.  

4. Fräser einstecken, darauf achten das er nicht am Fut-
ter-Boden aufsitzt; in dieser Position halten und die 
Spannmutter im Uhrzeigersinn anziehen, bis der Verrie-
gelungsbund das Werkzeug hält. 

5. Den Verriegelungsbund mit dem Spannschlüssel mit max. 
108 Nm anziehen. Nicht überspannen!  

SX
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SD Schrumpf Futter                                                                                   

Kegel Artikel-Nr.

+M (Voreinstellschraube)

Anzugsbolzen

S.70

+ Voreinstellschraube im Lieferumfang enthalten.

● Mindestens 80% Kegelanlage und mehr 
● TIR-Kegel zur Bohrung 3,0µm
● Für Werkzeugschäfte, die einer h6-Toleranz entsprechen
● 30er Kegel nach DIN AD ist Standard - 40er Kegel nach DIN AD/B ist Standard
  ● Futternasenwinkel Ɵ = 4,5° Standard
● Futternasenwinkel Ɵ = 3,0° auf Anfrage. In diesem Fall „-3.0“ an die Artikel-Nr. anführen; 

z.B. BT40-SDM08-090-3.0
● Auswuchten auf Anfrage möglich. In diesem Fall „-B“ an die Artikel-Nr. anführen;

z.B. BT40-SDM08-090-B

Schrumpffutter I BT
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SD Schrumpf Futter                                                                                   

Schrumpffutter I BT

● Mindestens 80% Kegelanlage und mehr 
● TIR-Kegel zur Bohrung 3,0µm
● Für Werkzeugschäfte, die einer h6-Toleranz entsprechen
● 50er Kegel nach DIN AD/B ist Standard
● 50er Kegel ist dynamisch gewuchtet, Wuchtgüte G2.5 bei 25.000min-1

● Futternasenwinkel Ɵ = 4,5° Standard
● Futternasenwinkel Ɵ = 3,0° auf Anfrage. In diesem Fall „-3.0“ an die Artikel-Nr. anführen; 

z.B. BT50-SDM08-100-3.0
● Auswuchten auf Anfrage möglich. In diesem Fall „-B“ an die Artikel-Nr. anführen;

z.B. BT50-SDM08-100-B

+ Voreinstellschraube im Lieferumfang enthalten.

Kegel Artikel-Nr.

+M (Voreinstellschraube)

Anzugsbolzen

S.70
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● Mindestens 80% Kegelanlage und mehr 
● 40er und 50er Kegel nach DIN AD/B ist Standard
● 40er Kegel dynamisch gewuchtet, Wuchtgüte G2.5 bei 25.000min-1

● 50er Kegel dynamisch gewuchtet, Wuchtgüte G2.5 bei 20.000min-1

● TIR-Kegel zur Bohrung 3,0µm
● Für Werkzeugschäfte mit einer h6-Toleranz
● Futternasenwinkel Ɵ = 4,5° Standard+

SD Schrumpf Futter                                                                                   

Kegel Artikel-Nr.

+M (Voreinstellschraube)

Schrumpffutter I SK

+ Voreinstellschraube im Lieferumfang enthalten.
+ Futternasenwinkel Ɵ = 3,0° auf Anfrage. In diesem Fall „-3.0“ an die Artikel-Nr. anführen; z.B. BT50-SDM08-100-3.0
+ Auswuchten auf Anfrage möglich. In diesem Fall „-B“ an die Artikel-Nr. anführen; z.B. BT50-SDM08-100-B

Anzugsbolzen

S.70
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SD Schrumpf Futter                                                                                   

Schrumpffutter I HSK

+ M (Voreinstellschraube)

+ Voreinstellschraube im Lieferumfang enthalten.

● HSK63A Kegel ist dynamisch gewuchtet, Wuchtgüte G2.5 
bei 25.000min-1

● TIR-Kegel zur Bohrung 3,0µm
● Für Werkzeugschäfte mit einer h6-Toleranz
● Futternasenwinkel Ɵ = 4,5° Standard
● Futternasenwinkel Ɵ = 3,0° auf Anfrage. In diesem Fall „-3.0“ an

die Artikel-Nr. anführen; z.B. HSK63A-SDM08-090-3.0
● Auswuchten auf Anfrage möglich. In diesem Fall „-B“ an die 

Artikel-Nr. anführen; z.B. HSK63A-SDM08-090-B

SD Schrumpf Futter Zylinderschaft

Kegel Artikel-Nr.

Artikel-Nr.
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+ Spannzangen und Spannschlüssel gehören nicht zum Lieferumfang, bitte gesondert bestellen, siehe Seite 69. 
+ „H“ = Sechskantmutter

● Mindestens 80% Kegelanlage 
● Maximum von Kegel zu Kegel TIR 3,0µm
● 30er Kegel dynamisch gewuchtet, Wuchtgüte G6.3 bei 20.000min-1

● "SG" = dynamisch gewuchtet, Wuchtgüte G2.5 bei 20.000min-1 und einschließlich 

gewuchteter Spannmutter

Kegel Artikel-Nr. øD øD1 L M Mutter Einstellschraube ER Spannzange

SK30-ER11H-060
0.5~7.0 19

60
M8 ERN11H ASC-ER11 ER11

SK30-ER11H-100 100
SK30-ER16-070

70
ERN16

SK30-ER16-070 SG
0.5~10.0 28 7/16''-20

ERN16SG
ASC-ER16 ER16

SK30-ER16-100
100

ERN16
SK30-ER16-100 SG ERN16SG
SK30-ER20-070

70
ERN20

SK30
SK30-ER20-070 SG

0.5~13.0 35 9/16''-18
ERN20SG

ASC-ER20 ER20
SK30-ER20-100

100
ERN20

SK30-ER20-100 SG ERN20SG
SK30-ER25-070

70
ERN25

SK30-ER25-070 SG
0.5~16.0 42 11/16''-16

ERN25SG
ASC-ER25 ER25

SK30-ER25-100
100

ERN25
SK30-ER25-100 SG ERN25SG
SK30-ER32-070

1.0~20.0 50 70 15/16''-16
ERN32

ASC-ER32 ER32
SK30-ER32-070 SG ERN32SG

Anzugsbolzen Spannzangen

S.70 S.38~39

ER Spannzangenfutter 

ER Futter I SK

Spannmutter
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CNC Werkzeuge
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+ Spannzangen und Spannschlüssel gehören nicht zum Lieferumfang, bitte gesondert bestellen, siehe Seite 69.
 

Kegel Artikel-Nr. øD Spannbereich øD1 L ER Spannzange

SK40-ER11-060 60
SK40-ER11-100 0.5~7.0 20 100 ER11 / 424E
SK40-ER11-160 160
SK40-ER16-070 70
SK40-ER16-100

1.0~10.0 32
100

ER16 / 426E
SK40-ER16-160 160
SK40-ER16-200 200
SK40-ER20-060

2.0~13.0 38
70

ER20 / 428E
SK40-ER20-100 100

SK40
SK40-ER25-060 60
SK40-ER25-100

2.0~16.0 42
100

ER25 / 430E
SK40-ER25-160 160
SK40-ER25-200 200
SK40-ER32-070 70
SK40-ER32-100

2.0~20.0 50
100

ER32 / 470E
SK40-ER32-160 160
SK40-ER32-200 200
SK40-ER40-080

3.0~26.0 63
80

ER40 / 472E
SK40-ER40-160 160

ER Spannzangenfutter 

ER Futter I SK

Spannmutter

ER
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Anzugsbolzen Spannzangen

S.70 S.38~39
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Kegel Artikel-Nr. øD Spannbereich øD1 L ER Spannzange

SK50-ER16-063 70
SK50-ER16-100 100
SK50-ER16-160 1.0~10.0 32 160 ER16 / 426E
SK50-ER16-200 200
SK50-ER16-250 250
SK50-ER20-063 70
SK50-ER20-100 2.0~13.0 35 100 ER20 / 428E
SK50-ER20-160 160
SK50-ER25-063 60
SK50-ER25-100 100

SK50
SK50-ER25-160 2.0~16.0 42 160 ER25 / 430E
SK50-ER25-200 200
SK50-ER25-250 250
SK50-ER32-070 70
SK50-ER32-100 100

SK50-ER32-160 2.0~20.0 50 160 ER32 / 470E
SK50-ER32-200 200
SK50-ER32-250 250
SK50-ER40-080 80
SK50-ER40-100

3.0~26.0 63
100

ER40 / 472E
SK50-ER40-160 160
SK50-ER40-200 200

ER Spannzangenfutter 

ER Futter I SK

Spannmutter

+ Spannzangen und Spannschlüssel gehören nicht zum Lieferumfang, bitte gesondert bestellen, siehe Seite 69. 

Anzugsbolzen Spannzangen

S.70 S.38~39
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+ Spannzangen und Spannschlüssel gehören nicht zum Lieferumfang, bitte gesondert bestellen, siehe Seite 69.

ER Spannzangenfutter 

ER Futter I HSK

ER Spannzange

ER
 S
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er

ER Spannzangenfutter Zylinderschaft

Kegel Artikel-Nr.
Spann-
zange 

Spann-
mutter

Einstell-
schraube 

ER Spannzangenfutter für NC-Drehmaschinen

Artikel-Nr. -Bereich ER Spannzange

● Für Bohrer, Zentrierbohrer, Bohrstangen
● Rundlaufabweichung max. 10µm bei 4 x D Abstand zur Futternase

● HSK63A dynamisch ausgewuchtet mit Wuchtgüte G6,3 bei 20.000min-1

Spannzangen

S.38~39

Spannzangen

S.38~39

+ Spannzangen und Spannschlüssel gehören nicht zum Lieferumfang, bitte gesondert bestellen, siehe Seite 69.
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ER Spannzangenfutter Zylinderschaft

ER Futter in schlanker Ausführung

ER Spannzangenfutter Zubehör

Teile

Spannmutter          

● Für Bohren kleiner Durchmesser und Konturfräsen
● Kann in Kombination mit dem MC-Fräsfutter eingesetzt werden

Einstellschraube   SpannschlüsselSpannmutter-
Beschreibung     

Spannmutter-
Ausführung     

ER11 Sechskant-Mutter
ER11 Mini-Mutter
ER16 E-Mutter

ER16 Sechskant-Mutter
ER16 Mini-Mutter

ER20 E-Mutter
ER25 E-Mutter
ER32 E-Mutter
ER40 E-Mutter

Sechskant
Mini-E
E

Sechskant
Mini-E
E
E
E
E

Artikel-Nr. ER Spannzange

+  Spannzangen und Spannschlüssel gehören nicht zum Lieferumfang, bitte gesondert bestellen, siehe Seite 69. 
+ „H“ = Sechskantmutter. 
+ „M“ = Mini-Mutter.

Eigenschaften

Spannzangen

S.38~39
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Eigenschaften

● O-Ring-Dichtung für einen Druck bis zu 100bar
● Verhindert, dass Späne und Staub an der Vorderseite der Spannzange eindringen
● Jet-Düse für Werkzeuge zur Zerspanung ohne Kühlmittel auf Anfrage verfügbar

ER Kühlmittel-Spannmutter 

Frontseitig mit Gewinde versehene Dichtung für Druckluft und Kühlmittel, zur Verhinderung, dass Späne und Staub 
an der Vorderseite der Spannzange eindringen.

ER Kühlmittelspannmutter I SXC Kühlmittelkappe

ER Kühlmitttel-Spannmutter

+ Siehe auch S.27 der Bedienungsanleitung. 
+ Siehe auch S.25 in der Tabelle für SXC-Kühlmittel-Kappen bezüglich einer Bestellung.

ER11 Sechskant-Spannmtter

ER20 Sechskant-Spannmtter
ER25 E-Kühlmittel-Spannmutter
ER32 E-Kühlmittel-Spannmutter
ER40 E-Kühlmittel-Spannmutter

ER16 Sechskant-Spannmtter

ER Kühlmitttel-Spannmutter 
mit SXC Kühlmittelkappe

Artikel-Nr.
zu verwendende 

SXC-KühlmittelkappeBeschreibung                       
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+

+

+

+

+

+

Bereich (mm)

Bereich (mm)

ER Spannzangen

ER Präzisions-Spannzangen

+ Keine ständige Lagerverfügbarkeit.
+ Präzisionsspannzangen mit höherer Rundlaufgenauigkeit auf Anfrage lieferbar.

● DIN 6499, Form B 
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+

+

+

+

+

+

SSER Spannzangen 

ER Spannzangen - abgedichtet
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SL Schaftfräseraufnahme                                   

Weldon - Schaftfräseraufnahme I BT  

● Mindestens 80% Kegelanlage
● Innenbohrung auf h4-Toleranz geschliffen
● Rundlaufabweichung an der Innenbohrung max. 3µm
● Kegel 30 und 40 sind dynamisch gewuchtet, Wuchtgüte G6.3 bei 20.000min-1

● 30er Kegel nach DIN AD ist Standard
● 40er Kegel nach DIN AD/B ist Standard

Schaft Artikel-Nr. Abb.

Abb.2

Abb.1

Anzugsbolzen

S.70

+ Abb. 1 oder Abb. 2 über der Tabelle beziehen sich auf die Anordnung der Spannschrauben. 
+ Spannschrauben sind im Lieferumfang enthalten. 
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SL Schaftfräseraufnahme                                   

Weldon - Schaftfräseraufnahme I BT  

● 50er Kegel dynamisch gewuchtet, Wuchtgüte G6.3 bei 15.000min-1

● 50er Kegel nach DIN AD/B ist Standard

Schaft Artikel-Nr. Abb.

+ Abb. 1 oder Abb. 2 über der Tabelle beziehen sich auf die Anordnung der Spannschrauben. 
+ Spannschrauben sind im Lieferumfang enthalten. 
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Anzugsbolzen

S.70

Abb.2Abb.1



42

CNC Rundschalttische
CNC Werkzeuge

H
O

C
H

W
ERTIG

E W
ER

K
Z

EU
G

E U
N

D
 W

ER
K

Z
EU

G
H

A
LTER

SL Schaftfräseraufnahme                                   

Weldon - Schaftfräseraufnahme I SK  

● 30er und 40er Kegel sind dynamisch gewuchtet, Wuchtgüte G6.3 bei 20.000min-1

● 40er Kegel nach DIN AD/B ist Standard

Schaft Artikel-Nr. ød Bohrung øD L1 Spannschraube

SK30-SL06-050 6 25 M6 x 10

SK30-SL08-050 8 28
50

M8 x 10

SK30-SL10-050 10 35 M10 x 12

SK30
SK30-SL12-050 12 42

M12 x 16
SK30-SL14-063 + 14 44
SK30-SL16-063 16 48 63

M14 x 16
SK30-SL18-063 + 18 50
SK30-SL20-070 20 52 70 M16 x 16

SK40-SL06-035 35
SK40-SL06-050 50
SK40-SL06-100 6 25 100 M6 x 10
SK40-SL06-160 160
SK40-SL06-200 + 200
SK40-SL08-035 35
SK40-SL08-050 50

SK40-SL08-100 8 28 100 M8 x 10

SK40
SK40-SL08-160 160
SK40-SL08-200 + 200
SK40-SL10-035 35
SK40-SL10-050 50
SK40-SL10-100 10 35 100 M10 x 12
SK40-SL10-160 160
SK40-SL10-200 + 200
SK40-SL12-040 40
SK40-SL12-050 50
SK40-SL12-100 12 42 100 M12 x 16
SK40-SL12-160 160
SK40-SL12-200 + 200

+ Spannschrauben sind im Lieferumfang enthalten. 
+ Sondermaße.

Anzugsbolzen

S.70



42 43

CNC Rundschalttische
CNC Werkzeuge

SEITE

PIONEER HANDELSGESELLSCHAFT

SL Schaftfräseraufnahme                                   

Schaftfräseraufnahme I SK I DIN6359 für Zylinderschäfte DIN1835-B  

● Form AD/B
● SK40 (DIN 69871) AD/B

Schaft Artikel-Nr. ød Bohrung øD L1 Spannschraube

SK40-SL14-050 50
SK40-SL14-100

14 44
100

M12 x 16
SK40-SL14-160 + 160
SK40-SL14-200 + 200
SK40-SL16-035 45 35 M14 x 15
SK40-SL16-063 63
SK40-SL16-100 16

48
100

M14 x 16
SK40-SL16-160 160
SK40-SL16-200 + 200
SK40-SL18-063 63
SK40-SL18-100

18 50
100

M14 x 16
SK40-SL18-160 160

SK40
SK40-SL18-200 + 200
SK40-SL20-035 45 35 M16 x 12
SK40-SL20-063 63

SK40-SL20-100 20
52

100
M16 x 16

SK40-SL20-160 160
SK40-SL20-200 + 200
SK40-SL25-035

50
35 M16 x 8

SK40-SL25-065 65 M10 x 12
SK40-SL25-100 25 100
SK40-SL25-160 65 160 M18 x 20
SK40-SL25-200 + 200
SK40-SL32-065 50 50 M10 x 7.5
SK40-SL32-100

32
100

SK40-SL32-160 72 160
M20 x 20

SK40-SL32-200 + 200
SK40-SL40-120 120
SK40-SL40-160 40 90 160

M12 x 16
SK40-SL40-200 + 200

+ Spannschrauben sind im Lieferumfang enthalten. 
+ Sondermaße.
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S.70
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SL Schaftfräseraufnahme                                   

Schaftfräseraufnahme I SK I DIN6359 für Zylinderschäfte DIN1835-B  

● Form AD/B
● SK50 (DIN 69871) AD/B

Schaft Artikel-Nr. ød Bohrung øD L1 Spannschraube

SK50-SL06-063 63
SK50-SL06-100

6 25
100

M6 x 10
SK50-SL06-160 160
SK50-SL06-200 + 200
SK50-SL08-063 63
SK50-SL08-100

8 28
100

M8 x 10
SK50-SL08-160 160
SK50-SL08-200 + 200
SK50-SL10-063 63
SK50-SL10-100 100
SK50-SL10-160

10 35
160

M10 x 12
SK50-SL10-200 + 200

SK50
SK50-SL10-250 + 250
SK50-SL10-300 + 300
SK50-SL12-063 63

SK50-SL12-100 100
SK50-SL12-160

12 42
160

M12 x 16
SK50-SL12-200 + 200
SK50-SL12-250 + 250
SK50-SL12-300 + 300
SK50-SL14-063 63
SK50-SL14-100 100
SK50-SL14-160

14 44
160

M12 x 16
SK50-SL14-200 + 200
SK50-SL14-250 + 250
SK50-SL14-300 + 300
SK50-SL16-035 35
SK50-SL16-063 63
SK50-SL16-100 100
SK50-SL16-160

16 48
160 M14 x 16

SK50-SL16-200 + 200
SK50-SL16-250 + 250
SK50-SL16-300 + 300

+ Spannschrauben sind im Lieferumfang enthalten. 
+ Sondermaße.

Anzugsbolzen

S.70



44 45

CNC Rundschalttische
CNC Werkzeuge

SEITE

PIONEER HANDELSGESELLSCHAFT

SL Schaftfräseraufnahme                                   

Weldon - Schaftfräseraufnahme I HSK

● HSK63A Kegel sind dynamisch gewuchtet, Wuchtgüte G6.3 bei 20.000min-1

● HSK63A Kegel nach DIN AD/B ist Standard

Schaft Artikel-Nr. ød øD L1

HSK63A-SL06-065
6 25

65
HSK63A-SL06-100 100
HSK63A-SL08-065

8 28
65

HSK63A-SL08-100 100
HSK63A-SL10-065

10 35
65

HSK63A-SL10-100 100
HSK63A-SL12-080

12 42
80

HSK63A
HSK63A-SL12-120 120
HSK63A-SL16-080

16 48
80

HSK63A-SL16-120 120
HSK63A-SL18-080

18 50
80

HSK63A-SL18-120 120
HSK63A-SL20-080 20 52 80
HSK63A-SL25-110 25 65 110
HSK63A-SL32-110 32 72 110

HSK63A-SL40-125 40 80 125
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+ Spannschrauben sind im Lieferumfang enthalten. 
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FC Messerkopfaufnahme (DIN6357)

FC Messerkopfaufnahme I BT

● Mindestens 80% Kegelanlage
● Form AD/B ist Standard 
● FX-Kühlmittelkanal-Version ist Standard

Kühlmittelfluss

Schaft Artikel-Nr.

Anzugsbolzen

S.70
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FC Messerkopfaufnahme (DIN6357)

FC Messerkopfaufnahme I SK I DIN 69871 AD/B

● Form AD/B
● SK30 Form AD

Kühlmittelfluss

Schaft Artikel-Nr. L1 L2 d D Fräseranzugsschraube

SK30-FC16-050CMB
50

17 16 32
SK30 SK30-FC22-050CMB 19 22 40 M8

SK30-FC27-055CMB 55 21 27 48
SK40-FC16-055CMB 55

17 16 32 M8
SK40-FC16-100CMB 100
SK40-FC22-055CMB 55

19 22 40 M10
SK40-FC22-100CMB 100

SK40
SK40-FC27-055CMB 55

21 27 48 M12
SK40-FC27-100CMB 100
SK40-FC32-060CMB 60

24 32 58 M16
SK40-FC32-100CMB 100
SK40-FC40-060CMB 60

27 40 70 M20
SK40-FC40-100CMB 100
SK50-FC16-055CMB 55

17 16 32 M8
SK50-FC16-100CMB 100

SK50-FC22-055CMB 55
19 22 40 M10

SK50-FC22-100CMB 100

SK50
SK50-FC27-055CMB 55

21 27 48 M12
SK50-FC27-100CMB 100
SK50-FC32-055CMB 55

24 32 58 M16
SK50-FC32-100CMB 100
SK50-FC40-055CMB 55

27 40 70 M20
SK50-FC40-100CMB 100
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Anzugsbolzen

S.70
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FC Kombiaufsteckfräserdorn (DIN6358)

FC Kombiaufsteckfräserdorn I SK

● Mindestens 80% Kegelanlage
● Form AD/B (SK30: Form AD) 

Anzugsbolzen

S.70
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Schaft Artikel-Nr. d D L1 L2 Fräser-Anzugsschraube

SK30-FC16-050CMB 16 32
50

17 M8
SK30 SK30-FC22-050CMB 22 40 19 M10

SK30-FC27-055CMB 27 48 55 21 M12
SK40-FC16-055CMB

16 32
55

17 M8
SK40-FC16-100CMB 100
SK40-FC22-055CMB

22 40
55

19 M10
SK40-FC22-100CMB 100

SK40 SK40-FC27-055CMB
27 48

55
21 M12

SK40-FC27-100CMB 100
SK40-FC32-060CMB

32 58
60

24 M16
SK40-FC32-100CMB 100
SK40-FC40-060CMB

40 70
60

27 M20
SK40-FC40-100CMB 100
SK50-FC16-055CMB

16 32
55

17 M8
SK50-FC16-100CMB 100

SK50-FC22-055CMB
22 40

55
19 M10

SK50-FC22-100CMB 100
SK50 SK50-FC27-055CMB

27 48
55

21 M12
SK50-FC27-100CMB 100
SK50-FC32-055CMB

32 58
55

24 M16
SK50-FC32-100CMB 100
SK50-FC40-055CMB

40 70
55

27 M20
SK50-FC40-100CMB 100

+ Zubehör siehe Seite 69.
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SB Scheibenfräseraufnahme

SB Scheibenfräseraufnahme I BT I SK

● Mindestens 80% Kegelkontakt FC
 K
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frä
se
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n
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Anzugsbolzen

S.70

Schaft Artikel-Nr. øC H1 W G

BT40 BT40-SB27-075 40 32 7 M24
BT50 BT50-SB32-090 46 41 8 M30
SK40 SK40-SB27-075 40 32 7 M24
SK50 SK50-SB32-090 46 41 8 M30
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Artikel-Nr. L øD

BT30-TB32-235 235 32
BT40-TB40-300 300 40
BT50-TB50-300 300 50
SK40-TB40-300 300 40
SK50-TB50-300 300 50
HSK63A-TB40-300 300 40
HSK100A-TB50-320 320 50

TB Kontrolldorn

Präzisionskontrolldorn höchster Qualität I BT I SK I HSK

● Konzentrisch zum Kegel innerhalb von 3µm
● 100% individuell geprüft, einschließlich Zertifikat
● Lieferung in einer Holzbox

Anzugsbolzen

S.70
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TB Montageblock 

BT I SK I HSK I CAT

Die Freigabescheibe solange 
hochdrehen um den Montage-
kopf zu positionieren. 

Die Freigabescheibe solange 
herunterdrehen bis der Mon-
tagekopf in eine Position ein-
rastet. 

Die beiden letzten Schritte 
wiederholen, um die zwei zu-
sätzlichen Positionen zu errei-
chen. 

Die Freigabescheibe solange 
hochdrehen um den Montage-
kopf zu positionieren. 

Bedienungsanleitung

Dieser Systemblock wurde konstruiert, um Verletzun-
gen zu vermeiden und um der Bedienperson zu helfen, 
den zu montierenden Halter in die beste Bearbeitungs-
position zu stellen. 

4 Verriegelungspositionen, alle 90 Grad mit automati-
scher Verriegelung, um Schneid-Werkzeuge und An-
zugsbolzen auf sicherste und einfachste Art zu montie-
ren. 

Dieser Montageblock ist ein Muss für alle Werkzeug-
montageplätze. 

Artikel-Nr. øSchaft

Grundkörper
Kopf
Kopf
Kopf
Kopf
Kopf
Kopf
Kopf

Die Freigabescheibe drehen. Der Werkzeughalter schnappt automatisch ein. Zur Freigabe den Freigabestift ziehen. 

Indem der Sechskantschlüssel durch die Bohrung in der Freiga-
bescheibe gesteckt wird, den Montage-Kopf mit dem Grundkörper 
durch Festschrauben verbinden.

Flexibler, indizierbarer Montageblock mit 
austauschbaren Köpfen von PIONEER    

TB-Grundkörper     TB-Kopf

TB
 K

on
tr

ol
ld

or
n

TB
 M

on
ta

ge
bl

oc
k
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VHM Bohrstangen                                   

Ausführung rechts / links und Innenkühlung I SCLC I SDUC I SDQC 

Artikel-Nr. Platte D L F

E08K-SCLC R/L 06 CC..T 0602... 8 125 5.5
E10M-SCLC R/L 06 CC..T 0602... 10 150 6.5
E12Q-SCLC R/L 06 CC..T 0602... 12 180 7.5
E12Q-SCLC R/L 09 CC..T 09T3... 12 180 7.5
E16R-SCLC R/L 09 CC..T 09T3... 16 200 10.5
E20S-SCLC R/L 09 CC..T 09T3... 20 250 12.5
E25T-SCLC R/L 12 CC..T 1204... 25 300 17.0

+ Weitere Bohrstangen auf Anfrage lieferbar.
+ Wendeschneidplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Artikel-Nr. Platte D L F

E10K-SDUC R/L 07 DC..T 0702... 10 125 7.0
E10M-SDUC R/L 07 DC..T 0702... 10 150 7.0
E12Q-SDUC R/L 07 DC..T 0702... 12 180 9.0
E16R-SDUC R/L 07 DC..T 0702... 16 200 11.0
E20S-SDUC R/L 11 DC..T 11T3... 20 250 14.0
E25T-SDUC R/L 11 DC..T 11T3... 25 300 17.0

Artikel-Nr. Platte D L F

E10M-SDQC R/L 07 DC..T 0702... 10 150 7.0
E12Q-SDQC R/L 07 DC..T 0702... 12 180 9.0
E16R-SDQC R/L 07 DC..T 0702... 16 200 11.0
E16R-SDQC R/L 11 DC..T 0702... 16 200 11.0
E20S-SDQC R/L 11 DC..T 11T3... 20 250 13.0
E25T-SDQC R/L 11 DC..T 11T3... 25 300 17.0

E....SCLC R / L

L
F

D

L
F D

107.5°

93°

L
F

D
95°

E....SDUC R / L

E....SDQC R / L

+ Weitere Bohrstangen auf Anfrage lieferbar.
+ Wendeschneidplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.

+ Weitere Bohrstangen auf Anfrage lieferbar.
+ Wendeschneidplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.
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Artikel-Nr. Platte D L F

E10M-STFC R/L 09 TC..T 0902... 10 150 6.5
E12Q-STFC R/L 11 TC..T 1102... 12 180 7.5
E16R-STFC R/L 16 TC..T 16T3... 16 200 10.0
E20S-STFC R/L 16 TC..T 16T3... 20 250 12.5
E25T-STFC R/L 16 TC..T 16T3... 25 300 17.0 V

H
M

 B
oh

rs
ta

ng
en

VHM Bohrstangen                                   

Ausführung rechts / links und Innenkühlung I STFC 

Artikel-Nr. øD L

E08K-SCLC R/L 06 8 125
E10K-SCLC R/L 06 10 125
E12M-SCLC R/L 06 12 150

+ Weitere Bohrstangen auf Anfrage lieferbar
+ Wendeschneidplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.

+ Bohrstangen-Satz wird in einer Kunststoffbox geliefert.
+ Fahnenschlüssel ist im Lieferumfang enthalten.
+ Wendeschneidplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.
+ Weitere Bohrstangen-Sätze auf Anfrage lieferbar.

L
F

D
90°

E-SCLC R/L 06 SATZ

E....STFC R / L

Artikel-Nr. øD L

E0810K-SDUC R/L 07 +8 125
E10K-SDUC R/L 07 10 125
E12M-SDUC R/L 07 12 150

+ Bohrstangen-Satz wird in einer Kunststoffbox geliefert.
+ Fahnenschlüssel ist im Lieferumfang enthalten.
+ Wendeschneidplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.
+ Weitere Bohrstangen-Sätze auf Anfrage lieferbar.
+ Bohrstange E0810K-SDUC R/L 07 - obere Länge 35mm / Schaft-ø 8mm - untere Länge 90mm / Schaft-ø 10mm. 

E-SDUC R/L 07 SATZ

35mm

øD 10mm øD 8mm

90mm

Abb. E0810K-SDUC R/L 07

øD 10mm øD 8mm
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RW rotierendes Sichtfenster     

P.M.T. Sichtfenster

● Verbesserte Sicht
● Einfache Wartung
● Weniger Druckluftverbrauch 
● Geringere Geräuschentwicklung
● Verbesserte Abdichtung gegen 

das Austreten von Kühlmittel

RW-V2

Ein rotierendes Sichtfenster ermöglicht es, den Produktions-
prozess im Bearbeitungsbereich des Bearbeitungszentrums 
zu beobachten.   Normalerweise werden Fenster in der Ma-
schine durch gl, Kühlmittel und Späne undurchsichtig. Durch 
Installation eines rotierenden Sichtfensters halten auch große 
Mengen an Kühlmittel usw. die Bedienperson nicht davon ab, 
das Einrichten und den Werdegang der Fertigung zu beob-
achten. 

Ausführung Schraubenbefestigung 
(mit 5,0 m Rohrleitung)

Ausführung Schraubenbefestigung 
(mit 5,0 m Rohrleitung)

Eigenschaften

Ausführungen

Abmessungen

(Fensterbereich)

Maschinenfenster
innen außen

6.7 (Befestigung nur durch Schrauben) 

RW rotierendes Sichtfenster     

P.M.T. Sichtfenster

PRODUKTINFORMATION
Rotierendes Sichtfenster
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RW rotierendes Sichtfenster     

P.M.T. Sichtfenster

● Verbesserte Sicht
● Einfache Wartung
● Weniger Druckluftverbrauch 
● Geringere Geräuschentwicklung
● Verbesserte Abdichtung gegen 

das Austreten von Kühlmittel

RW-V2

Ein rotierendes Sichtfenster ermöglicht es, den Produktions-
prozess im Bearbeitungsbereich des Bearbeitungszentrums 
zu beobachten.   Normalerweise werden Fenster in der Ma-
schine durch gl, Kühlmittel und Späne undurchsichtig. Durch 
Installation eines rotierenden Sichtfensters halten auch große 
Mengen an Kühlmittel usw. die Bedienperson nicht davon ab, 
das Einrichten und den Werdegang der Fertigung zu beob-
achten. 

Ausführung Schraubenbefestigung 
(mit 5,0 m Rohrleitung)

Ausführung Schraubenbefestigung 
(mit 5,0 m Rohrleitung)

Eigenschaften

Ausführungen

Abmessungen

(Fensterbereich)

Maschinenfenster
innen außen

6.7 (Befestigung nur durch Schrauben) 
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Membranspannfutter 

Das PIONEER Membranspannfutter soll grundsätzlich ein Werkstück sanft 
und gleichmäßig spannen, um dessen Deformationen  zu verhindern. Dies wird 
mithilfe dehnbarer Kraft von Spezialmaterial, das für das Membranspannfutter 
und die Backen eingesetzt wird, erreicht. So wird die höchst mögliche Genau-
igkeit bei Drehbearbeitung erzielt. Das Futter wurde auch konstruiert, dass es 
nicht durch Zentrifugalkräfte bei hohen Drehzahlen beeinflusst wird. Es kann 
bis 10.000min-1 und darüber eingesetzt werden. So wird super hohe Präzision 
und stabile Drehbearbeitung sichergestellt. 

Werkstückbeispiele

Anwendungsbeispiel  

● WIEDERHOLGENAUIGKEIT 
Garantiert unter 0.4µm (0.000015'')

● WARTUNGSFREI  
Kein Schmierung erforderlich, das Futter ist vollständig abgedichtet

● FLEXIBLE KLEMMKRAFT  
Sowohl für Klemmen von Außen- wie Innendurchmessern geeignet, 
Feineinstellung der Klemmkraft ist möglich

● FLEXIBLE ANWENDUNG 
Sowohl das Klemmen von Außen- wie Innendurchmessern ist mit nur 
einem Futter möglich, wodurch die Werkstückhandhabung flexibel 
gestaltet werden kann

● HOHE LEBENSDAUER   
Langlebigkeit aufgrund von Steifigkeit und Genauigkeit wird durch das 
ganz besondere  Membranmaterial erreicht. 

● HERVORRAGENDE HOCHGESCHWINDIGKEITSEIGENSCHAFTEN  
3- und 4-Zoll-Futter können bei Drehzahlen von 10.000min-1 und darüber 
eingesetzt werden, da eine einzigartige Gegengewichtbalance integriert ist

● Hochgeschwindigkeitsdrehen
● Hochglanzbearbeitung 
● Baugruppenbearbeitung 
● Schleifarbeiten
● Messarbeiten 

● Motorteile von Festplattenantrieben
● Motorteile für OA-Ausstattung 
● Kassettenrekorder-Schwungmasse 
● Teile für Raumfahrt- und Kommuni

kationsausrüstung
● Medizinische Ausstattung
● DVD-Teile 

P.M.T. Membranspannfutter

Futter  : 4WZ8-3
Werkstück  : Kassettenrekorder-Schwungmasse
Material  : Aluminium
Spindeldrehzahl : 8.000min-1  
Klemmung  : am Außendurchmesser

 

Klemmung                 
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Rundlauf

Klemmung am Außendurchmesser

Membranspannfutter 

Der Vergleich mit anderen Futtern  

Material: SUS rostfrei, austenitisch 

Backen

Hydraulisches Futter 6''

Einspritzdüse für Kfz‘s                     HDD-Teile                Automobilteile

RundlaufRundlauf

Membranspann Futter 6''Präzisions-Pneumatik Futter 6''

Rohrstutzen                       

Anwendungsbeispiele

Backen

Backen

Rohrstutzen                       Grundträger                               

Anschlag

Futter

Druckluftführung zur Spannung
des Werkstücksitzes 

Backen

 
Sprechen Sie uns wegen eines detaillierten Katalogs an. Wenn Sie uns eine Zeichnung eines Teils und eine Beschreibung Ihrer Problem-
stellung sowie der Aufgabenstellung für das Membranfutter senden, erhalten Sie innerhalb der nächsten fünf Tage unseren Vorschlag zur 
Lösung Ihres Problems. 

+
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Präzisions-Pneumatik Futter 
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Sprechen Sie uns wegen eines detaillierten Katalogs an. Wenn Sie uns eine Zeichnung eines Teils und eine Beschreibung Ihrer Problem-
stellung sowie der Aufgabenstellung für das Pneumatikfutter senden, erhalten Sie innerhalb der nächsten fünf Tage unseren Vorschlag zur 
Lösung Ihres Problems. 

+

Anwendungsbeispiele

Automobilteile (         Werkstück) 

Seit über 25 Jahren sind luftbetätigte Präzisions-Pneumatik Futter die "Problemlöser" 
bei vielen verschiedenen Anwendungen in den Bereichen Drehen und Schleifen. 

Abb. Luftzufuhrgerät 4L3
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Sprechen Sie uns wegen eines detaillierten Katalogs an. Wenn Sie uns eine Zeichnung eines Teils und eine Beschreibung Ihrer Problem-
stellung sowie der Aufgabenstellung für das Pneumatikfutter senden, erhalten Sie innerhalb der nächsten fünf Tage unseren Vorschlag zur 
Lösung Ihres Problems. 

+

Anwendungsbeispiele

Automobilteile (         Werkstück) 

Seit über 25 Jahren sind luftbetätigte Präzisions-Pneumatik Futter die "Problemlöser" 
bei vielen verschiedenen Anwendungen in den Bereichen Drehen und Schleifen. 

Abb. Luftzufuhrgerät 4L3
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AW4

AW3

Präzisions-Pneumatik Futter

Präzisions-Pneumatik Spannfutter I 4HN8-3 I 6HN8- I 3HN6-3 

AW2

Futter:  6HN8-3
Werkstück: SCM435
Klemm-Art: Außen-Klemmung 
Wandstärke: 2.28mm
Automobil Teile

Automobil Aluminium-Gehäuse

Genauigkeitsklasse
Konzentrizität: 0.05mm
Parallelität: 0.02mm
Rechtwinklichkeit: 0.02mm
Planität: 0.02mm

Genauigkeitsklasse
Konzentrizität: 0.05mm
Rechtwinklichkeit: 0.02mm

Wiederholgenauigkeit unter 0.001mm

Geschliffene Linse eines Endoskops

Unrundheit: 0.00040mm

Futter:  4HN8-3
Werkstück: Video-Trommel 
Material: Aluminium
Drehzahl: 8.000min-1

Klemm-Art: Außen-Klemmung 
Unrundheit: 0.00034mm

Klemmung 

Basis einer Magentspule 
(gedrehtes Automobilteil)
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AW6

AW5

Präzisions-Pneumatik Futter
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Präzisions-Pneumatik Spannfutter I 4HN6-3 I 150-2-2.5 

Futter:  6HN8-3
Werkstück: SCM435
Klemm-Art: Außen-Klemmung 
Wandstärke: 2.28mm
Automobil Teile

Automobil Aluminium-Gehäuse

Genauigkeitsklasse
Konzentrizität: 0.05mm
Parallelität: 0.02mm
Rechtwinklichkeit: 0.02mm
Planität: 0.02mm

Genauigkeitsklasse
Konzentrizität: 0.05mm
Rechtwinklichkeit: 0.02mm

Wiederholgenauigkeit unter 0.001mm

Geschliffene Linse eines Endoskops

Unrundheit: 0.00040mm

Futter:  4HN8-3
Werkstück: Video-Trommel 
Material: Aluminium
Drehzahl: 8.000min-1

Klemm-Art: Außen-Klemmung 
Unrundheit: 0.00034mm

Klemmung 

Basis einer Magentspule 
(gedrehtes Automobilteil)
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RWE CNC-Rundschalttische 

Tsudakoma RWE-Serie Rundtische

Abb. RWE-160     

Spezifi kationen Drehdurchführung 
Anzahl der Anschlüsse: 6 Anschlüsse
Verwendbar für: Pneumatik und Hydraulik
Anzahl der Anschlüsse: 21.0Mpa (200bar)
Anschlussmaß Eingang: Rc1/4
Anschlussmaß Ausgang: P8 O-Ring
Teilkreis Ausgänge: ø25mm

RWE Rundtische
● Ausgewogenes Preis-Leistungs-Verhältnis
● Hohes Klemmmoment
● Gute Performance
● Hohe Betriebssicherheit
● Motoranschlag links-/rechtsseitig lieferbar

 TECHNISCHE DATEN RWE-160 RWE-200

Außendurchmesser der Spindel ø100 ø120
Planscheibendurchmesser ø160 ø200
Mittenhöhe 135 160

Zentrieraufnahme mit Planscheibe ø55H7x45 ø65H7x45
Bohrung ø40 ø45
T-Nuten-Breite mit Planscheibe 12H8 12H8
Führungsblockbreite 14h7 18h7
Untersetzungsverhältnis 1/72 1/72
Maximale Tischdrehzahl U/min 41.6 41.6
Klemmmethode pneumatisch pneumatisch
Klemmkraft (pneumatisch) 0.49MPa Nm 250 400
Teilgenauigkeit Winkelsek. 25 20
Wiederholgenauigkeit Winkelsek. 4 4
Zulässiges Drehmoment des Schneckenrades Nm 206 288
Nettogewicht kg 44 62

Max. Werkstückgewicht kg 100 125

N 10.800 14.400

Max. Belastung bei 
aktiver Klemmung

Nm 780 1.900

Max. Trägheit des Werkstücks kgm2 0.64 1.25

W

F
L

F

Drehdurchführung
● Kompakte Drehdurchführung
● Große Auswahl
● 21 MPa (200bar)
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RBS / TBS CNC-Rundschalttische 

Tsudakoma Rundtische mit Kugelgetriebe 

Abb. RBS-160     

Abb. TN-450     

Schwenk-Achse
● Hohes Klemmmoment
● Hochgenaues Positionieren
● Für die Turbinenschaufel-Bearbeitung
● Lieferbare Tischgrößen ø100mm bis ø1500mm

Tsudakoma TN-Serie Schwenk-Achse

Tsudakoma Kugelgetriebe-System
● Zweimal schnelleres Getriebe-System
● Schnelles, neu entwickeltes Klemm-System
● Hohe Klemmkraft
● Bearbeitung ohne Klemmung möglich
● Wartungsfrei
● Verschleißarm
● Das Kugelgetriebe-System ist spielfrei
● Hochgenauer und steifer Antrieb
● Lieferbare RBS-Tischgrößen ø160 / ø200 / ø320
● Lieferbare TBS-Tischgrößen ø160

Abb. TBS-160     

TWA / TTNC-Rundschalttische 4. / 5. Achse 

PRODUKTINFORMATION
Kugelgetriebe
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RWA / RNCM / RBA Rundschalttische

Tsudakoma Standard Rundtische   

Abb. RWA-160R-B     

RWA-/ RNCM-/ RBA-Standard-Serie
● Rundschalttische der Standard-Serie 
● Nahezu in jeder Anwendung einsetzbar 
● Kräftiges Klemm-System
● Hohe Steifi gkeit
● Zahlreiche Varianten lieferbar (Motoranschlag links-/rechtsseitig, Motoranschlag rück-/ obenseitig)

Abb. RTT-112     
Direktantrieb Rundtische
● Schnelles Positionieren mit hoher Beschleunigung
● Besonders für die Bearbeitung von Impellern geeignet
● Für die Fertigung von Medizin- und Automobil-Teile 
● Hohe Genauigkeit durch spielfreies Getriebe

Direktantrieb Rundschalttische 

Tsudakoma DD-Serie Rundtische mit Direktantrieb

Abb. RDS-200     

Zahlreiche Varianten lieferbar (Motoranschlag links-/rechtsseitig, Motoranschlag rück-/ obenseitig)

Abb. RB-300-K     

PRODUKTINFORMATION
Direktantrieb
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Tsudakoma Rundtische mit großem Durchlass

Abb. RCB-550R     

Abb. RT-147     

RCB-Serie Big Bore mit großer Bohrung
● RCB 350 ø210mm
● RCB 450 ø265mm
● RCB 550 ø350mm

Mehrfachspindel Rundschalttische 

Tsudakoma Mehrfachspindel Rundtische

RCV / RCB Big Bore Rundtische

RCV-Serie Big Bore mit großer Bohrung 
und großer Planscheibe
● RCV 800 ø310mm
● RCV 1000 ø360mm
● RCV 1200 ø450mm

Abb. RN-150R-4     

Abb. RT-147     
PRODUKTINFORMATION

Mehrfachspindler
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Sonder-Rundschalttische 

Tsudakoma Rundtische I Sonderausführungen I Sonderanfertigungen 

Anwendungs- und Installationsbeispiele von Sondertischen.
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Tsudakoma Reitstock mit hydraulischer Klemmung 

TLH Reitstock

TSH Gegenlager

Tsudakoma Gegenlager mit hydraulischer Klemmung 

TPC-Jr Steuerung 

Tsudakoma NC-Steuerung mit M-Signal 

RNCM Kraftspannfutter

Tsudakoma Dreibacken-Kraftspannfutter mit hydraulischer Klemmung 

Entlüftung für Pinolenrückzug

Ventil für das
Entfernen der Mitte

Entlüftung der 
Klemmung der Pinole

Entlüftung für Pinolenvorschub

MT4
Pinole   MT3

A

Anschlusstutzen
Pinolenrückzug

Anschlussstutzen
für Pinolenvorschub

Anschluss Klemmung PT1/4

F

B

G

１３０
３５５７

C
D

E

１４
５

fe

ａ

d

c

Spannbolzen

Approx. 18

JA06A 18-1P -J1

LS- Einstellknopf
für die Bestätigung
eines Werkstücks
mit Sperre

（４７）（２１０）

（３３０） （５０）
６０３５９
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Anwendungsbeispiel

Abmessungen den Hydraulikzylinders

RNCM-251

RNCM-301

RNCM-401

4

5

6

6

8
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8

10

27

43

43

43

52

72

20

24

72

85
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85

95

20

24

35

35

165

220

250

61

36

35
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36
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175

175

190

197

190

197

500

540

570

609

629

110

135

165

165

210

254

210

254

160

27 52 5001 85

215

225

270

315

270

315

639

659

Einheit:mm
Größe des Spannfutters

 (Zoll)

Abb. TSH-160     

Abb. TLH-160     

Abb. TPC-Jr     

Abb. RN-150L     

 

Die Steuerung für kleine Rundtische
● Zum Ansteuern einer Achse per M-Signal
● Programmierbar über die Werkzeugmaschine
● Einfache Bedienung, logische Programmierung 

A B C D E F G H I
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PTN-i für Kunststoff, Keramik, Holz und Weitere 

Kantentaster der Serie PNT-i sind ebenfalls verfügbar. Sie haben einen internen Kontaktpunkt und können auf Ma-
schinen mit Keramikspindeln für das Ermitteln von Kanten an eisenfreien Materialien wie Holz, Glas, Kunststoff, 
Keramik usw. arbeiten.

 + Für weitere Details zum PTN-i nehmen sie bitte Kontakt mit uns auf.

Derzeit einer der besten Kantentaster auf dem Markt.
Der Pioneer-Kantentaster hat eine verbesserte Lichtquelle für bessere Sichtweite, mit einem 500 mal empfindliche-
ren Einbauelektronikschaltkreis gegenüber konventionellen Kantentastern. Finden sie erst einmal einen besseren 
3D-Kantentaster heutzutage auf dem Markt! 

Magnetfreier Taster
● Messfehler aufgrund eines magnetisierten Tasters bzw.
● Werkstücks ausgeschlossen
● An der Tasterkugel können keine Späne anhaften
● Das Entmagnetisieren bzw. der Austausch eines magneti-
● sierten Tasters erübrigen sich

PTN 3D Kantentaster

Nicht magnetischer Taster mit Hartmetallkugel von NISSIN

Tasterkugel von ø6mm aus Hartmetall
● Hartmetall hat einen um nahezu 70% geringeren Wider-
● standswert als konventioneller Stahl
± 0.001mm Erkennungsgenauigkeit
± 0.0005mm Wiederholgenauigkeit

Eisenhaltiges oder eisenfreies Material 
Der Pioneer 3D-Kantentaster kann für eisenfreie Materialien 
mithilfe eines elektrisch leitenden Sprays oder eines Goldblatts 
benutzt werden.

Sonstige Eigenschaften
● Reichlicher Überfahrsicherheitshub von ±13mm in der X-/Y-
● und +5mm in der Z-Achse. Dieser Sicherheitshub ist doppelt
● so groß wie bei herkömmlichen Kantentastern
● Die LED sendet Licht in 4 Richtungen aus
● Die Batterie hält etwa ein Jahr, abhängig von den Einsatz-
● bedingungen
● Der schraubbare Taster ist leicht zu ersetzen 

Magnetfreie Hartmetall-
kugel von ø6mm 

Taster

Z-Hub

-H
ub

LED Batterie 
Winkelmessung

Messung 
der 

Nutweite

W

B

Messung 
in 

Grundposition
X

h

Höhenmessung 

Messung 
in 

Grundposition

Y

Teile-Nr. Schaftgröße D Batterie

PTN-20 20mm UM-5 (2 Stück)

PTN-32 32mm UM-5 (2 Stück)
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Schnelles, leicht zu handhabendes Null-Einstellgerät hoher Präzision

Eines der genauesten Null-Einstellgeräte am Markt heutzutage.
Das Pioneer Null-Einstellgerät ist schnell, einfach zu handhaben und hat eine äußerst hohe Genauigkeit. Es kann 
senkrecht oder waagerecht auf vertikalen/horizontalen Bearbeitungszentren und auf Drehmaschinen eingesetzt 
werden. 

Wiederholgenauigkeit innerhalb von ± 0.001mm
Mit dem Pioneer Null-Einstellgerät wird eine Werkzeuglänge oder ein Nullpunkt eines Werkstücks ermittelt, bei einer 
max. Toleranz von ±0.001mm. Dieser Wert übertrifft in der Regel den anderer Anbieter

Präzisionsverhalten des unter-Null-Temperatur 
behandelten Messblocks
Das Gehäuse des Pioneer Null-Einstellgeräts besteht 
aus einer Spezialstahllegierung. Das Gehäuse wurde ei-
ner unter-Null-Grad-Behandlung (-90°) unterzogen, um 
sicherzustellen, dass die Genauigkeit unter keinem Alte-
rungsprozess leidet. Es wurde ultrapräzise auf ±0.001mm 
bezüglich der Höhe und auf 0.002mm bezüglich der Pa-
rallelität geschliffen. Andere Null-Einstellgeräte erreichen 
diese Werte kaum

Weiterentwickeltes leitendes Erkennungssystem 
● Sofortiges LED-Licht 
● Unbeeinträchtigt durch Schneidöl u. Kühlmittel
● Arbeitet mit eisenhaltigen und eisenfreien Metallen 
● Lebensdauer der Batterie ca. 1 Jahr, abhängig von den Einsatzbedingungen
● Ein optionales Magnetkabel ermöglicht es, dem Pioneer Null-Einstellgerät mit Kunststoff, Holz und anderen eisen-

freien Materialien zu arbeiten

Magnetkabel für eisenfreie Materialien
Das optionale Magnetkabel ermöglicht es, Nullpunkte auf 
eisenfreien Materialien wie Kunststoff, Keramik, Grafit, 
Holz usw. zu ermitteln
Anmerkung: Das Magnetkabel ist nicht im Standard-Lieferumfang des Null-Einstell-
geräts enthalten. Bitte separat mit der Bestell-Nr. FS-MC50 bestellen. 

1. Die Spindel mit dem Handrad auf 0,1mm Einstellung herunter fahren,
bis die LED blinkt, indem es den Kontakt anzeigt. 

2. Das Handrad auf den Bereich von 0,01mm umschalten und die Spindel 
zu dem Punkt, an  dem die LED ausgeht, zurückfahren. 

3. Den Bereich 0,001mm am Handrad einstellen und die Z-Achse zum
Null-Einstellgerät soweit herunter fahren, bis die LED erneut aufleuchtet. 
Dieser Punkt ist jetzt präzise 50mm (100mm) ± 0.001mm oberhalb des 
Werkstücks. 

4. Den Z-Achsenwert am Steuerpult zurücksetzen, damit er übereinstimmt. 

Artikel-Nr. Abmessungen Hub Batterie Magnetfuß

FS-S50 ø50x50mm±0.001mm
LithiumFS-M50 ø50x50mm±0.001mm

5mm
1 StückFS-S100 ø50x100mm±0.001mm

FS-M100+ ø50x100mm±0.001mm

P

P
+ Der FS-M100 ist das Nachfolgemodell, wegen der Verfügbarkeit nehmen Sie mit uns Kontakt auf.

5mm Hub

Auf Null stellen

Tisch

Hub

ø

Parallelität 
5/10000                   

Einsatzbeispiel
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Sonder-Werkzeug-Halter

Sonder-Werkzeug-Halter-Systeme I HSK I BT I SK 

● Ausführungen: HSK63A / HSK100A (DIN69893-1) Schaft 
● Ausführungen: SK40 / SK50 (DIN69871-85) Schaft
● Ausführungen: MAS-BT40 / MAS-BT50 Schaft

● Ausführungen als ER Spannzangen-System und FC Messerkopf-System lieferbar

● Für unendliche Längen steht ein modulares Aufbau-System zur Verfügung
● Alle Sonder-Werkzeughalter haben eine hervorragende Rundlaufgenauigkeit
● Viele weitere Sonder-Werkzeughalter auf Anfrage

Werkzeughalter in extra langer Ausführung sowie Sonderwerkzeughalter
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Zubehör

Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
ERN16 ERN16B ERW-16E
ERN20 ERN20B ERW-20E
ERN25 ERN25B ERW-25E
ERN32 ERN32B ERN-32E
ERN40 ERN40B ERW-40E

ER Spannmutter ER Spannmutter mit kugelgelagertem Druckring ER Spannschlüssel

Artikel-Nr. Artikel-Nr.
ERN16H ERW-16H
ERN20H ERW-25H

ER Sechskant-Spannmutter ER Sechskant-Spannschlüssel

Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
M08K M08N D16
M10K M10N D22
M12K M12N D27
M16K M16N D32
M20K M20N D40
M24K M24N
M30K M30N

Fräseranzugsschraube m. Innenkühlung Fräseranzugsschraube für DIN6357/8 Kombi-Mitnehmerring

Artikel-Nr.
SXN-06H SXW-06H
SXN-10H SXW-10H
SXN-16H SXW-16H
SXN-25H SXW-25H

SX Spannmutter SX Sechskant-Spannschlüssel

Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
AS-MC30-20 ASC-MC20 MCW20 DCW08
AS-MC40-20 ASC-MC32 MCW32 DCW13
AS-MC40-32 ASC-MC42 MCW32L
AS-MC42 MCW42
AS-MC50-32

MC Einstellschraube MC Einstellschraube für Kühlmittel MC Spannschlüssel DC Spannschlüssel

Artikel-Nr.
M6
M8
M12
M14
M16
M18
M20(L20) X 2
M20(L25) X 2

Weldon Spannschraube für DIN1835-B
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Abmessung

M16 Form A

DIN 69872 A mit Durchgangsbohrung inkl. O-RING

Anzugsbolzen 

Anzugsbolzen I DIN 69872 I ISO 7388 I MAS 403 BT (JIS B 6339)

Abmessung

M16

ISO 7388 mit Durchgangsbohrung

Abmessung

M16 - 45°
M16 - 60°

M16 - 90°

MAS 403 BT ohne Durchgangsbohrung u. O-RING MAS 403 BT mit Durchgangsbohrung inkl. O-RING

Abmessung

M16 - 45°
M16 - 60°

M16 - 90°

Innovative Anzugsbolzen
● Spindelschonend
● Perfektes Industrie-Design
● In vielen Ausführungen lieferbar 
● Sonderanfertigungen möglich

KEGEL
KEGEL

KEGEL

KEGEL

KEGEL

d1

L2

L1

d5 d2

d4

A°

d1

L2

L1

d5 d2

d4

A°

+ Weitere Ausführungen von Anzugsbolzen sind auf Anfrage lieferbar.
+ Auch in innovativer Ausführung (spindelschonend) lieferbar.  
+ Senden Sie uns eine Maßzeichnung des gewünschten Anzugsbolzen zu oder teilen Sie uns die Abmessungen gemäß der o.a. Maßzeich-

nungen mit. 

Abb. Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung und O-Ring     Abb. Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung und O-Ring     

d1

L2

L1

d5 d2

d4

A°

d1

L2

L1

d5 d2

d4

A°
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Werkzeugschäfte

Werkzeugschäfte I MAS BT I ISO DIN 
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