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Anwendungen
NC-Rundtische von Tsudakoma sind auf 
der ganzen Welt im Hochpräzisionsma-
schinenbau in den Bereichen Fahrzeug- 
und Flugzeugbau, Elektronik und Raum-
fahrttechnik im Einsatz.

Tsudakoma hat es sich zum Ziel gesetzt, 
seine Produkte zu den leistungsfähigsten 
und produktivsten ihrer Art zu machen und 
setzt deshalb bei deren Konstruktion 
s tändig kreat ives Des ign sowie d ie 
innovativsten technischen Neuerungen 
ein.

Sie werden mit Tsudakoma NC-Rundtischen 
absolut zufrieden sein, da diese durch ihre 
unvergleichlich hohe Einsatzfähigkeit im 
Stande s ind , jeg l ichen technischen 
Anforderungen gerecht zu werden.

Innovative

Automobil

Elektronik

Luftfahrttechnik

Medizintechnik
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GETRIEBESYSTEM MIT HERAUSRAGENDER EINSATZFÄHIGKEIT,
DURCH EIN PERFEKTES ZUSAMMENSPIEL VON LEISTUNG, 
STABILITÄT UND LAUFRUHE 

Spezielles Schneckengetriebe mit endgreifenden Zähnen und variabler Steigung von Tsudakoma
Das Getriebesystem bietet bei Drehung des Schneckenrades und der Schneckenspindel im UZS und 
gegen den UZS eine unterschiedliche Steigung. Die Zahndicke kann kontinuierlich verändert werden, 
indem die Schneckenspindel in axialer Richtung bewegt wird. Da das Spiel zwischen Schneckenrad 
und -spindel unter Beibehaltung der korrekten Zahnradposition eingestellt werden kann, ist ein 
optimaler Betrieb auch über einen langen Betriebszeitraum gewährleistet.

Das Schneckengetriebe verwendet keine 
Standard-, sondern endgreifende Zähne und bietet 
daher eine höhere Stärke, die der eines Getriebes 
größeren Moduls gleichkommt.

 Zahnprofil

Schneckenrad     : Spezielles zugfestes Messing mit einer 
　　　　　　　　     Zugfestigkeit wie die von Stahl
Schneckenspindel: Oberflächengehärtete Stahllegierung

 Material

Die Kombination aus Stahl und Messing ergibt einen geringeren 
Reibungskoeffizienten. Im Vergleich zu anderen Materialkombinationen kommt 
es dadurch zu einer effizienteren Übertragung des Motordrehmoments.

 Effiziente Drehmomentüertragung

ansteigende 
Zahndicke

abnehmende 
Zahndicke

abnehmendes 
Spiel

Schneckenspindelhalter

Gehäuse

Schneckenspindel

Schneckenrad

GETRIEBESYSTEM

Ein größerer Steigungskreisdurchmesser findet bei der 
Schnecke Anwendung. Dadurch hat die Schnecke eine 
größere Wirkungsfläche und übt verglichen mit herkömmlichen 
Getriebesystemen einen geringeren Druck auf die 
Kontaktfläche aus. Das trägt zu vermindertem Verschleiß bei.

 Größerer Schneckendurchmesser

Herkömmlicher Typ

Tsudakoma-Typ

Herkömmlicher Typ

Tsudakoma-Typ
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Höchste Leistungsfähigkeit -
Im Maschinenbau bewährt

NC-Rundtische

Kernmodelle
Wir setzen neue Standards in Kraft und Geschwindigkeit
Geschwindigkeit
Durch den Einsatz des von TSUDAKOMA 
entwickelten Getriebes mit zweigängiger 
Schnecke und endgreifenden Zähnen 
wurde das Untersetzungsverhältnis auf ein 
Minimum reduziert. Das führt zu einer um 
20% erhöhte Eilgangdrehzahl (RNA-200) 
und damit zu verkürzten Zykluszeiten

Hohe Klemmkraft
Die neu entwickelte pneumatische 
Klemmung (Patent angemeldet) erhöht die 
Klemmkraft um das 2,5 Fache (RNA-200) 
der herkömmlichen Klemmmethode. Höhere 
Vorschübe sind dadurch möglich. 

Geschwindigkeit Hohe Klemmkraft
Durch das speziell entwickelte Getriebe mit zweigängiger 
Schnecke und endgreifenden Zähnen, wurde das 
Untersetzungsverhältnis auf ein Minimum reduziert. Das 
führt bei den TN-Modellen zu einer um 50% erhöhte 
Eilgangdrehzahl und damit zu verkürzten Zykluszeiten.

Optionen
Natürlich besteht die Option direkte Winkelmesssysteme 
einzusetzen. Für automatisches Werkstückspannen 
stehen neben Kegelspannsystemen und 
Drehdurchführungen weitere Spannmittel zur Verfügung. 
Die Installation ist einfach. Alle Systeme sind 
platzsparend ausgelegt.

Die neu entwickelte pneumatische Klemmung 
(Patent angemeldet) erhöht die Klemmkraft 
um das 2 ,5 Fache (TN -131) de r 
herkömmlichen Klemmmethode. 
Das ermögl icht die Bearbeitung weiter 
auskragender Werkstücke.

NC-Rundtische

Mit großem Durchlass 
Die Flaggschiffe unter den 4. Achsen
Doppelscheiben-Klemmsystem Eingebaute Pneumatik/Hydraulik-

VerstäkungseinheitDieses einzigartige Klemmsystem mit Doppelscheibe 
verfügt verglichen mit unserem herkömmlichen Typ 
über die zweifache Klemmkraft . Da sich der 
Mechanismus direkt unter dem Tisch befindet, werden aus 
Klemmbewegungen resultierende Verlagerungen des 
Tisches minimiert. Dieser Mechanismus hält jeden 
Hochbelastungsanforderungen stand.

Weiterer Fortschritt 
in stabiler Leistung.
Alle Schalter und Magnetventile sind wasserdicht und 
entsprechen der CE-Norm. Durch Einbau zusammen 
mit dem Luftauslassventil an der Innenseite der 
Motorabdeckung wird die Wartung enorm verbessert.

Kumulative Teilgenauigkeit 
von 14 Sek., Garantiert
Tsudakoma hat dank seiner hohen Qualitätskontrolle 
bei der Teilgenauigkeit von NC-Rundtischen einen 
weiteren Meilenstein gesetzt.

NC-Rundtische

Schwenktische ‒ Kernmodelle
Die beste Wahl bei 5-Achsenbearbeitung

Diese Einheit ist ein Spannverstärker, 
der den Druck der zugeführten 
Luft in Hydraulikdruck umwandelt, 
der 7 x höher ist als der 
pneumatische Druck. Er ist 
kompakter als die herkömmliche 
Einheit und kann im Rahmen 
eingebaut werden. Diese Einheit 
kann auch für Werkzeugmaschinen 
ohne Hydraurikaggregat eingesetzt werden, 
wodurch Aufstellplatz gespart wird.(※Optional)

-Serie

-Serie

-Serie

0 500 1000 1500 2000

Klemmkraft

RNA-160

RNA-200

RNA-250

RNA-320

Andere

Andere

Andere

Andere

arcsec

Andere B
Andere A

0 5 10 15 20 25

RBA-400

Klemmkraft Nm

Andere

Andere
TN-131

0 100 200 300 400 500 600　

TN-131

Dreha-
chse

Schwen-
kachse

Klemmring

Bremsscheibe

Klemmkolben

Stahlkugel

Klemmzylinder

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen

TN
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INDEX
NC-Rundtische Kraftvoll, kompakt und schnell!

Für alle Anwendungsbereiche das passende Modell, für vertikale und horizontale Bearbeitungszentren.

S.8

RNA-160
RNA-200
RNA-250
RNA-320
RN-100

Standard Typ

S.10

RNA-160R,B
RNA-200R,B
RNA-250R,B
RNA-320R,B
RNCV-401R,B

Mit Motor hinten

Kernmodelle Die meistverkauften Modelle mit starker Klemmung und hervorragender Abdichtung

S.16

RBA-320K

RBA-500K
RNCK-631

Für horizontale Bearbeitungszentren

S.14

Standard Typ

Mit großem Durchlass Die Flaggschiffe unter den 4. Achsen. Der große Durchlass ermöglicht die Verwendung verschiedenster Vorrichtungen für zeitsparende Automation 

S.20

RNCV-801
RNCV-1001
RNCV-1201
RNCV-1501

Für vertikalen Einbau

S.18

RNC-801
RNC-1001
RNC-1201
RNC-1501
RNC-2001

Für horizontalen Einbau

Große Modelle  Die Top-Seller für hohe Belastbarkeit, für Fahrständer Maschinen order zur 5-Achsen Bearbeitung.

S.12

RNCM-251
RNCM-301
RNCM-401
RNCM-501
RNCM-631

Motorlage vertikal

Einzelachsen NC-Steuerungen Für die Steuerung von NC-Rundtisches mit einem M-Signal der Maschine

RBA-250K

RBA-400K
RBA-320

RBA-500

RBA-250

RBA-400

S.46

TPC5  SR6
TPC5  SR12
TPC5  SR30

Für größere NC-Rundtische

S.44

TPC-Jr  H2
TPC-Jr  H3

Für kleine NC-Rundtische

／

／

S.22

RN-100-2/3/4
RN-150-2
RN-200-2
RN-250-2
RN-300-2

Multispindel Typ

Multispindel-Serie Hohe Produktivität, für die Bearbeitung 
mehrerer Werkstücke in einer Spannung.

S.24

RZ-161
RZ-201

NC Teiltisch mit programmierbaren Steuerung

NC Teiltische Wirtschaftlich, mit einer leicht 
programmierbaren Steuerung
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DD Tische - Sondermodelle 

NC-Rundtische - Einbaumodelle für Sondermaschinen Speziell entwickelte Modelle für die Installation in Transferstraßen.

RC-250
RC-300
RC-400
RC-500

S.43

RTV-304
RTV-404
RTV-504
RTV-801

Extrem stabil, mit besonders großem Durchlass

S.42

DD Tische

RH-400
RH-500
RH-600

Für horizontalen Einsatz mit Drehverteiler

S.36

Für horizontalen Einsatz

RTV-202
φ500 Table
RTT-107

S.36

RUA-250
RUA-320
RUA-400
RUA-500

TSUA-170
TSUA-210
TSUA-255
TSUA-310

Für vertikalen Einsatz

S.40

Stützspindel

S.38

Jig

Work

Zubehör S.56 S.62

Spannfutter
Dreibackenfutter Handbetätigt Hydraulisch

Kraftspannfutter

Reitstock

Stützspindel Planscheibe

Optionale Ausstattung
Direkte Messsysteme Zugbolzen-

Spanneinheit
Drehdurchführung

Palettenwechsler Luft-Hydraulik-Einheit

Schwenkbare NC-Rundtische Für die Bearbeitung von Alu-Teilen in der Automobilindustrie und der Luft- und Raumfahrt

S.32

THNC-251
THNC-301

Manuell schwenkbar

S.26

TN-101
TN-131
TN-161

TN-201
TN-320
TN-450

Standard Typ

S.30

TTNC-631
TTNC-1001

Standard Typ

Kernmodelle Schnelles indexieren mit starker Klemmung für die 5-Achs-Bearbeitung

S.34

TTNC-102-2
TTNC-101-4
TTNC-151-2
TTNC-201-2

Multispindel Typ

Multispindel-Serie Bearbeiten Sie mehrere Werkstücke in einer Aufspannung

TTNC-1500

TND-200 S.28

Lafetten Typ TND-130
TND-160

・

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen

TN
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RNA-160 RNA-200 RNA-250 RNA-320 RN-100

φ160 or 200
（Option）

φ100

135

φ55H7×45

12H8

φ40

14h7

0.09 0.09 0.17 0.41 0.52

αiF2 αiF4

38 44

1/72

41.6

25

Pneumatisch

500

206

100
（200）

200

0.64

φ200 or 250
（Option）

φ120

160

φ65H7×45

12H8

φ45

18h7

αiF4

61

1/72

41.6

20

Pneumatisch

800

288

125
（250）

250

1.25

φ250
（Option）

φ140

160

φ80H7×45

12H8

φ50

18h7

αiF8

80

1/90

33.3

20

Pneumatisch

1000

596

125
（250）

250

1.95

φ320
（Option）

φ180

210

φ115H7×45

14H8

φ85

18h7

αiF8

150

1/120

25

20

Pneumatisch

1500

939

175
（350）

350

10,800 14,400 14,400 24,800

500 800 1,000 1,500

780 1,900 1,900 4,700

4.48

φ135
（Option）

φ80

110

φ50H7×45

10H8

φ30

14h7

αiF2

0.23

28

1/36

83.3

45

Pneumatisch

80

176

25
（50）

50

0.10

Zentrieraufnahme

R

L

Bohrung

Tischdurchmesser ＊1

Außendurchmesser der Spindel

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○
Ausführung

Mittenhöhe

Durchlass

T-Nuten-Breite ＊1

Führungsblockbreite

Servomotor (von FANUC)

Übertragbares Trägheitsmoment 
auf Motorwelle

Nettogewicht

Untersetzungsverhältnis

Maximale Tischdrehzahl

Teilgenauigkeit (kumulativ)

4 4 4 4 4

Klemmmethode

Klemmkraft
/0,49MPa pneumatisch

Zulässiges Drehmoment des Schneckenrades

＊2  Modelle mit höherer Drehzahl lieferbar. Fragen Sie an.
　　RNA-250; 320 (Untersetzung 1:45) RNA-320; αiF12 oder gleichwertigen Motor verwenden. 

　　　　　　　min-1

N･m

(Motor 3.000min-1)

kg

arcsec

N･m

Maximales 
Werkstückgewicht

Max. Belastung
(bei aktivierter Klemmung)

Max. Trägheit
des Werkstücks

Vertikal kg

F
N

F×L
N･m

F×L
N･m

kg･m2
J= W･D2

8

(  ）： mit Reitstock

Standard Typ

NC-Rundtische
Kernmodelle

×10-3kg･m2

W

Horizontal kg

F

F

L

F

L

φD

W

D ie RNA-Ser ie vere in igt das Beste der 
er fo lgre ichen RN-Ser ie mi t extrem hoher 
Klemmkraft. Der schnelle Eilgang ist ideal für den 
Einsatz in Bohrzentren. Verkürzte Zykluszeiten 
bei bewährter, höchster Genauigkeit.

W

5,880

80

156

RNA-250R

＊1  Die Toleranz der T-Nuten-Breite bezieht sich auf 4 kreuzweise angeordnete Standardnuten. Abmessungen S.61

＊2 ＊2

Servomotoren anderer Hersteller S.67

Einheit: mm
Spezifikationen

Wiederholgenauigkeit arcsec

Bei Verwendung einer Planscheibe oder anderen Spannmitteln S.77

RNA-160・200・250・320

RN-100
RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle 

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen
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RNA-160R

RNA-200R

RNA-250R

RNA-320R

RN-100R

RNA-160
RNA-200
RNA-250
RNA-320
RN-100

T-Nuten-Breite

RNA-160R

RNA-200R

RNA-250R

RNA-320R

RN-100R

T-Nuten-Âbstand
(mm)Typ Menge

14－－ 2

18－－ 2

1850～100Ⅰ 4

A

－

－

25

30

－

－

12

15

－

－

80

90

－

－

12

16

－

－

33

31

－

－

35

43

－

－

22

25

17

21

21

21

8

11

11

11

60

65

65

70

－

－

40

46

23

28

28

28

12

16

16

16

B C D E F G H I J K L M

1850～132Ⅰ 4

－ － － － － － － 17 8 55 － 23 1214－－ 2

Hinweis 1: Wenn Sie eine Maschine mit einer anderen als der oben genannten T-Nuten-Steigung verwenden, benutzen Sie passende auf dem Markt erhältliche Spannblöcke und -bolzen, oder bestellen Sie 
　　　　　　spezielle von TSUDAKOMA. (Optional)
Hinweis 2: Bei den Modellen RNA-160, RNA-200 und RN-100 werden keine Klemmpratzen mitgeliefert.

Hinweis: Die oben angeführten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren. Falls Sie 
andere Motoren verwenden, können diese Abmessungen überschritten werden.

Spannblock und ‒bolzen

H
G

I
J

φM

□ＬD FE

KC

B
A

TypⅠ

Bei Verwendung von αiF2 Motor

Einheit: mm

Einheit: mm

Abmessungen

2
5

φM

H

J
I

L

φ
10
0h
7

1487

170

22
0

13
5

25

85 285
370

90 195

φ
12
0h
7

158

180

7

27
0

16
0

115
315

420
105

200

1587

φ
14
0h
7

179

28
5

16
0

120 25
375

495
120

230

37
0

21
0

155 25
410

565
155

230 2037

φ
18
0h
7

224

45 149
209 1

15

φ
11
5H
7

15 φ
85

8-Ｍ6 Tiefe 10
（Gleichteilung  PCD68）

4-Ｍ5 Tiefe 8
（Gleichteilung PCD68）

φ6Ｈ7 Tiefe 1045°22.5°

145

15

φ
50
H
7

φ
30

45

φ
80
h7

145

199

17
8

18
0

11
0

370
6060

30070

φ
55
H
7

φ
40

45 94
154 1

15

15

φ
65
H
7

15

45 104
164 1

15

φ
45

45 104
164 1

15

φ
80
H
7

15

φ
50

25
25

30

20

45°6-Ｍ10 Tiefe 20
φ10Ｈ７ Tiefe 12

45° 6-M10 Tiefe 20
φ10H7 Tiefe 12

22.5°

（PCD110)

8-M10 Tiefe 20
（Gleichteilung）φ10H7 Tiefe 15

22.5°

（PCD140)

8-M12 Tiefe 24
（Gleichteilung）φ10H7 Tiefe 15

6 von 8 Punkten
Gleichteilung auf PCD75（　　　　　　　　）

（　　　　　　　　）6 von 8 Punkten 
Gleichteilung auf PCD90

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen

TN
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Einheit: mm

RNA-160R,B

φ160 or 200
（Option）

φ100

135

φ55H7×45 φ65H7×45 φ80H7×45 φ115H7×45

12H8

φ40

14h7

αiF4

0.56

56

αiF2

0.56

53

1/72

41.6

25

Pneumatisch

500

206

100
（200）

10,800

500

780

0.64

RNA-200R,B

φ200 or 250
（Option）

φ120

160

12H8

φ45

18h7

αiF4

0.64

77

1/72

41.6

20

Pneumatisch

800

288

125
（250）

14,400

800

1,900

1.25

RNA-250R,B

φ250
（Option）

φ320
（Option）

φ400

φ140

160

12H8

φ50

18h7

αiF8

0.97

95

1/90

33.3

20

Pneumatisch

1000

596

125
（250）

14,400

1,000

1,900

1.95

RNA-320R,B

φ180

210

14H8

φ85

18h7

αiF8

0.84

165

1/120

25

20

Pneumatisch

1500

939

175
（350）

24,800

1,500

4,700

4.48

RNCV-401R,B

ー

255

φ40H7×21

18H7

φ40

18h7

αiF12

4.01

330

1/180

11.1

15

Hydraulisch oder 
pneumatisch-hydraulisch(optional)

1,764
Hydraulikdruck 3,5MPa

1,666

200
（500）

39,200

1,764

2,450

9.7

ー ー ー ー ー

○ ○ ○ ○ ○

kg

F
N

F×L
N･m

F×L
N･m

kg･m2J= W･D2

8

Spezifikationen

Motoranschlag hinten

RNA-250R,B

W

F

F

L

F

L

φD

W

Häuf ig verwendete Baureihe. Kompakte 
Bauweise mit Motor hinten für den Betrieb in 
kompakten Werkzeugmaschinen

NC-Rundtische
Kernmodelle

Zentrieraufnahme

R

L

Bohrung

Tischdurchmesser＊1

Außendurchmesser der Spindel

Ausführung

Mittenhöhe

Durchlass

T-Nuten-Breite ＊1

Führungsblockbreite

Servomotor （von FANUC）

Nettogewicht

Untersetzungsverhältnis

Maximale Tischdrehzahl

Teilgenauigkeit (kumulativ)

4 4 4 4 4

Klemmmethode

Klemmkraft
/0.49MPa pneumatisch

Zulässiges Drehmoment des Schneckenrades

　　　　　　　min-1

N･m

(Motor 3.000min-1)

kg

arcsec

N･m

Maximales 
Werkstückgewicht

Max. Belastung
(bei aktivierter Klemmung)

Max. Trägheit 
des Werkstücks

Vertikal

(  ）： mit Reitstock

Servomotoren anderer Hersteller S.67

＊1  Die Toleranz der T-Nuten-Breite bezieht sich auf 4 kreuzweise angeordnete Standardnuten. Abmessungen S.61

Übertragbares 
Trägheitsmoment auf 
Motorwelle

×10-3kg･m2

Wiederholgenauigkeit arcsec

Bei Verwendung einer Planscheibe oder anderen Spannmitteln S.77

RNA-160R,B・200R,B
         250R,B・320R,B

RNCV-401R,B
RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle 

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen

10



Mit Stützspindel und 
Aufspannplatte 

S.60

RNA-160R,B
RNA-200R,B
RNA-250R,B
RNA-320R,B
RNCV-401R,B

RNA-160R,B
Einheit: mm

Einheit: mm

Abmessungen

RNA-200R,B

RNA-250R,B

RNA-320R,B

RNCV-401R,B

14－－ 2

18－－ 2

1850～100Ⅰ 4

A

－

－

25

30

－

－

12

15

－

－

80

90

－

－

12

16

－

－

33

31

－

－

35

43

－

－

22

25

17

21

21

21

8

11

11

11

60

65

65

70

－

－

40

46

23

28

28

28

12

16

16

16

B C D E F G H I J K L M

1850～132Ⅰ 4

30 15 90 16 31 43 25 21 11 70 46 28 161855～155Ⅰ 4

Hinweis: Die oben angeführten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren. Falls Sie 
andere Motoren verwenden, können diese Abmessungen überschritten werden.

RNA-250R,B

RNA-250R,B

RNCV-401R,B

Spannblock und ‒bolzen

215
21 30164

φ
50

φ
41

φ
40
H
7

310

530

215

φ
40
0

5

RT-22

Bearbeitung: Schneidwerkzeuge, 
　　　　　　　Automobilteile

H
G

I
J

φM

□ＬD FE

KC

B
A

TypⅠ

45°6-Ｍ10 Tiefe 20
φ10Ｈ７ Tiefe 12

10945
15

φ
55
H
7 φ
40

333

7 148

φ
10
0h
7

45°
φ10H7 Tiefe 12

45 119
15

φ
65
H
7 φ
45

343

1587

φ
12
0h
7

22.5°φ10H7 Tiefe  15

11945
15

φ
80
H
7 φ
50

1587

346

φ
14
0h
7

22.5°φ10H7 Tiefe 15

16445
15

φ
11
5H
7 φ
85

7

391

203

φ
18
0h
7

Bei Verwendung von αiF2 Motor

Hinweis 1: Wenn Sie eine Maschine mit einer anderen als der oben genannten T-Nuten-Steigung verwenden, benutzen Sie passende auf dem Markt erhältliche Spannblöcke und -bolzen, oder bestellen Sie 　　　
　　　　　　spezielle von TSUDAKOMA. (Optional)
Hinweis 2: Bei den Modellen RNA-160, RNA-200 und RN-100 werden keine Klemmpratzen mitgeliefert.

（　　　　　　　　）6 von 8 Punkten
Gleichteilung auf PCD75

6-Ｍ10 Tiefe 20

（　　　　　　　　）6 von 8 Punkten 
Gleichteilung auf PCD90

（Gleichteilung PCD110)
8-M10 Tiefe  20

（Gleichteilung PCD140)
8-M12 Tiefe 24

Typ Menge

Zwei-Achsen Schwenksystem durch 
Kombination von 2 Rundtischen. Mit 
hydraulischem Reitstock.

T-Nuten-BreiteT-Nuten-Âbstand
(mm)

2
5

φM

H

J
I

L

46
5

25
5

337245

582
225210

30

28
6

22
0

150

85
235
90

13
5

25

31
0

16
02
70

175

105 115
280

25

120 120
305

30
9

16
0
28
5

185

25

220

375
155 155

37
0

21
0

30

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen

TN
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Einheit: mm

RNCM-251 RNCM-301
○

○

φ250

160

φ40H7

φ32

12H7

18h7

αiF4  or  αiF8

0.30
【3.01】

75

1/180

11.1

15

4

Hydraulisch oder 
pneumatisch-hydraulisch (optional)

490
【50】 274

【28】

470【48】

100
（250）

250

19,600
【2,000】

490
【50】

931
【95】

1.2
【12.3】

○

○

φ320

210

φ40H7

φ40

14H7

18h7

αiF8 αiF12

0.34
【3.43】

1.76
【17.9】

200

1/360

5.5

1/180

11.1

15

4

Hydraulisch oder 
pneumatisch-hydraulisch (optional)

833
【85】

764【78】

150
（350）

350

29,400
【3,000】

833
【85】

1,568
【160】

3.7
【38.5】

RNCM-401
○

○

φ400

255

φ40H7

φ40

14H7

18h7

αiF12

2.05
【20.9】

300

1/180

11.1

15

4

Hydraulisch oder 
pneumatisch-hydraulisch (optional)

1,764
【180】

1,666【170】

200
（500）

500

39,200
【4,000】

1,764
【180】

2,450
【250】

9.7
【99.8】

RNCM-501
○

○

φ500

310

φ50H7

φ50

18H7

18h7

αiF12

3.09
【31.9】

450

1/180

11.1

15

4

Hydraulisch oder 
pneumatisch-hydraulisch (optional)

2,450
【250】

2,450【250】

250
（600）

600

49,000
【5,000】

2,450
【250】

3,430
【350】

18.2
【185.2】

RNCM-631
○

○

φ630

400

φ60H6

φ60

18H7

18h7

αiF12

5.55
【56.6】

800

1/180

11.1

15

4
Hydraulisch oder 

pneumatisch-hydraulisch (optional)

4,410
【450】

4,116【420】

400
（1,000）

1,000

49,000
【5,000】

4,410
【450】

7,840
【800】

49.6
【506.2】

Ｒ

L

Zentrieraufnahme

Ausführung

Tischdurchmesser

Mittenhöhe

Durchlass

Wiederholgenauigkeit

＊2  Für Modell RNCM-631 ist eine Ausführung mit großem Durchlass lieferbar.  (Durchlassdurchmesser: φ180H7)

　　　　　　　min-1

N･m
【kgf･m】

kg

arcsec

N･m  【kgf･m】

kg

kg

F
N

【kgf】

F×L
N･m

【kgf･m】

F×L
N･m

【kgf･m】

kg･m2

【kgf･cm･
sec2】

J= W･D2

8

Spezifikationen

Motor vertikal

W

W

F

F

L

F

L

φD

W

RNCM-301R

Standardmodell, Motor vertikal

Pneumo-Hydraulisch

＊2

NC-Rundtische
Kernmodelle

Bohrung

T-Nuten-Breite＊1

Führungsblockbreite

Servomotor (von FANUC)

Übertragbares 
Trägheitsmoment auf 
Motorwelle

Nettogewicht

Untersetzungsverhältnis

Maximale Tischdrehzahl 

Teilgenauigkeit (kumulativ)

(Motor 2.000min-1)

arcsec

Klemmmethode

Klemmkraft
／3.5MPa 【35kgf/cm2】hydraulisch

Zulässiges Drehmoment des Schneckenrades

Maximales 
Werkstückgewicht

Max. Belastung
(bei aktivierter Klemmung)

Max. Trägheit
des Werkstücks

Vertikal

(  ）： mit Reitstock

Horizontal

＊1  Die Toleranz der T-Nuten-Breite bezieht sich auf 4 kreuzweise angeordnete Standardnuten.

×10-3kg･m2

【×10-3kgf･cm･sec2】

Servomotoren anderer Hersteller S.67

RNCM-251・301・401・501・631
RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle 

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen

12



RNCM-251R

Abmessungen

RNCM-301R

RNCM-401R

RNCM-501R

RNCM-631R

Hinweis: Die oben angeführten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren. Falls Sie 
andere Motoren verwenden, können diese Abmessungen überschritten werden.

Einheit: mm

C

FD E

H
G J

I

K

B

φM

□Ｌ

A

TypⅡ

RNCM-251
RNCM-301
RNCM-401
RNCM-501
RNCM-631

Einheit: mm

18Ⅰ 4

18Ⅰ 4

1855～155

55～127

50～125

Ⅰ 4

A

25

30

30

40

12

15

15

20

80

90

90

110

12

16

16

18

33

31

31

42

35

43

43

50

22

25

25

25

21

21

21

21

11

11

11

11

65

70

70

70

40

46

46

46

28

28

28

28

16

16

16

16

B C D E F G H I J K L M

1860～194Ⅰ 4

40 18 63 18 15 30 58 21 11 105 60 28 161890～255Ⅱ 4

Hinweis: Wenn Sie eine Maschine mit einer anderen als der oben genannten T-Nuten-Steigung verwenden, benutzen
　　　　  Sie passende auf dem Markt erhältliche Spannblöcke und -bolzen, oder bestellen Sie spezielle von 
　　　　  TSUDAKOMA. (Optional)

Spannblock und ‒bolzen

164
2012420

φ
45

φ
32

φ
40
H
7

39
0

402

567
210145

30
5

16
0

1605

φ
25
0

3013920

φ
50

φ
42

φ
40
H
7

287

2155

φ
32
0

41
5

710
185185

505

38
0

21
0

3016421

φ
50

φ
41

φ
40
H
7

2455

302

φ
40
0

546

46
9

789
225225

46
5

25
5

2519832

φ
50

φ
52

φ
50
H
7

327

2955

φ
50
0

57
5

597

877
270260

56
5

31
0

Mit hydraulischem 
Kraftspannfutter 

S.57

Mit Stützspindel und 
Aufspannplatte

RNCM-301R

RNCM-501R

H
G

I
J

φM

□ＬD FE

KC

B
A

TypⅠ

S.60

6519565

φ
25
0

φ
21
0φ
70

φ
60
H
6

3205

φ
63
0

665

1035
350350

77
5

40
0

φ
18
1

Typ Menge T-Nuten-BreiteT-Nuten-Âbstand
(mm)

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen

TN
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Einheit: mm

RBA-320 RBA-500
○

○

φ250

160

φ95H7

φ71

12H7

18h7

αiF8

0.94
【9.58】

100

1/90

22.2

14

4

1,000
【102】

581【59】

150
（300）

300

19,600
【2,000】

1,000
【102】

980
【100】

2.34
【23.8】

○

○

φ320

210

φ130H7

φ101

14H7

18h7

αiF12

3.04
【31.0】

180

1/120

16.6

14

4

2,450
【250】

939【96】

200
（400）

400

29,400
【3,000】

2,450
【250】

3,626
【370】

5.12
【52.2】

○

○

φ400

255

φ190H7

φ151

14H7

18h7

αiF12

3.63
【37.0】

300

1/120

16.6

14

4

4,200
【428】

1,666【170】

250
（500）

500

39,200
【4,000】

4,200
【428】

5,880
【600】

9.7
【98.9】

○

○

φ500

310

φ220H7

φ182

18H7

18h7

αiF12

3.05
【31.1】

550

1/180

11.1

14

4

Hydraulisch oder 
pneumatisch-hydraulisch(optional)

6,100
【600】

3,276【334】

250
（600）

600

49,000
【5,000】

6,100
【622】

13,132
【1,340】

18.2
【185.2】

Spezifikationen

Standard Typ

NC-Rundtisch mit großem Durchlass

W

W

F

F

L

F

L

φD

W

Für Rundtische mit Tischdurchmesser von 630 oder mehr mit großem Durchlass sind folgende Modelle verfügbar:

φ630

φ800

φ1000

Tisch Drm. Modell Durchlass

RNCM-631 φ180H7

RNCV-801 φ250H7

RNCV-1001 φ300H7

Spezifikationen

S.12

S.20

S.20

Unser Vorzeigemodel l , in das d ie beste 
Tsudakoma-Technologie eingeflossen ist. Der 
große Durchlass der Spindel ermöglicht die 
Verwendung vieler Nebenzeiten reduzierender, 
automatischer Spannmittel.

NC-Rundtische

Ｒ

L

Zentrieraufnahme

Ausführung

Tischdurchmesser

Mittenhöhe

Durchlass

Wiederholgenauigkeit 

　　　　　　　min-1

N･m
【kgf･m】

kg

arcsec

N･m  【kgf･m】

kg

kg

F
N

【kgf】

F×L
N･m

【kgf･m】

F×L
N･m

【kgf･m】

kg･m2

【kgf･cm･
sec2】

J= W･D2

8

Bohrung

T-Nuten-Breite ＊1

Führungsblockbreite

Servomotor (von FANUC)

Übertragbares Trägheitsmoment 
auf Motorwelle

Nettogewicht

Untersetzungsverhältnis

Maximale Tischdrehzahl

Teilgenauigkeit (kumulativ)

(Motor 2.000min-1）

arcsec

Klemmmethode

Klemmkraft 
／3.5MPa hydraulisch 【35kgf/cm2】

Zulässiges Drehmoment des Schneckenrades

Maximales 
Werkstückgewicht

Max. Belastung
(bei aktivierter Klemmung)

Max. Trägheit 
des Werkstücks

Vertikal

(  ）： mit Reitstock

Horizontal

Servomotoren anderer Hersteller S.67

＊1  Die Toleranz der T-Nuten-Breite bezieht sich auf 4 kreuzweise angeordnete Standardnuten. 

RBA-250 RBA-400

RBA-250R

Hydraulisch oder 
pneumatisch-hydraulisch(optional)

Hydraulisch oder 
pneumatisch-hydraulisch(optional)

Hydraulisch oder 
pneumatisch-hydraulisch(optional)

×10-3kg･m2

【×10-3kgf･cm･sec2】

RBA-250・320・400・500
RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle 

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen

14



Mit Steilkegel 50 Adapter 

S.64

RBA-400R

Abmessungen

RBA-320R

RBA-500R

φ
25
0

10 170

245

30
5

16
0

35
2

418

583
145156

φ
15
0

φ
75

φ
95
H
7

2215

180

23

φ
71

φ
32
0

303

2
20

20

38
6

39
5

21
0

502

696

185185

φ
17
5

φ
11
5

φ
13
0H
7

240

411
5

22
φ
10
1

335

10

φ
40
0

46
5

557

782

225216

47
4

25
5

φ
22
5

φ
16
5

275

462322

φ
19
0H
7

φ
15
1

265

371

30520

φ
50
0

56
5

57
4

31
0

608

873

270256

1850～125Ⅰ 4

1873～162Ⅰ 4

1873～193Ⅰ 4

A

25

30

30

40

12

15

15

20

80

90

90

110

12

16

16

18

33

31

31

42

35

43

43

50

22

25

25

25

21

21

21

21

11

11

11

11

65

70

70

70

40

46

46

46

28

28

28

28

16

16

16

16

B C D E F G H I J K L M

1873～233Ⅰ 4

Hinweis: Die oben angeführten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren. Falls Sie 
andere Motoren verwenden, können diese Abmessungen überschritten werden.

Mit Stützspindel und 
Aufspannplatte

 S. 60

RBA-320R

Spannblock und ‒bolzen

Einheit: mm

Einheit: mm

H
G

I
J

φM

□ＬD FE

KC

B
A

TypⅠ

Typ Menge

Hinweis: Wenn Sie eine Maschine mit einer anderen als der oben genannten T-Nuten-Steigung verwenden, benutzen 
　　　　 Sie passende auf dem Markt erhältliche Spannblöcke und -bolzen, oder bestellen Sie spezielle von 
　　　　  TSUDAKOMA. (Optional)

T-Nuten-BreiteT-Nuten-Âbstand
(mm)

RBA-250R

RBA-400R

RBA-250R

φ
25
5

φ
19
5

325

592530

φ
22
0H
7

φ
18
2

RBA-250
RBA-320
RBA-400
RBA-500

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen

TN
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Für Rundtische mit Tischdurchmesser von 800 oder mehr mit großem Durchlass sind folgende Modelle verfügbar:

Hinweis: RNCK-631 ist auch als Basismodell mit kleinerem Durchlass für die Verwendung in vertikalen Bearbeitungszentren lieferbar.

Für horizontale Bearbeitungszentren

RBA-320K

φ800

φ1000

Tisch Drm. Modell Durchlass

RNCV-801 φ250H7（Motoranschlag oben）
（Motoranschlag oben）RNCV-1001 φ300H7

Spezifikationen　
S.20

S.20

Unsere Vorzeigemodelle ‒ ausgestattet mit Motor oben, 
für den Einsatz auf horizontalen Bearbeitungszentren 
als 4. oder 5. Achse. Der große Durchlass der Spindel 
ermöglicht zusätzlich die Verwendung vieler Nebenzeiten 
reduzierender, automatischer Spannmittel.

Einheit: mm

φ250

160

φ95H7

12H7

φ71

18h7

αiF8

0.94
【9.58】

105

1/90

22.2

14

4

Hydraulisch oder 
pneumatisch-hydraulisch(optional)

1.000
【102】

581【59】

150
（300）

19,600
【2,000】

1,000
【102】

980
【100】

2.34
【23.8】

RBA-320K
φ320

210

φ130H7

14H7

φ101

18h7

αiF12

3.04
【31.0】

185

1/120

16.6

14

4

Hydraulisch oder 
pneumatisch-hydraulisch(optional)

2,450
【250】

939【96】

200
（400）

29,400
【3,000】

2,450
【250】

3,626
【370】

5.12
【52.2】

φ400

255

φ190H7

14H7

φ151

18h7

αiF12

3.63
【37.0】

300

1/120

16.6

14

4

Hydraulisch oder 
pneumatisch-hydraulisch(optional)

4,200
【428】

1,666【170】

250
（500）

39,200
【4,000】

4,200
【428】

5,880
【600】

9.7
【98.9】

RBA-500K
φ500

310

φ220H7

18H7

φ182

18h7

αiF12

3.00
【30.6】

550

1/180

11.1

14

4

Hydraulisch oder 
pneumatisch-hydraulisch(optional)

6,100
【622】

3,276【334】

250
（600）

49,000
【5,000】

6,100
【622】

13,132
【1,340】

18.2
【185.2】

Spezifikationen

W

F

F

L

F

L

φD

W

RNCK-631
φ630

400

φ180H7

18H7

φ180

18h7

αiF12

5.55
【56.6】

800

1/180

11.1

15

4

Hydraulisch oder 
pneumatisch-hydraulisch(optional)

4,410
【450】

4,116【420】

400
（800）

49,000
【5,000】

4,410
【450】

7,840
【800】

49.6
【506.2】

NC-Rundtische
NC-Rundtisch mit großem Durchlass

Zentrieraufnahme

Tischdurchmesser

Mittenhöhe

Durchlass

Wiederholgenauigkeit 

　　　　　　　min-1

N･m
【kgf･m】

kg

arcsec

N･m  【kgf･m】

kg

F
N

【kgf】

F×L
N･m

【kgf･m】

F×L
N･m

【kgf･m】

kg･m2

【kgf･cm･
sec2】

J= W･D2

8

Bohrung

T-Nuten-Breite ＊1

Führungsblockbreite

Servomotor  （von FANUC）

Übertragbares Trägheitsmoment 
auf Motorwelle

Nettogewicht

Untersetzungsverhältnis

Maximale Tischdrehzahl

Teilgenauigkeit (kumulativ) 

(Motor 2.000min-1）

arcsec

Klemmmethode 

Klemmkraft 
／3.5MPa hydraulisch【35kgf/cm2】

Zulässiges Drehmoment des Schneckenrades

Maximales 
Werkstückgewicht

Max. Belastung
(bei aktivierter Klemmung)

Max. Trägheit 
des Werkstücks

Vertikal

(  ）： mit Reitstock

Servomotoren anderer Hersteller S.67

＊1  Die Toleranz der T-Nuten-Breite bezieht sich auf 4 kreuzweise angeordnete Standardnuten. 

RBA-250K RBA-400K

×10-3kg･m2

【×10-3kgf･cm･sec2】

RBA-250K・320K・400K・500K

RNCK-631RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle 

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen
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2 Spindeln, 4 Planscheiben! Mehrfachspannung 
Ihrer 5-Achsenteile auf Ihrem horiz. BAZ

Abmessungen

RBA-320K

RBA-500K

RNCK-631

1850～125Ⅰ 4

1873～162Ⅰ 4

1873～160Ⅰ 4

A

25

30

30

40

12

15

15

20

80

90

90

110

12

16

16

18

33

31

31

42

35

43

43

50

22

25

25

25

21

21

21

21

11

11

11

11

65

70

70

70

40

46

46

46

28

28

28

28

16

16

16

16

B C D E F G H I J K L M

1873～200Ⅰ 4

40 18 63 18 15 30 58 21 11 105 60 28 1618100～255Ⅱ 4

Hinweis: Die oben angeführten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren. Falls Sie 
andere Motoren verwenden, können diese Abmessungen überschritten werden.

Mit Drehdurchführung
S. 64

RT-147

Spannblock und ‒bolzen

Einheit: mm

Einheit: mm

253

φ
25
0

17010149150

57
2

16
0

303

22020

φ
32
0

70
9

21
0

198185

10 265

φ
40
0

80
8

25
5

220225

335

20 305

φ
50
0

91
6

31
0

260264

374

D i e A u s s t a t t u n g m i t e i n e r 
schwenkba ren Ve rb i ndungsbox 
ermöglicht eine optimale Anbindung 
des Rundtisches an die Steuerung 
des Bearbeitungszentrums

RBA-320K

6519565

φ
25
0

φ
21
0

φ
70

φ
60
H
6

φ
18
1

455

3205

φ
63
0

720

350350

97
5

40
0

C

FD E

H
G J

I

K

B

φM

□Ｌ

A

TypⅡ

H
G

I
J

φM

□ＬD FE

KC

B
A

TypⅠ
Abb. zeigt den Standarddurchlass 

φ
15
0

φ
75

φ
95
H
7

2215

180

23

φ
71

φ
17
5

φ
11
5

φ
13
0H
7

240

411522

φ
10
1

φ
22
5

φ
16
5

275

462322

φ
19
0H
7

φ
15
1

Typ Menge

Hinweis: Wenn Sie eine Maschine mit einer anderen als der oben genannten T-Nuten-Steigung verwenden, benutzen 
　　　　 Sie passende auf dem Markt erhältliche Spannblöcke und -bolzen, oder bestellen Sie spezielle von 
　　　　  TSUDAKOMA. (Optional)　

Mit schwenkbarer 
Verbindungsbox

T-Nuten-BreiteT-Nuten-Âbstand
(mm)

RBA-250K
RBA-320K
RBA-400K
RBA-500K
RNCK-631

RBA-250K

RBA-400K

RBA-400K

φ
25
5

φ
19
5

325

592530

φ
22
0H
7

φ
18
2

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen

TN

17



Einheit: mm

RNC-801 RNC-1001
φ800

320

φ60H7

18H7

22h7

αiF12

4.3
【44.3】

1,200

1/360

5.5

15

4

Hydraulisch oder 
pneumatisch-hydraulisch(optional)

6,860
【700】

7,840【800】

1,500

29,400
【3,000】

6,860
【700】

9,800
【1,000】

120
【1,225】

φ1,000

330

φ75H7

22H7

ー

αiF22

12.8
【130.2】

1,500

1/360

5.5

15

4

Hydraulisch oder 
pneumatisch-hydraulisch(optional)

5,390
【550】

13,230【1,350】

3,000

39,200
【4,000】

5,390
【550】

19,600
【2,000】

392
【4,000】

RNC-1201
φ1,250

370

φ75H7

22H7

ー

αiF22

5.2
【53.0】

3,100

1/720

2.7

15

4

Hydraulisch oder 
pneumatisch-hydraulisch(optional)

9,800
【1,000】

21,560【2,200】

8,000

49,000
【5,000】

9.800
【1,000】

24.500
【2,500】

2,255
【23,000】

RNC-1501
φ1,500

400

φ75H7

28H7

ー

αiF22

5.6
【56.6】

3,600

1/720

2.7

15

4

Hydraulisch oder 
pneumatisch-hydraulisch(optional)

9,800
【1,000】

21,560【2,200】

8,000

49,000
【5,000】

9.800
【1,000】

24.500
【2,500】

2,255
【23,000】

RNC-2001
φ2,000

620

φ225H7

28H7

ー

αiF30

17.2
【175.3】

8,000

1/720

2.7

15

4

Hydraulisch oder 
pneumatisch-hydraulisch(optional)

19,600
【2,000】

49,000【5,000】

10,000

58,800
【6,000】

19,600
【2,000】

34,300
【3,500】

4,900
【50,000】

Spezifikationen

Für horizontalen Aufbau

Große Modelle

RNC-1201L

W

F

F

L

F

L

φD

W

Modell für hohe Belastungen, nur zur horizontalen 
Verwendung. Für den Einsatz in Doppelständer oder 
5-Achsen-Bearbeitungszentren. Ausreichende 
Stabilität für die Bearbeitung schwerer Werkstücke.

NC-Rundtische

Zentrieraufnahme

Tischdurchmesser

Tischhöhe

Durchlass

Wiederholgenauigkeit

　　　　　　　min-1

N･m
【kgf･m】

kg

arcsec

N･m  【kgf･m】

kg

F
N

【kgf】

F×L
N･m

【kgf･m】

F×L
N･m

【kgf･m】

kg･m2

【kgf･cm･
sec2】

J= W･D2

8

T-Nuten-Breite ＊1

Führungsblockbreite

Servomotor（von FANUC）

Übertragbares Trägheitsmoment 
auf Motorwelle

Nettogewicht

Untersetzungsverhältnis

Maximale Tischdrehzahl

Teilgenauigkeit (kumulativ)

(Motor 2.000min-1)

arcsec

Klemmmethode

Klemmkraft 
／3.5MPa 【35kgf/cm2】hydraulisch

Zulässiges Drehmoment des Schneckenrades

Maximales 
Werkstückgewicht

Max. Belastung
(bei aktivierter Klemmung)

Max. Trägheit 
des Werkstücks

Horizontal

Servomotoren anderer Hersteller S.67

＊1  Die Toleranz der T-Nuten-Breite bezieht sich auf 4 kreuzweise angeordnete Standardnuten.

×10-3kg･m2

【×10-3kgf･cm･sec2】

RNC-801・1001・1201・1501・2001
RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle 

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen

18



RNC-801
RNC-1001
RNC-1201
RNC-1501

RNC-801

Abmessungen

RNC-1001

RNC-1201・RNC-1501

2280～310Ⅱ 4

2280～260Ⅱ 4～8

2280～255Ⅱ 4～8

A

40

40

50

50

20

20

20

20

85

85

74

74

24

24

20

20

20

20

18

18

41

41

36

36

60

60

70

77

27

27

27

15

13

13

13

17.5

115

115

130

120

80

80

70

70

32

32

32

41.3

20

20

20

24

B C D E F G H I J K L M

2880～255Ⅳ 4～8

Hinweis: Die oben angeführten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren. Falls Sie 
andere Motoren verwenden, können diese Abmessungen überschritten werden.

Spannblock und ‒bolzen

Einheit: mm

Einheit: mm

32
045

30

φ60H6

φ70

φ290

32
0

φ800

33
5

455921
1376

84
5

43
0

41
5

910

φ251

45

φ105
φ75H7

33
0

φ1000

11
40

56
0

20

1531
560971

33
3

56
0

1120

45

φ105
φ75H7

37
0

1871

7001171

65
0

15
80

70
0

70
0

700700

（
40
0）

（　　）：RNC-1501L

φ1250（φ1500）

C

FD E

H
G J

I

K

B

φM

□Ｌ

A

M

H
J

G

C

D FE

I

K

B
A

□Ｌ

TypⅡ

TypⅣ

RNC-2001
Großer NC-Rundtisch mit einem Durchmesser von 2000 
mm. Wird für Positionssteuerungsgeräte von Satelliten 
usw. verwendet.

Teilgenauigkeit: ±3 arcsec 
Min.Winkelanzeige 0,5 arcsec

Typ Menge

Hinweis: Wenn Sie eine Maschine mit einer anderen als der oben genannten T-Nuten-Steigung verwenden, benutzen 
　　　　  Sie passende auf dem Markt erhältliche Spannblöcke und -bolzen, oder bestellen Sie spezielle von 
　　　　  TSUDAKOMA. (Optional)

T-Nuten-BreiteT-Nuten-Âbstand
(mm)

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen

TN
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Einheit: mm

RNCV-801 RNCV-1001 RNCV-1201 RNCV-1501
○

○

φ800

530

φ60H6

φ60

18H7

22h7

αiF12

4.34
【44.3】

1,400

1/360

5.5

15

4

Hydraulisch oder 
pneumatisch-hydraulisch (optional)

6,860
【700】

7,840【800】

600
（1,500）

1,500

49,000
【5,000】

6,860
【700】

9,800
【1,000】

120
【1,225】

○

○

φ1,000

650

φ75H7

ー

22H7

22h7

αiF22

12.8
【130.2】

3,000

1/360

5.5

15

4

Hydraulisch oder 
pneumatisch-hydraulisch (optional)

5,390
【550】

13,230【1,350】

1,000
（3,000）

3,000

58,800
【6,000】

5,390
【550】

19,600
【2,000】

392
【4,000】

ー

○

φ1,250

750

φ75H7

ー

22H7

22h7

αiF22

12.8
【130.2】

4,500

1/720

2.7

15

4

Hydraulisch oder 
pneumatisch-hydraulisch (optional)

17,650
【1,800】

21,560【2,200】

2,000
（5,000）

5,000

58,800
【6,000】

17,650
【1,800】

19,600
【2,000】

2,255
【23,000】

ー

○

φ1,500

950

φ75H7

ー

28H7

28h7

αiF22

12.8
【130.2】

7,000

1/720

2.7

15

4

Hydraulisch oder 
pneumatisch-hydraulisch (optional)

17,650
【1,800】

21,560【2,200】

2,000
（5,000）

5,000

58,800
【6,000】

17,650
【1,800】

19,600
【2,000】

2,255
【23,000】

Für Rundtische mit Tischdurchmesser von 800 oder mehr mit großem Durchlass sind folgende Modelle verfügbar:

Spezifikationen

Motoreinbaulage horizontal

Große Modelle

W

W

F

F

L

F

L

φD

W

RNCV-801R

φ800

φ1000

Tisch Drm. Modell Durchlass Motor oben

RNCV-801 ●

●

●

●

φ250H7

RNCV-1001 φ300H7

Standardmodell mit Motoreinbaulage horizontal 
am Rundtischgehäuse. Dieses Modell ist mit 
einer sehr kräftigen Klemmung ausgestattet.

NC-Rundtische

Ｒ

L

Zentrieraufnahme

Ausführung

Tischdurchmesser

Mittenhöhe

Durchlass

Wiederholgenauigkeit 

　　　　　　　min-1

N･m
【kgf･m】

kg

arcsec

N･m  【kgf･m】

kg

kg

F
N

【kgf】

F×L
N･m

【kgf･m】

F×L
N･m

【kgf･m】

kg･m2

【kgf･cm･
sec2】

J= W･D2

8

Bohrung

T-Nuten-Breite ＊1

Führungsblockbreite

Servomotor（von FANUC）

Übertragbares 
Trägheitsmoment auf 
Motorwelle

Nettogewicht

Untersetzungsverhältnis

Maximale Tischdrehzahl

Teilgenauigkeit (kumulativ) 

(Motor 2.000min-1)

arcsec

Klemmmethode

Klemmkraft 
／3.5Mpa hydraulisch【35kgf/cm2】

Zulässiges Drehmoment des Schneckenrades

Maximales 
Werkstückgewicht

Max. Belastung
(bei aktivierter Klemmung)

Max. Trägheit 
des Werkstücks

Vertikal

(  ）： mit Reitstock

Horizontal

Servomotoren anderer Hersteller S.67

＊1  Die Toleranz der T-Nuten-Breite bezieht sich auf 4 kreuzweise angeordnete Standardnuten.

×10-3kg･m2

【×10-3kgf･cm･sec2】

RNCV-801・1001・1201・1501
RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle 

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen

20



RNCV-801R

RNCV-1001R

Abmessungen 

Hinweis: Die oben angeführten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren. Falls Sie 
andere Motoren verwenden, können diese Abmessungen überschritten werden.

CT-95

 Einheit: mm

RNCV-801
RNCV-1001
RNCV-1201
RNCV-1501

22125～295Ⅱ 4

2285～405Ⅱ 4

2890～505Ⅳ 8

A

60

50

50

70

28

20

20

35

95

74

74

95

29

20

20

29

16

18

18

16

50

36

36

50

88

70

77

112

27

27

15

15

13

13

17.5

17.5

145

130

120

160

100

70

70

100

32

32

41.3

41.3

20

20

24

24

B C D E F G H I J K L M

28150～600Ⅳ 8

Spannblock und ‒bolzen
Einheit: mm

310
375

65

φ
70

φ
35
5

2054530

φ
60
H
6

φ
25
1

370

375

5

φ
80
0

98
1

53
0

1305

415415

850

45

φ
75
H
7

5 545

φ
10
00

1076530

56
5

65
0

510510

C

FD E

H
G J

I

K

B

φM

□Ｌ

A

M

H
J

G

C

D FE

I

K

B
A

□Ｌ

Mehrfachspannsystem bestehend aus 
zwei NC-Rundtischen und Aufspannplatte 
für eine 3-Seiten-Bearbetung.

RNCV-801L

Beide Rundt ische ha l ten d ie 
We r ks t üc ke m i t k r ä f t i g e r 
Hydraulikklemmung in Position.
Optimale Steifigkeit und Haltekraft 
b e i d e r Schwenk l age r f ü r 
Präzisionsbearbeitung. 

Für die Bearbeitung großer 
Automobilteile besonders geeignet

RNCV-401L

TypⅡ TypⅣ

Typ Menge

Hinweis: Wenn Sie eine Maschine mit einer anderen als der oben genannten T-Nuten-Steigung verwenden, benutzen 
　　　　  Sie passende auf dem Markt erhältliche Spannblöcke und ‒bolzen, oder bestellen Sie spezielle von 
　　　　  TSUDAKOMA. (Optional)

T-Nuten-BreiteT-Nuten-Âbstand
(mm)

RTV-902
Größter vertikaler NC-Rundtisch

Tischdurchmesser:φ2.000mm
Maximales Werkstückgewicht：30ｔ
 (mit Gegenlager)
Teilgenauigkeit：15 arcsec
Lieferbar bis φ3.000mm

RTV-801

Spezifikationen S. 43

Tischdurchmesser:φ800mm
Durchlass:φ420mm

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen

TN
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Einheit: mm

RN-100-2/3/4

Ausführung

Außendurchmesser der Spindel

Tischdurchmesser
Mittenhöhe

Durchlass

Min. Tischmittenabstand

T-Nuten-Breite ＊1

Führungsblockbreite

Servomotor (von FANUC)

Spindelanzahl

Übertragbares Trägheitsmoment auf Motorwelle
（bei minimalem Tischmittenabstand）

Untersetzungsverhältnis

Maximale Tischdrehzahl  min-1

Teilgenauigkeit (kumulativ) 

Klemmmethode

Klemmkraft 

Zulässiges Drehmoment des Schneckenrades

(Motor 2.000min-1）

Nettogewicht kg

arcsec

N･m  【kgf･m】

kg

kg

F
N

【kgf】

F×L
N･m

【kgf･m】

F×L
N･m

【kgf･m】

kg･m2

【kgf･cm･
sec2】

J= W･D2

8

Spezifikationen

Multispindel Modelle

×10-3kg･m2

【×10-3kgf･cm･sec2】

Hohe Produktivität, für Bearbeitung mehrerer 
Werkstücke/Flächen. Das Modell RN-100, 
das kleinste seiner Klasse, bietet eine hohe 
Drehzahl und erfüllt die Anforderungen von 
Bohr- und Gewindeschneidmaschinen.

R

L

RN-150-2 RN-200-2 RN-250-2 RN-300-2

＊2

RN-100R-4

／0.49Mpa pneumatisch (5kgf/cm2)
N･m

【kgf･m】

pneumatisch pneumatisch

○

φ80h7

135

φ115（Option）

φ50H7
（φ50H7  Mit Planscheibe）

φ30

120

10H8（Mit Planscheibe）

18h7

αiF4

2-axis

0.64
【6.52】

3-axis

0.92
【9.38】

4-axis

1.06
【10.8】

1/36

70

69.4／2500

1/36

90

69.4／2500

1/36

110

55.5／2000

60

80
【8】

178【18】

25（50）

50

5,880
【600】

80
【8】

156
【16】

0.10
【1.0】

○

○

φ100h7

135

φ160（Option）

φ55H7
（φ50H7 Mit Planscheibe）

φ40

215

12H8（Mit Planscheibe）

14h7

αiF4

2-axis

0.42
【4.28】

1/90

120

22.2

30

156
【16】

147【15】

75（150）

150

7,840
【800】

156
【16】

392
【40】

0.48
【4.9】

ー

pneumatisch

○

φ120h7

160

φ200（Option）

φ65H7
（φ60H7  Mit Planscheibe）

φ45

250

12H8（Mit Planscheibe）

18h7

αiF8

2-axis

0.55
【5.61】

1/90

160

22.2

30

294
【30】

264【27】

100（250）

250

13,720
【1,400】

294
【30】

980
【100】

1.20
【12.3】

ー

pneumatisch

○

ー

160

φ250

φ75H7

φ45

300

12H8

18h7

αiF8

2-axis

0.84
【8.56】

1/120

240

16.6

30

441
【45】

470【48】

100（250）

250

13,720
【1,400】

441
【45】

980
【100】

1.95
【20.0】

ー

pneumatisch

○

ー

210

φ320

φ110H7

φ82

380

14H8

18h7

αiF12

2-axis

2.09
【21.3】

1/120

480

16.6

30

880
【90】

764【78】

150（350）

350

19,600
【2,000】

880
【90】

1,960
【200】

3.70
【38.5】

ー

NC-Rundtische

Zentrieraufnahme

Bohrung

Maximales 
Werkstückgewicht

Max. Belastung
(bei aktivierter Klemmung)

Max. Trägheit 
des Werkstücks

Vertikal

(　)：mit Reitstock

Horizontal

Servomotoren anderer Hersteller S.67

＊1  Die Toleranz der T-Nuten-Breite bezieht sich auf 4 kreuzweise angeordnete Standardnuten.
＊2  Die Modelle mit eine kräftigeren Klemmung/Klemmhaltekraft geliefert werden (Optional)

Abmessungen S.61

（　　　　　　　　　　　　　　　　）

W

W

F

F

L

F

L

φD

W

Bei minimalem Tischmittenabstand 
und mit Grundplatte

（Multispindel-Serie）
RN-100・150・200-2/3/4（Spindeln）
RN-250・300-2/3（Spindeln）

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle 

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen
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RN-100R-2/3/4

Abmessungen

RN-150R-2

RN-200R-2

RN-250R-2

RN-300R-2

Hinweis: Die oben angeführten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren. Falls Sie 
andere Motoren verwenden, können diese Abmessungen überschritten werden.

RN-100R-3

RN-150R-4

Mit 5C Spannzangenfutter

Mit Drehdurchführung

S.64

Einheit: mm

8-M6 Tiefe 104-M5 Tiefe 8

φ80

22.5°
45°

120120

850
525

22
5

13
5

9

70 7195120 245120

405
730

22
5

13
5

9

70 7195120 245

φ
30

φ
50
H
7

145
45

28
8

28
8

28
8

71

22
5

13
5

610
9 285

70 95120 245

4-Ｍ10 Tiefe 18
φ10Ｈ7 Tiefe 12
45°

φ100
h7

φ
40

φ
55
H
7

155
45

15

749

245939035909035

215±0.02 153 185

27
0

22
6

13
5

φ10Ｈ7 Tiefe 15
4-Ｍ10 Tiefe 18

φ12
0h7

45°

φ
45

165
45

15

φ
65
H
7

871
2791251103011011036

250 ±0.02 219 185

28
5

27
5

11
5

16
0

189
20

φ
45

φ
75
H
7

999

29
8

279
20

145140
25

13513549

29
8

16
0

300 ±0.02 444

250
25

φ
85

φ
11
0H
7

37
7

38
4

21
0

1117
257

25
1751704017017039

457380 ±0.02

φ
82

RT-54

Um Verformungen der Turbinenblätter zu 
vermeiden, werden die Werkstücke mit 
Hydraulikzylindern gezogen und die Rundtische 
synchron gesteuert, Fehler werden dadurch auf 
ein absolutes Minimum reduziert.

5-Spindel-Rundtisch mit Planscheiben 
φ300mm, gegenüber aufgestellt, zur 
Bearbeitung von Turbinenblättern.

（Gleichteilung ＰＣＤ90）

（Gleichteilung auf PCD68） （Gleichteilung auf PCD68）

（Gleichteilung ＰＣＤ75）

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen

TN
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Einheit: mm

RZ-161 RZ-201
○

ー

φ100h7

φ160 or φ200
（Option）

135

φ55H7
（φ50H7 mit Planscheibe）

φ40

12H8
（mit Planscheibe）

14h7

0.19
【1.90】

40

1/60

33.3/2,000

45

4

Pneumatisch

156
【16】

147【15】

75
（150）

150

7,840
【800】

156
【16】

392
【40】

0.48
【4.9】

○

ー

φ120h7

φ200 or φ250
（Option）

160

φ65H7
（φ60H7 mit Planscheibe）

φ45

12H8
（mit Planscheibe）

18h7

0.19
【1.98】

65

1/72

33.3/2,400

45

4

Pneumatisch

294
【30】

264【27】

100
（250）

250

13,720
【1,400】

294
【30】

980
【100】

1.20
【12.3】

Ｒ

L
Ausführung

Außendurchmesser der Spindel

Tischdurchmesser＊1

Mittenhöhe

T-Nuten-Breite ＊1

Führungsblockbreite

TPC-Jr TPC-JrSteuerung (nicht im Lieferumfang enthalten)

Trägheitsmoment auf Motorwelle

Nettogewicht

Untersetzungsverhältnis

Maximale Tischdrehzahl

Teilgenauigkeit (kumulativ)

Wiederholhäufigkeit

Klemmmethode

　　　　　　　min-1

N･m
【kgf･m】

(motor min-1）

kg

Winkelsekunden

Winkelsekunden

N･m  【kgf･m】

kg

kg

F
N

【kgf】

F×L
N･m

【kgf･m】

F×L
N･m

【kgf･m】

kg･m2

【kgf･cm･
sec2】

J= W･D2

8

NC-Teiltisch

NC-Teiltisch mit programmierbarer Steuerung

RZ-201

W

W

F

F

L

F

L

φD

W

Einfacher Aufbau ermöglicht leichten Betrieb. 
Attraktiver Preis  wichtigen mit allen Funktionen.

Spezifikationen

Unit: mm

1 Achse

AC Servo, ABS Detektor

0,001°

1 bis 999999 gleiche Teilungen

1 bis 999  gleiche Teilungen

±999,999°

INC, ABS, Kurzform-ABS, INC/ABS gemischtes Syst.

MDI

Werkstück-Nr. (W0000 bis 9999)

1000 Abschnitte in Haupt- und Unterprogramm zusammen

Zwischen Rundtisch und TPC-Jr (1 Stück) 

Motorkabel: 5m

Verbindungskabel: 5m

Verbindungskabel: 5m

1φ230V±10％　50/60Hz

Gehäuse (ohne CE) Gewicht H2: 6.7kg、H3: 7.2kg

Gesteuerte Achse

Servomotor

Befehlseinheiten

Teilzahl Direktteilung

Winkelteilung

Max. Eingabewinkel

 Befehlssystem

Eingabesystem

Programmsteuerung

Programmkapazität

Kabel im 
Lieferumfang
 (standard)

Netz
Erde
(weniger als 100 
ohm 
 Erdwiderstand)

Abmessungen

Steuerung (TPC-Jr) Spezifikation

Modell

Jr H2(Fü RZ-161E)

Jr H3(Fü RZ-201E)

Netzleistung

1.2KVA

1.9KVA

Sicherung

10A

15A

Mit Planscheibe

Zentrieraufnahme

Bohrung

Durchlass

Klemmkraft
／0.49Mpa【5kgf/cm2】pneumatisch

Zulässiges Drehmoment des Schneckenrades

Maximales 
Werkstückgewicht

Max. Belastung
(bei aktivierter Klemmung)

Max. Trägheit 
des Werkstücks

Vertikal

(　)：mit Reitstock

Horizontal

＊1  Die Toleranz der T-Nuten-Breite bezieht sich auf 4 kreuzweise angeordnete Standardnuten. Abmessungen S.61

×10-3kg･m2

【×10-3kgf･cm･sec2】

285mm（W）×255mm（D）×130mm（H）

RZ-161

Mit Spannfutter S.56

S.61

NC-Rundtische

RZ-161・201
RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle 

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen
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RZ-161
RZ-201

RZ-161

Abmessungen

RZ-201

Menge

14ー2

18ー2

A

ー

ー

ー

ー

ー

ー

ー

ー

ー

ー

ー

ー

ー

ー

17

21

8

11

60

65

ー

ー

23

28

12

16

B C D E F G H I J K L M

Spannbolzen

Einheit: mm

Einheit: mm

１

２

３

４

５

６

７

８

4-Ｍ10 Tiefe 18（LK75）

１２
8-Ｍ6 Tiefe 12（LK52）

７

4-Ｍ10 Tiefe 16

８

7070

70
70

88

5
3

14
0

25

70

3

315

６

85 5

22
5

85 230

21
2

85
13
5

4-Ｍ10 Tiefe 16

８

15
11
5

16
11
6

18

70 70

３

４

φ
10
0h
7

25

148 7
155

φ
40
φ
65

φ
41

φ
55
H
7

φ
10
0h
7

15 451

５

8585

７８

8-Ｍ8 Tiefe 16（LK60）9595

4-Ｍ10 Tiefe 16

110100

95
95

4-Ｍ10 Tiefe 18（LK90）

３

４

45

25
φ
12
0h
7

10175

185

φ
46

151

φ
75
φ
45

φ
12
0h
7

φ
65
H
7

1516
15
3

14
5

4-Ｍ10 Tiefe 16
9595

18

６

5
26
7

360

120110

27
5

16
0

11
5

3

250

１２

88100

5
22

15
8

25

５

１

２

３

４

５

６

７

８

Hinweis 1: Wenn Sie eine Maschine mit einer anderen als der oben genannten T-Nuten-Steigung verwenden, benutzen Sie passende auf dem Markt erhältliche Spannblöcke und -bolzen, oder bestellen Sie   
                  spezielle von TSUDAKOMA. (Optional)
Hinweis 2: Spannbolzen sind nicht im Lieferumfang von RZ-161 und RZ-201 enthalten

T-Nuten-BreiteT-Nuten-Âbstand
(mm)

８

2
5

φM

H

J
I

L

Stecker MS3106B (Leistungs- u. Signalkabel)

ＣＥ  ＣＬ1Ｐ３１０１（Leistungs- u. Signalkabel）

Öleinfüllstutzen

Ölschauglas

Ölablass

Drehrichtung des Motors

Drehrichtung der Planscheibe

Pneumatikanschluss für die Klemmung und 

Belüftung: RC1/4 (0,49MPa)

Ablassöffnung 

Stecker MS3106B (Leistungs- u. Signalkabel)

ＣＥ  ＣＬ1Ｐ３１０１（Leistungs- u. Signalkabel）

Öleinfüllstutzen

Ölschauglas

Ölablass

Drehrichtung des Motors

Drehrichtung der Planscheibe

Pneumatikanschluss für die Klemmung und 

Belüftung: RC1/4 (0,49MPa)

Ablassöffnung 

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen

TN
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Einheit: mm

TN-101
Schwenkbereich

Außendurchmesser der Spindel

Tischdurchmesser ＊1

Tischhöhe in 0°Position

Mittenhöhe in 90°Position

Durchlass

Servomotor（von FANUC）

Übertragbares Trägheitsmoment 
auf Motorwelle

Untersetzungsverhältnis

Maximale Tischdrehzahl 

Schwenkgenauigkeit

Schwenk-Wiederholgenauigkeit

Wiederholgenauigkeit 

Klemmmethode
Zugeführter Druck

Klemmkraft 

Nettogewicht

Zulässiges Drehmoment des Schneckenrades (Drehachse)

min-1 (Motor rpm: 2,000min-1）

kg

N･m  【kgf･m】

Maximales 
Werkstückgewicht

Maximales 
Werkstückdrehmoment

Max. Belastung
(bei aktivierter Klemmung)

Max. Trägheit 
des Werkstücks

0°
(Horizontal)

kg

0°～90°
(Geschwenkt)

kg

F
N

【kgf】

F×L

W×L

N･m
【kgf･m】

F×L
N･m

【kgf･m】

kg･m2

【kgf･cm･
sec2】

J= W･D2

8

Spezifikationen

Standard Typ

Schwenkbare NC-Rundtische
Kernmodelle

Kompakte Bauweise, schnelle und kraftvolle 
5-Achsen-Bearbeitung. TN-101 und TN-131 
sind für den Einsatz auf  Bohr- u. Fräszentren 
besonders gut geeignet.

N･m
【kgf･m】

N･m
【kgf･m】

(0°～+90°-Schwenkwinkel) arcsec

ー17°～＋107°

φ86h7

φ135（Option）

180
（205  mit Planscheibe）

135

φ55H7
（φ40H7  mit Planscheibe）

φ35

12H8（mit Planscheibe）

14h7

Drehen Schwenken

αiF2 αiF2

0.072
【0.73】

0.078
【0.79】

1/60 1/120

41.6

Pneumatisch
0.49MPa
【5kgf/cm2】

Pneumatisch
0.49MPa
【5kgf/cm2】

16.6

200
【20】

300
【30】

40

ー 45

ー 40

ー 45

ー 30

ー 45

ー 30

ー 45

ー 20

ー 45

ー 15

ー 90

ー 8 ー 8 ー 8 ー 8 ー 8 ー 8

arcsec

arcsec

arcsec

4 ー 4 ー 4 ー 4 ー 4 ー 4 ー

ー

69

152【15.5】

35

20

24
【2.4】

3,920
【400】

200
【20】

300
【30】

0.08
【0.87】

TN-131
ー17°～＋107°

φ90h7

φ135（Option）

210
（235  mit Planscheibe）

150

φ55H7
（φ40H7  mit Planscheibe）

φ35

12H8（mit Planscheibe）

14h7

Drehen Schwenken

αiF2 αiF2

0.074
【0.75】

0.072
【0.73】

1/60 1/120

41.6

Pneumatisch
0.49MPa
【5kgf/cm2】

Pneumatisch
0.49MPa
【5kgf/cm2】

16.6

500
【51】

500
【51】

80

152【15.5】

35

20

24
【2.4】

3,920
【400】

500
【51】

500
【51】

0.08
【0.87】

TN-161
ー30°～＋110°

φ100h7

φ160 or 200（Option）

235
（260  mit Planscheibe）

180

φ55H7
（φ50H7  mit Planscheibe）

φ40

12H8（mit Planscheibe）

18h7

Drehen Schwenken

αiF2 αiF2

0.17
【1.68】

0.18
【1.81】

1/72 1/120

27.7

Pneumatisch
0.49MPa
【5kgf/cm2】

Pneumatisch
0.49MPa
【5kgf/cm2】

16.6

500
【51】

800
【82】

127

200【20.4】

60

40

39.2
【4.0】

7,840
【800】

500
【51】

800
【82】

0.19
【1.94】

TN-201
ー30°～＋110°

φ120h7

φ200 or 250（Option）

270
（300  mit Planscheibe）

210

φ65H7
（φ60H7  mit Planscheibe）

φ45

12H8（mit Planscheibe）

18h7

Drehen Schwenken

αiF4 αiF4

0.38
【3.96】

0.45
【4.61】

1/45 1/90

44.4

Pneumatisch
0.49MPa
【5kgf/cm2】

Pneumatisch
0.49MPa
【5kgf/cm2】

22.2

800
【82】

1,000
【102】

191

450【45.9】

120

70

53.7
【5.5】

13,720
【1,400】

800
【82】

1,000
【102】

0.59
【6.02】

TN-320
ー30°～＋110°

ー

φ320

355

255

φ105H7

φ102

14H7

18h7

Drehen Schwenken

αiF8 αiF8

0.82
【8.34】

0.45
【4.61】

1/120 1/240

16.6

Hydraulisch
3.5MPa

【35kgf/cm2】

Hydraulisch
3.5MPa

【35kgf/cm2】

8.3

2,200
【224】

2,200
【224】

440

931【95】

150

100

163.3
【16.6】

19,600
【2,000】

2,200
【224】

2,200
【224】

1.53
【15.6】

TN-450
ー10°～＋95°

ー

φ450

425

425

φ170H7

φ136

14H7

18h7

Drehen Schwenken

αiF22 αiF22

5.34
【54.5】

3.00
【30.6】

1/90 1/180

22.2

Hydraulisch
3.5MPa

【35kgf/cm2】

Hydraulisch
3.5MPa

【35kgf/cm2】

11.1

3,700 7,400

1,200

1,940【198】

500

300

288.2
【29.4】

39,200
【4,000】

3,700
【377.6】

7,400
【755.1】

9.38
【95.68】

W

L

W

W

F

F

L

F

L

W

φD

TN-101

Motor 
2,500min-1（ ） Motor 

2,500min-1（ ）

Zentrieraufnahme

Bohrung

T-Nuten-Breite ＊1

Führungsblockbreite

Teilgenauigkeit (kumulativ)

Servomotoren anderer Hersteller S.67

＊1 Die Toleranz der T-Nuten-Breite bezieht sich auf 4 kreuzweise angeordnete Standardnuten. Abmessungen P.61

×10-3kg･m2

【×10-3kgf･cm･sec2】

Bei Verwendung einer Planscheibe oder anderen Spannmitteln S.77 

TN-101・131・161・201・320・450
RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle 

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen
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TN-131

Mit Drehdurchführung  S.64

TN-101

T-Nuten-Breite

TN-101

Abmessungen

TN-131

TN-161

TN-201

TN-320

TN-450

T-Nuten-Âbstand
(mm)Typ Menge Ausführung

1440～160
＊

a
bⅠ 4

A

20 12 70 10 35 25 20 12 8 50 35 23 12

TN-131 1440～190
＊

a
bⅠ 4 20 12 70 10 35 25 20 17 8 55 35 23 12

TN-161 1878～150
63～117

a
bⅠ 4 20 12 70 10 35 25 17 15 11 55 35 28 16

TN-201 1880～180
78～125

a
bⅠ 4 25 12 80 12 33 35 22 21 11 65 40 28 16

TN-320 18140～190
95～180

a
bⅠ 4 25 12 80 12 33 35 22 21 11 65 40 28 16

TN-450 1880～250
＊

a
bⅣ 4 50 20 74 20 18 36 75 10 11 105 70 28 16

B C D E F G H I J K L M

Hinweis: Die oben angeführten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren. Falls Sie 
andere Motoren verwenden, können diese Abmessungen überschritten werden.

TN-450

Spannblock und ‒bolzen

Einheit: mm

Einheit: mm H
G

I
J

φM

□ＬD FE

KC

B
A

TypⅠ

Ausführung a Ausführung b

157
35261

895

65
6

45
6

20
0

34
1

18
0

22
0

30
13
2
43

φ105H7

φ106

φ102

25
5

19
5

240245 380

42
5

45
0

30

φ320

10
0

1685

57
5

27
2

30
3

27
2

26
0 53
2

286
540 605

1145 254

φ450

42
567
5

67
5

25
0

260
510
250

TN-161

Mit Drehdurchführung  S.64

194

499

28
122
0

90 10
0

180

34
3

17
9

102

42

100 100

15

40°

15
26

11
5
58

1

φ86h7
φ55H7

φ36

φ35

202

28
4

10
0

524

34
3

90
22
0

182

102

51
18
5

100 100

26
15

0.
5
19

7713
7.
5

40°

φ90h7
φ55H7

φ36

φ35

TN-101

Beispiel mit Handspannfutter
S.56

M

H
J

G

C

D FE

I

K

B
A

□Ｌ

TypⅣ

200 200

Hinweis 1: ＊Bei Ausführung b setzen Sie sich bezüglich der Befestigungsmethode  mit TSUDAKOMA in Verbindung.
Hinweis 2: Wenn Sie eine Maschine mit einer anderen als der oben genannten T-Nuten-Steigung verwenden, benutzen Sie passende auf dem Markt erhältliche Spannblöcke und ‒bolzen, oder bestellen Sie 
　　　　　　spezielle von TSUDAKOMA. (Optional)

13
5

134147

22
0

38

86

180

22
1

φ86h7

23
6

86
15
023
5

148 134 211 31

φ90h7

45
60

φ170H7

φ136

φ140

22
20
8

27
0

20

6038
3

21
0

13
0

225 192 284

34
0

227

28
6

17
3

45
9

167 6

33
5

14
5

48
0

701

145 145

57
28
4

155φ120h7
φ120h7 φ65H7

φ45.5

φ45

53
66

30
14
9

185

38
6

34
1

12
5

24
0

11
0

150 6

46
6

577

28
5

28
5

φ100h7

φ100h7
φ55H7

161 264152

55

18
0

10
5

125 125

125

22
9

52

15
φ40

45
61

25
13
1

φ40.5

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen
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Lafetten Typ

Bei dieser Bauform ist die Spindelnase der Dreh-
achse auf die Höhe der Schwenkachse versetzt. 
Diese Bauform bringt Vorteile hinsichtlich Positi-
oniergeschwindigkeit und Werkstückmoment.

TND-160

Schwenkbare NC-Rundtische
Kernmodelle

Einheit: mm

TND-130
Schwenkbereich

Außendurchmesser der Spindel

Tischdurchmesser ＊1

Mittenhöhe in 90°Position

Durchlass 

T-Nuten-Breite ＊1

Führungsblockbreite

Servomotor (von FANUC)

Übertragbares Trägheitsmoment 
auf Motorwelle

Untersetzungsverhältnis

Teilgenauigkeit (kumulativ) 

Schwenkgenauigkeit (0°～+90°-Schwenkwinkel) 

Klemmmethode 
Zugeführter Druck

Klemmkraft

Nettogewicht

Zulässiges Drehmoment (Drehachse)

kg

arcsec

arcsec

arcsec

arcsec

Maximales 
Werkstückgewicht

Maximales 
Werkstück-
drehmoment

Max. Belastung
(bei aktivierter Klemmung)

Max. Trägheit 
des Werkstücks

kg

kg

F
N

【kgf】

kg･m2

【kgf･cm･
sec2】

Spezifikationen

×10-3kg･m2

【×10-3kgf･cm･sec2】

Wiederholgenauigkeit 

Schwenk-Wiederholgenauigkeit

Zentrieraufnahme

Bohrung

φ90h7

φ135（optional）

190
（215  mit Planscheibe）

190

φ55H7

φ35

12H8（mit Planscheibe）

14h7

φ100h7

φ160 or φ200（optional）

210
（235  mit Planscheibe）

210

φ55H7

φ40

12H8（mit Planscheibe）

18h7

Drehen Schwenken Drehen Schwenken Drehen Schwenken

αiF2 αiF2

0.127
【1.29】

0.087
【0.88】

1/60 1/120

41.6

Pneumatisch
0.49MPa
【5kgf/cm2】

Pneumatisch
0.49MPa
【5kgf/cm2】

16.6

500
【51】

500
【51】

40

4

ー

ー

60

8

ー

ー

30

4

ー

ー

75

8

ー

ー

98

152【15.5】

35

20

41.6
【4.2】

3,920
【400】

500
【51】

500
【51】

0.08
【0.87】

TND-160

αiF2 αiF2

0.191
【1.94】

0.125
【1.27】

1/72 1/180

41.6

Pneumatisch
0.49MPa
【5kgf/cm2】

Pneumatisch
0.49MPa
【5kgf/cm2】

11.1

500
【51】

800
【82】

140

200【20.4】

60

40

86.3
【8.8】

7,840
【800】

500
【51】

800
【82】

0.19
【1.94】

W

L

W

W

F

F

L

F

L

W

φD

Tischhöhe in 0°Position

N･m
【kgf･m】

N･m 【kgf･m】

0°
（Horizontal）

0°～90°
（Geschwenkt）

W×L
N･m

【kgf･m】

F×L
N･m

【kgf･m】

F×L
N･m

【kgf･m】

J= W･D2

8

Motor rpm: 
2,500min-1（ ） Motor rpm: 

3,000min-1（ ）

Servomotoren anderer Hersteller S.67

＊1  Die Toleranz der T-Nuten-Breite bezieht sich auf 4 kreuzweise angeordnete Standardnuten. Abmessungen S.61

ー30°～＋110°ー30°～＋110°ー17°～＋107°

φ120h7

φ200（optional）

255
（285  mit Planscheibe）

255

φ65H7

φ45

12H8（mit Planscheibe）

18h7

30

4

ー

ー

75

8

ー

ー

TND-200

αiF4/4,000 αiF4/4,000

0.444
【4.53】

0.163
【1.66】

1/45 1/180

44.4

Pneumatisch
0.49MPa
【5kgf/cm2】

Pneumatisch
0.49MPa
【5kgf/cm2】

11.1

800
【82】

1,000
【102】

215

450【45.9】

120

70

125.3
【12.7】

13,720
【1,400】

800
【82】

1,000
【102】

0.59
【6.02】

　　　　　　　min-1Maximale Tischdrehzahl
(Motor 2,000min-1）

TND-130・160・200
RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle 

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen
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TND-130

T-Nuten-BreiteT-Nuten-Âbstand Typ Menge Ausführung

1440～210
＊

a
bⅠ 4

A

20 12 70 10 35 25 20 17 8 55 35 23 12

TND-160 78～170
63～117

a
bⅠ 4

B C D E F G H I J K L M

Hinweis 1: ＊Bei Ausführung b setzen Sie sich bezüglich der Befestigungsmethode mit TSUDAKOMA in Verbindung.
Hinweis 2: Wenn Sie eine Maschine mit einer anderen als der oben genannten T-Nuten-Steigung verwenden, benutzen Sie 

passende auf dem Markt erhältliche Spannblöcke und -bolzen, oder bestellen Sie spezielle von TSUDAKOMA. (Optional)

Spannblock und ‒bolzen
Einheit: mm

18 20 12 70 10 35 25 17 15 11 55 35 28 16

Abmessungen 

TND-160

Hinweis: Die oben angeführten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren. 
　　　　  Falls Sie andere Motoren verwenden, können diese Abmessungen überschritten werden.

Einheit: mm

TND-130

TND-200

φ90h7
φ55H7
40°15

26
77

19

φ36

φ35H8

0.
5

13
7.
5

100 100

91
18
5

24
0

11
0

38
6

12
5

34
8
47
3

616

186

150 6

φ100h7
φ55H7

15

45
61

25
0.
5

13
1.
5

φ40.5

φ40

123

125125

82
22
9

φ100h7

31
5

188152 276

21
0

10
5

31
5

H
G

I
J

φM

□ＬD FE

KC

B
A

TypⅠ

Ausführung a Ausführung b

164 231148

27
5

31

19
0

86
27
6

φ
90
h7

10
0

28
4

215
182

22
0

90
34
4

574

RTT-111

17
3

26
7

14
5

33
8

762

45
9

227 167 6

48
3

145145

10
2

28
4

0.
5

14
9.
5

φ45.5

φ45

φ65H7
φ120h7

53
66

30

230 307

25
5

13
1

225

42
8

38
6

φ120h7

10
3

32
5

TND-200 80～210
78～125

a
bⅠ 4 18 25 12 80 12 33 35 22 21 11 65 40 28 16

Sondermodel für Spezialma-
schinen mit 3R oder Erowa 
Schnittstelle an der Spindel.

23
5

18
0

55

21
0

25

TN-161（Standard） TND-160
Werkstück

55

Gedachter Bearbeitungsbereich

TND-160TN-161（Standard）

Schwenkwinkel： 0°

Schwenkwinkel：90°

Theoretischer Arbeitsbereich

■Lafettenkonstruktion

Vergleich von TND und Standard-Modell,
bei gleichem Werkstück

Hohe Genauigkeit und Produktivität durch 
Bearbeitung nahe an der Schwenkachse.

Bei den TND-Modellen liegt 
die Spindelnase in der Flucht 

der Schwenkachse.

Ermöglicht die Bearbeitung 
nahe der Schwenkachse.

Hohe 
Genauigkeit

Verbesserte 
Schnittdaten

Größerer Arbeitsbereich,
mehr Zerspanung

Schwenkachse

Hohe 
Produktivität

Vorteil der TND bei 
bearbeitung an gleicher 
Werkstückposition, durch 
Verlagerung zum Zentrum 
der Schwenkachse 

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen
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Einheit: mm

Teilgenauigkeit (kumulativ) 

Schwenkgenauigkeit 

Klemmmethode
Zugeführter Druck

Klemmkraft

Nettogewicht

Zulässiges Drehmoment (Drehachse)

kg

(0°～+90°-Schwenkwinkel) arcsec

arcsec

N･m  【kgf･m】

kg

kg

F
N

【kgf】

F×L

W×L

N･m
【kgf･m】

F×L
N･m

【kgf･m】

kg･m2

【kgf･cm･
sec2】

J= W･D2

8

Spezifikationen

Standard Typ

Fünfseiten-Bearbeitung und Schrägbohrungen sind möglich 
mit nur einer Aufspannung. Geeignet für die Herstel lung 
anspruchsvoller Teile der Schwerindustrie wie z.B. Luftfahrt, 
Energiegewinnung und Baummaschinen

N･m
【kgf･m】

N･m
【kgf･m】

Schwenk-Wiederholgenauigkeit 

TTNC-1001 TTNC-1500 ＊2

15

4

ー

ー

60

4

ー

ー

ー20°～＋110°

ー

φ1000

900

700

φ75H7

ー

22H7

ー

Drehen Schwenken

αiF22 αiF30

4.37
【44.6】

4.1
【41.8】

1/360 1/1,440

5.5

Hydraulisch
6.9MPa

【70kgf/cm2】

Hydraulisch
6.9MPa

【70kgf/cm2】

1.3

9,800
【1,000】

19,600
【2,000】

4,600

13,230【1,350】

2,500

1,500

7,840
【800】

29,400
【3,000】

9,800
【1,000】

19,600
【2,000】

312.6
【3,188.7】

W

L

W

W

F

F

L

F

L

W

φD

TTNC-1500

15

4

ー

ー

60

4

ー

ー

TTNC-631
ー10°～＋95°

ー

φ630

585

450

φ180H6

φ180

18H7

18h7

Drehen Schwenken

αiF12 αiF12

5.42
【55.3】

3.77
【38.5】

1/180 1/360

11.1

Hydraulisch
3.5MPa

【35kgf/cm2】

Hydraulisch
3.5MPa

【35kgf/cm2】

4.1

4,410
【450】

2,352
【240】

1,700

3,284【335】

600

300

980
【100】

24,500
【2,500】

4,410
【450】

2,352
【240】

35.3
【360】

20

4

ー

ー

45

8

ー

ー

ー5°～＋95°

ー

φ1500

1155

1055

φ75H7

ー

28H7

ー

Drehen Schwenken

TPC3-SR30 TPC3-SR30

5.37
【54.8】

7.46
【76.2】

1/720 1/1,440

Hydraulisch
3.5MPa

【35kgf/cm2】

Hydraulisch
3.5MPa

【35kgf/cm2】

12,000
【1,224】

25,000
【2,551】

12,000

21,560【2,200】

2,500

1,500

7,840
【800】

49,000
【5,000】

12,000
【1,224】

25,000
【2,551】

2,255
【23,001】

0.71.39

Schwenkbare NC-Rundtische
Kernmodelle

Schwenkbereich

Außendurchmesser der Spindel

Tischdurchmesser

Tischhöhe in 0°Position

Mittenhöhe in 90°Position

Durchlass 

Übertragbares Trägheitsmoment 
auf Motorwelle

Untersetzungsverhältnis

Zentrieraufnahme

Bohrung

T-Nuten-Breite ＊1

Führungsblockbreite

Servomotor （von FANUC）

Maximale Tischdrehzahl min-1 (Motor 2.000min-1）

Wiederholgenauigkeit arcsec

arcsec

Maximales 
Werkstückgewicht

Maximales 
Werkstück-
drehmoment

Max. Belastung
(bei aktivierter Klemmung)

Max. Trägheit 
des Werkstücks

0°
(Horizontal)

0°～90°
(Geschwenkt)

Servomotoren anderer Hersteller  S.67

＊1  Die Toleranz der T-Nuten-Breite bezieht sich auf 4 kreuzweise angeordnete Standardnuten. ＊2  Oben genannte Standard Spezifikation können auf kundenspezifische 
　　 Anforderungen angepasst werden.

×10-3kg･m2

【×10-3kgf･cm･sec2】

Motor
1,500min-1（ ） Motor 

1,000min-1（ ） Motor 
1,000min-1（ ）

TTNC-631・1001・1500
RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle 

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen
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TTNC-631

TTNC-1001

A

18
168～450
80～267

a
bⅠ 4 40 20 110 18 42 50 25 21 11 70 46 28 16

24ーーⅡ 8 50 20 74 20 18 36 70 29 16 130 70 40 22

B C D E F G H I J K L M

Spannblock und ‒bolzen
Einheit: mm

Hinweis 1:  ＊Bei Ausführung b setzen Sie sich bezüglich der Befestigungsmethode mit TSUDAKOMA in Verbindung.
Hinweis 2: Wenn Sie eine Maschine mit einer anderen als der oben genannten T-Nuten-Steigung verwenden, benutzen 
　　　　　　Sie passende auf dem Markt erhältliche Spannblöcke und -bolzen, oder bestellen Sie spezielle von 
　　　　　　TSUDAKOMA. (Optional)

T-Nuten-BreiteT-Nuten-Âbstand
(mm)Typ Menge Ausführung

54
6

47
8

10
24

54
6

47
8

10
24

φ75H7

45

Zentrierbohrung

584 584

10
55

10
0

R7
70

1168

11
55

1380 1380

17431743

φ1500

2760

3486

Abmessungen

TTNC-1001

TTNC-1500

Hinweis: Die oben angeführten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren. Falls Sie 
andere Motoren verwenden, können diese Abmessungen überschritten werden.

Einheit: mm

H
G

I
J

φM

□ＬD FE

KC

B
A

TypⅠ

Ausführung a Ausführung b

TTNC-631

1875

979896

570 500

φ630

70
3

81
0

55
2 58
5

45
0

13
5

290290

40
0

φ210

φ181

φ180H6

65
24
0

20

C

FD E

H
G J

I

K

B

φM

□Ｌ

A

TypⅡ

Zentrierbohrung

63
2 36
9

45
4
35
2

10
226
3

TTNC-100122
5

48
660
3

26
5

2412
915985

96
0

237 435 795 945
φ1000

45

φ200
φ75H7

90
0

20
0

70
0

15
0

1000
700300

TTNC-1500 28ーーⅡ 10 60 28 95 29 16 50 95 22 17.5 146 100 41.3 24

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
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Einheit: mm

THNC-251 THNC-301
Schwenkbereich

Tischdurchmesser ＊1

Tischhöhe in  0°Position

Mittenhöhe in 90°Position

Durchlass 

Nettogewicht

Zulässiges Drehmoment (Drehachse)

kg

N･m  【kgf･m】

kg

kg

F
N

【kgf】

F×L
N･m

【kgf･m】

F×L
N･m

【kgf･m】

kg･m2

【kgf･cm･
sec2】

J= W･D2

8

Spezifikationen

Manuell schwenkbar

Mit einer NC-gesteuerten Drehachse und einer 
handbetät igten Schwenkachse . Stab i le 
mechanische Klemmung der Schwenkachse 
und kraftvolle hydraulische Klemmung der 
Drehachse

Zentrieraufnahme

Bohrung

0°～＋93°

φ250

230

210

φ40H7

φ32

12H7

18h7

Drehen Schwenken

αiF4 Manuell

0.20
【2.0】

ー

1/180 ー

11.1

Hydraulisch
3.5MPa

【35kgf/cm2】

Manuell
19.6N・m
【2kgf/m】

ー

490
【50】

490
【50】

15

4

60

ー

15

4

60

ー

125

470【48】

80

40

6,860
【700】

490
【50】

490
【50】

0.62
【6.3】

0°～＋93°

φ320

265

235

φ40H7

φ40

14H7

18h7

Drehen Schwenken

αiF8 Manuell

0.25
【2.6】

ー

1/180 ー

11.1

Hydraulisch
3.5MPa

【35kgf/cm2】

Manuell
35.3N・m
【3.6kgf/m】

ー

833
【85】

1,862
【190】

180

764【78】

200

100

9,800
【1,000】

833
【85】

1,862
【190】

2.25
【23】

W

W

F

F

L

F

L

W

φD

THNC-251

Schwenkbare NC-Rundtische
Kernmodelle

Klemmmethode
Zugeführter Druck

Klemmkraft N･m
【kgf･m】

Übertragbares Trägheitsmoment 
auf Motorwelle

Untersetzungsverhältnis

T-Nuten-Breite ＊1

Führungsblockbreite

Servomotor (von FANUC)

Teilgenauigkeit (kumulativ) arcsec

Wiederholgenauigkeit arcsec

Maximales 
Werkstückgewicht

0°
(Horizontal)

0°～90°
(Geschwenkt)

Max. Belastung
(bei aktivierter Klemmung)

Max. Trägheit 
des Werkstücks

Servomotoren anderer Hersteller S.67

＊1  Die Toleranz der T-Nuten-Breite bezieht sich auf 4 kreuzweise angeordnete Standardnuten. Abmessungen S. 61

Maximale Tischdrehzahl min-1 (Motor 2.000min-1）

×10-3kg･m2

【×10-3kgf･cm･sec2】

THNC-251・301
RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle 

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen
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THNC-251

THNC-301

THNC-251

Abmessungen

THNC-301

18
40～100
40～65

a
bⅠ 4

A

25 12 80 12 33 35 22 21 11 65 40 28 16

18
40～130
40～80

a
bⅡ 4 25 15 52 12 15 25 40 21 11 85 40 28 16

B C D E F G H I J K L M

Hinweis: Die oben angeführten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren. Falls Sie 
andere Motoren verwenden, können diese Abmessungen überschritten werden.

Spannblock und ‒bolzen

Einheit: mm

Einheit: mm

Ausführung a Ausführung b

H
G

I
J

φM

□ＬD FE

KC

B
A

TypⅠ
C

FD E

H
G J

I

K

B

φM

□Ｌ

A

TypⅡ

（
Ti
sc
hp
os
itio
n 
be
i 9
0°
）

713

150135

480233

40
5

22
5

10
5

60

16
4

20
12
4

20

φ45

φ32

φ40H7

460

230230

φ250

22
5

23
0

5

20
13
9

30

18
9

φ40H7

φ50

（
Ti
sc
hp
os
itio
n 
be
i 9
0°
）

43
2

165

764

55

17
2

19
0

170

φ320

269 254

523

6
25
9

26
5

T-Nuten-BreiteT-Nuten-Âbstand
(mm)Typ Menge Ausführung

Hinweis : Wenn Sie eine Maschine mit einer anderen als der oben genannten T-Nuten-Steigung verwenden, 
　　　　　benutzen Sie passende auf dem Markt erhältliche Spannblöcke und -bolzen, oder bestellen Sie spezielle 
　　　　　von TSUDAKOMA. (Optional)

51
7

15
0

80
85 200

80

37
1

85

130100

85
18
0

56
2

38
7

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen

TN
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Einheit: mm

TTNC-102-2

Min. Tischmittenabstand

Spezifikationen

Multispindel Modelle

ー17°～＋107°

φ90h7

φ135（optional）

230
（255 mit Planscheibe）

160

φ55H7
（φ40H7 mit Planscheibe）

φ35

140

12H8（mit Planscheibe）

14h7

ー110°～＋110°

φ80h7

φ115（optional）

275
（300 mit Planscheibe）

200

φ50H7
（φ50H7 mit Planscheibe）

φ30

120

10H8（mit Planscheibe）

18h7

ー110°～＋110°

ー

φ160

270

200

φ35H7

φ35

250

12H7

18h7

ー110°～＋110°

ー

φ225

350

260

φ40H7

φ32

304.8

12H7

18h7

Drehen Schwenken

αiF2 αiF2

0.16
【1.6】

0.06
【0.6】

1/90 1/180

22.2

Pneumatisch
0.49MPa
【5kgf/cm2】

Pneumatisch
0.49MPa
【5kgf/cm2】

11.1

127
【13】

284
【29】

40

4

ー

ー

45

4

ー

ー

60

8

ー

ー

60

4

ー

ー

30

4

ー

ー

60

4

ー

ー

20

4

ー

ー

60

4

ー

ー

100

93.1【9.5】

35

20

54.8
【5.6】

1,960
【200】

127
【13】

284
【29】

0.08
【0.86】

TTNC-101-4

Drehen Schwenken

αiF8 αiF8

0.52
【5.3】

1.08
【11.0】

1/60 1/90

33.3

Pneumatisch
0.49MPa
【5kgf/cm2】

Hydraulisch
3.5MPa

【35kgf/cm2】

22.2

80
【8】

980
【100】

370

176【18】

25

25

176
【26】

1,960
【200】

80
【8】

980
【100】

0.05
【0.5】

TTNC-151-2

Drehen Schwenken

αiF4 αiF8

0.45
【4.6】

1.09
【11.1】

1/90 1/90

22.2

Pneumatisch
0.49MPa
【5kgf/cm2】

Hydraulisch
3.5MPa

【35kgf/cm2】

22.2

78
【8】

1,000
【102】

340

147【15】

40

40

156.8
【16】

6,860
【700】

78
【8】

980
【100】

0.19
【2.0】

TTNC-201-2

Drehen Schwenken

αiF8 αiF12

0.48
【4.9】

3.2
【32.8】

1/90 1/120

22.2

Hydraulisch
3.5MPa

【35kgf/cm2】

Hydraulisch
3.5MPa

【35kgf/cm2】

16.6

490
【50】

2,450
【250】

550

470【48】

50

50

254.8
【26】

9,800
【1,000】

490
【50】

2,450
【250】

0.63
【6.4】

W

L

W

W

F

F

L

F

L

W

φD

TTNC-151-2

＊2 ＊2

＊2

＊2

Schwenkbare NC-Rundtische

Schwenkbereich

Außendurchmesser der Spindel

Tischdurchmesser ＊1

Tischhöhe in 0°Position

Mittenhöhe in 90°Position

Durchlass
Zentrieraufnahme

Bohrung

Teilgenauigkeit (kumulativ)

Schwenkgenauigkeit 

Klemmmethode
Zugeführter Druck

Klemmkraft 

Nettogewicht

Zulässiges Drehmoment (Drehachse)

kg

arcsec

(0°～+90°-Schwenkwinkel) arcsec
arcsec

N･m  【kgf･m】

kg

kg

F
N

【kgf】

F×L

W×L

N･m
【kgf･m】

F×L
N･m

【kgf･m】

kg･m2

【kgf･cm･
sec2】

J= W･D2

8

N･m
【kgf･m】

N･m
【kgf･m】

Schwenk-Wiederholgenauigkeit 

Übertragbares Trägheitsmoment 
auf Motorwelle

Untersetzungsverhältnis

T-Nuten-Breite ＊1

Führungsblockbreite

Servomotor (von FANUC)

Maximale Tischdrehzahl min-1 (Motor 2,000min-1）

Wiederholgenauigkeit arcsec

Maximales 
Werkstückgewicht

Maximales 
Werkstück-
drehmoment

Max. Belastung
(bei aktivierter Klemmung)

Max. Trägheit 
des Werkstücks

0°
(Horizontal)

0°～90°
(Geschwenkt)

Servomotoren anderer Hersteller S.67

＊1  Die Toleranz der T-Nuten-Breite bezieht sich auf 4 kreuzweise angeordnete Standardnuten. ＊2  Sondermodelle mit erhöhter Klemmhaltekraft sind lieferbarAbmessungen S. 61

225 225

Schwenkbarer Rundtisch mit vollständig NC-gesteuerter 
vierter und fünfter Achse.Hochproduktives Modell für die 
simultane Fünfseiten - Bearbeitung mehrerer Werkstücke.

×10-3kg･m2

【×10-3kgf･cm･sec2】

TTNC-102-2（Spindeln）・101-4（Spindeln）
TTNC-151-2（Spindeln）・201-2（Spindeln）

（Spindeln）
RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle 

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen
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TTNC-102-2

Abmessungen

TTNC-101-4

TTNC-151-2

TTNC-201-2

Hinweis: Die oben angeführten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren. Falls Sie 
andere Motoren verwenden, können diese Abmessungen überschritten werden.

TTNC-101-4

TTNC-102-2

TTNC-151-2

Mit Kraftspannfutter 
S.57

Mit Drehdurchführung S. 60

Einheit: mm

RT-161

31
5

10
0

φ
19
0

709
295

85140±0.0270

70

φ90h7φ90h7

16547371

25
2

16
0

100 100

R137

R82

(LK45)

(LK70)

4-Ｍ5 Tiefe 10

4-Ｍ8 Tiefe 14

5

φ55H7

40°

φ36

φ35

13
5

15
26

19
0

26
1

32
7

17
5

36680120120120115393

φ80h7

75

17
5

20
0

850 110354

39
2

175175

14
5
45

φ50H7
φ80h7

φ30

Der Welt größter 2-Spindel-Rundtisch 
mit einem Planscheiben Durchmesser 
von φ450mm

26
0
44
5

168975255

44
0

225φ225 225φ225
160 160

624.8
1398

40
0

19
5

18
0

21
2

71

200200

194395

16
5

21

φ45

φ3212
4

φ40H7

20

304.8±0.02

20
0 3
6036
0

765 149230

70

125 125
500
1144

19
5

19
0

71

35
0

14
7

175175

322 165

15
14
9

φ35H7

φ35

11
4

20

φ36

φ160 φ160
250±0.02

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen

TN
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Einheit: mm

RC-250 RC-300 RC-400 RC-500
φ250

230

αiF8

130

1／36

0.68
【6.94】

55.5

25

4

Hydraulisch

540
【55】

660【67】

300

350

19,600
【2,000】

540
【55】

931
【95】

2.36
【24.0】

φ320

250

αiF12

200

1／45

1.36
【13.9】

44.4

25

4

Hydraulisch

900
【91】

966【98】

450

700

29,400
【3,000】

900
【91】

2,000
【204】

7.1
【69.5】

φ400

260

αiF22

290

1／45

2.30
【23.5】

44.4

25

4

Hydraulisch

1,900
【193】

1,535【156】

650

960

39,200
【4,000】

1,900
【193】

4,000
【408】

10.9
【106.8】

φ500

270

αiF22

390

1／90

3.60
【36.7】

22.2

25

4

Hydraulisch

3,400
【346】

2,815【287】

650

960

39,200
【4,000】

3,400
【346】

4,000
【408】

33.5
【328.3】

Tischdurchmesser

Servomotor (von FANUC)

Tischhöhe

Teilgenauigkeit (kumulativ)

Wiederholhäufigkeit

Klemmmethode

Klemmkraft 

／3,5MPa【35kgf/cm2】hydraulisch

Zulässiges Drehmoment des Schneckenrades

N･m
【kgf･m】

Maximale Tischdrehzahl　　　　　　　min-1

(motor 2,000min-1）

Untersetzungsverhältnis

Nettogewicht kg

arcsec

arcsec

N･m  【kgf･m】

Maximales 
Werkstückgewicht

Max. Belastung
(bei aktivierter Klemmung)

Max. Trägheit 
des Werkstücks

kg

Max.
exzentrische Belastung

N･m

F
N

【kgf】

F×L
N･m

【kgf･m】

F×L
N･m

【kgf･m】

kg･m2

【kgf･cm･
sec2】

J= W･D2

8

Spezifikationen

Für den horizontalen Einsatz mit Drehverteiler

NC-Rundtische-Einbaumodelle für Sondermaschinen

Trägheitsmoment auf Motorwelle

W

F

F

L

F

L

φD

W

Konstruiert für den Einbau in Spezialmaschinen. Ausgelegt für hohe 
Le is tungs fäh igke i t und Lebensdauer . S tandardmäß ig m i t e i nem 
Drehvertei ler mit 8 Anschlüssen (für Hydraul ik- und Pneumatikdruck) 
und einem Anschluss für Kühlmittel ausgestattet.

W

L

Für horizontalen Aufbau

NC-Rundtische-Einbaumodelle für Sondermaschinen

Nur für horizontalen Einbau. Zum Drehen und indexieren von z.B. 
Schwingenkonstruktionen mit großen Rotationsradius und Gewicht. 
Diese Modelle bieten hohe Drehmomentstabilität und sind mit einem 
entsprechend kraftvollen Klemmsystem ausgerüstet.

RH-600

RC-300

RH-400・500・600

×10-3kg･m2

【×10-3kgf･cm･sec2】

Servomotoren anderer Hersteller S.67

RC-250・300・400・500
RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle 

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen
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RC-□□□

TSU-□□□ RU-□□□

RH-□□□

TSU-□□□ RU-□□□
TSU-□□□ RU-□□□

■Beispiele für Kombinationsmöglichkeiten
Dreh- und Schwenktisch Schwenk- und Drehsystem Schwenksystem

RC-250

Abmessungen 

RC-300

RC-400

RC-500

Hinweis: Die oben angeführten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren.
　　　　  Falls Sie andere Motoren verwenden, können diese Abmessungen überschritten werden.

Einheit: mm

Anschluss G

Anschluss B
Anschluss A
８-φ８(gleich)

566

280
140

278

165

230

27
19
5

15
0

34
5

65

17
8

140

115

13
3

115 12

23
32
4

286

288

22.5°

φ2
20

φ
25
0

φ
30

φ
22
H
7

φ
14

1.8±0.05

2.4±0.05

Anschluss D
Anschluss C

Anschluss H

Anschluss C
Anschluss A

Anschluss B

（LK72）
8-φ11.5(gleich)

φ
32
0

250
68182

35

22.5°

1.8±0.05

15

2.4±0.05

φ
18

φ
25

φ
30
H7

φ
40

φ280

40
7

23
0

17
7

21
0

15
7

150145

368 312
198170

35
8

53

680

Anschluss C

（LK90）

Anschluss A
Anschluss B

Anschluss J

8-φ11.5(gleich)

φ
40
0

260
68192

35
1.8±0.05

φ
25

φ
18

2.4±0.05

φ
40

φ
30
H7

15

22.5°

φ360

35
8

10
4

46
5
20
0

26
5
24
5

18
0

312443

755

233210

180180

φ
18

（LK90）

Anschluss A

8-φ11.5(gleich)

Anschluss H

22.5°

1.8±0.05

φ
25

2.4±0.05
φ
40

15
φ
30
H7

φ
50
0

270
68202

35

860
225225

548 312
293255

35
8

20
4

57
0

32
0

25
0

30
0

22
5

（LK52）

Anschluss J

Anschluss H
Anschluss F

Anschluss E

Anschluss D

Anschluss J

Anschluss GAnschluss F
Anschluss E

Anschluss H
Anschluss G

Anschluss E
Anschluss F

Anschluss D

Anschluss B

Anschluss J

Anschluss GAnschluss F
Anschluss E

Anschluss D
Anschluss C

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
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Einheit: mm
Spezifikationen

Für den vertikalen Einsatz

Sondermodelle für den Einsatz in Sondermaschinen

Nur für vertikalen Einsatz. Diese Modelle werden meistens als Schwenkachse 
eingesetzt. Drehdurchführungen (8 oder 12 Anschlüsse) stehen als Option zur 
Verfügung. Das kräftige Doppelscheiben-Klemmsystem garantiert sicheren 
Halt von Konstruktionen mit großem Schwenkkreis.Hochbelastbares Getriebe. 
Beste Schnittdaten.

RUA-250 RUA-320 RUA-400 RUA-500

Tischdurchmesser

11.1

30  

4  

Hydraulisch 

1,000  

1,500  

938  

120

29,400
【3,000】

2,450
【250】

3,626
【370】

17.8
【174】

39,200
【4,000】

4,200
【428】

5,880
【600】

29.9
【293】

49,000
【4,000】

6,100
【622】

13,132
【1,340】

74.2
【727】

8.3

160

8.3

25  

4  

Hydraulisch 

4,200  

6,300  

3,276  

30  

4  

Hydraulisch 

2,450  

4,200  

1,942  

200

5.5

25  

4  

Hydraulisch 

6,100  

9,200  

4,930  

250

Für vertikalen Einsatz

φ250  

170  

φ105H7  

φ71  

αiF8/3,000  

0.40  

120  

1/180  

Für vertikalen Einsatz

φ320  

210  

φ140H7  

φ101  

αiF12/3,000  

2.07  

270  

1/240 

Für vertikalen Einsatz   

φ400  

255  

φ190H7  

φ151  

αiF22/3,000  

2.38  

390  

1/240  

Für vertikalen Einsatz   

φ500  

310  

φ220H7  

φ182  

αiF30/3,000  

2.46  

620  

1/360  

Verwendung

Servomotor（von FANUC）

Mittenhöhe

Durchlass

Teilgenauigkeit (kumulativ) 

Wiederholgenauigkeit

Klemmmethode 

Klemmkraft 

Maximale Tischdrehzahl 

Untersetzungsverhältnis

Nettogewicht kg

Vertikal/Horizontal

Sek.

arcsec

Übertragbares Trägheitsmoment auf Motorwelle ×10-3kg･m2

／hydraulisch 3,5MPa 

／hydraulisch 4,9MPa

N･m

N･m

N･m

Maximales 
Werkstückgewicht

kg

Max. Belastung
(bei aktivierter Klemmung)

Max. Trägheit 
des Werkstücks

F

F×L

F×L

J= W･D2

8

F

F

L

F

L

φD

W

Zentrieraufnahme

Bohrung

　　　　　　　min-1

(Motor 2.000min-1)

RUA-320

RUA-500

* Die Anzahl der Anschlüsse variiert abhängig vom Modell.

W

N
【kgf】

N･m
【kgf･m】

N･m
【kgf･m】

kg･m2

【kgf･cm･
sec2】

19,600
【2,000】

1,000
【102】

980
【100】

6.0
【59】

Zulässiges Drehmoment des Schneckenrades

Tischgröße:φ500
Kombination mit einer Stützspindel inkl.
Ausgleichszylinder

RTT-501

RUA-250・320・400・500
RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle 

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen
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RUA-250

Abmessungen

RUA-320

RUA-400

RUA-500

Hinweis: Die oben angeführten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren. Falls Sie andere Motoren verwenden, können diese
              Abmessungen überschritten werden.

Einheit: mm

φ
71

28

117

15

6

φ
12
0

φ
75
H8

φ
10
5H
7

145 150

17
0

51
6

221 162

383

5 193

302

5

φ
25
0

φ
25
5

φ
21
0H
8

φ
18
2

φ
22
0H
7

40225

25260 260

31
0

89
2

327

587

φ
50
0

35

446

335

φ
15
1

157 1061

φ
19
0H
7

φ
16
5H
8

φ
22
5

235 235

25
5

78
3

242

477

2955

375

φ
40
0

φ
10
1

φ
10
7

46 108 50 13
φ
14
0H
7

φ
11
5H
8

φ
17
5

185185

21
0

69
8

187 215

402

5 280

366
φ
32
0

28

32

40

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen

TN
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Einheit: mm
Spezifikationen

Stützspindeln

Sondermodelle für den Einsatz in Sondermaschinen

Zum Abstützen von Schwenkkonstruktionen. Ein Drehverteiler 
mit 8 Anschlüssen und eine Ausgleichvorrichtung zum Stützen 
von exzentrischer Belastung sind erhältlich. Modelle dieser Serie 
bieten ein kraftvolles Doppelscheiben Klemmsystem.

TSUA(ohne Gewichtsausgleich-Zylinder) TSUA(mit Gewichtsausgleich-Zylinder)

860

16,954

2,000

25,480

4,900

34,000

8,400

42,532

10,300

1,300 1,730 1,950

RUA-250

φ105H7

φ71

170

Hydraulisch

1,000

1,500

281

394

±45

70

100

RUA-320

φ140H7

φ101

210

Hydraulisch

2,450

4,200

550

770

±45

140

180

RUA-400

φ190H7

φ151

255

Hydraulisch

4,200

6,300

754

1,077

±45

270

300

RUA-500

φ190H7

φ151

310

Hydraulisch

4,200

6,300

754

1,077

±45

300

330

Passend zu NC-Rundtisch

Mittenhöhe

TSUA
Klemmkraft

TSUA ＊

Ausgleichskraft  

Schwenkbereich Gewichtsausgleich Grad

TSUA Nettogewicht

Max. Belastung
(bei aktivierter Klemmung 
unter 3,5MPa hydr. Druck)

kg

F
N

Klemmmethode 

169 374 627 1,036Exzentrische 
Belastung

N･m

F×L
N･m

＊TSUA mit Gewichtsausgleich-Zylinder.

／hydraulisch 3,5MPa N･m

／hydraulisch 4,9MPa N･m

／hydraulisch 3,5MPa N･m

／hydraulisch 4,9MPa N･m

ohne Gewichtsausgleich

mit Gewichtsausgleich

kg

kg

F

L

TSUA-170 TSUA-210 TSUA-255 TSUA-310

RTT-504
・Schwenkkreis: φ1000
・Extrem niedrige Planscheibenhöhe unter Verwendung 
　von Standard Schwenkvorrichtungen.

・Tischdurchmesser:φ400

RTT-411

W

F

L

W

Durchlass
Zentrieraufnahme

Bohrung

Maximales 
Werkstückgewicht

TSUA-170・210・255・310
RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle 

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen
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Abmessungen
Einheit: mm

TSUA-170

TSUA-210

TSUA-255

TSUA-310

145 145

17
0
30
5

290

28 90 11 1

φ
10
5H
7

φ
71

φ
80
H
8

φ
13
0

5 170
175

φ
25
0

21
0

180 180

360

39
0

2830 86 20 1

φ
14
0H
7

φ
10
1

φ
10
7

φ
11
0H
8

φ
18
0

2055
210

φ
32
0

235 235

25
5

47
0

470

32 132 20 1

φ
19
0H
7

φ
15
1

φ
16
5H
8

φ
23
0

5 225
230

φ
40
0

235 235

31
0

56
0

470

32 132 20 1

φ
15
1

φ
16
5H
8

φ
23
0

φ
19
0H
7

5 225

230

φ
50
0

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC  
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
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30 190 40
260

7

φ
12
0h
7 φ
25
H
8

φ
25
.5

φ
65
H7

φ
46

φ
35

20321813945 6
260

802

15
2

15
2
30
4

141 141
437 365

321 216
149537116

43
5

30
45

22
5

35
4

φ120h7

30
0

145 145
290

10-φ8（Gleichteilung）
（LK 160）

Anschluss 10（für Kühlm.)
Anschluss 9

Anschluss 8
Anschluss 7

Anschluss 6
Anschluss 5
Anschluss 4

Anschluss 3
Anschluss 2
Anschluss 1

Anschluss 10

Anschluss 9

Anschluss 8

Anschluss 7

Anschluss 6
Anschluss 5 Anschluss 4

Anschluss 3

Anschluss 2
Anschluss 1

265 265

26
5

26
5
53
0

530

φ
53
7

φ
55
1

φ
20
0

35
76.550100

290
390

130130
373

19
0

13
5

32
5

22
0

R
135

φ500 DD Tisch

Einheit: mm
Spezifikationen

DD (Direct Drive) Rundtisch

NC-Tisch mit Direktantrieb (Direct Drive)

RTV-202

Abmessungen

φ500 DD Tisch

RTT-107

Der Direktantrieb dieser Modelle hat kein Getriebespiel und 
ermöglicht schnelles positionieren mit hoher 
Beschleunigung. Diese Rundtische sind besonders geeignet 
für die Bearbeitung von Impellern, Werkstücken der 
Medizintechnik und anspruchsvolle Kfz-Teile deren 
Fertigung schnelles Positionieren erfordert. 

Einheit: mm

RTV-202

RTT-107

Anzahl Achsen

  

Tischdurchmesser(Durchm. d. Spindel) mm

Servomotor (von FANUC) 

Drehgeber Type  

Maximale Tischdrehzahl min-1

Klemmkraft  N・m

Mittenhöhe mm

Drehdurchführung  

Maximales Werkstückgewicht kg

Nettogewicht kg

RTV-202
1-Achse

Nur f. vertik. Aufbau

（φ120） 

Dis260/300 

αCZi512S 

150 

300（Pneumatisch 0.49MPa）

190 

─

50 

90 

φ500 Table
1-Achse

Nur f. horiz. Aufbau

φ537 

─

RCN226 

60 

3,800（Hydraulisch  4.9MPa）

─

9P+1P 

700 

485 

＊Weitere direkt angetriebene Rundtische lieferbar　　　DD-Tisch vert. Einbau: φ100～φ500　　　DD-Tisch horiz. Einbau: φ300～φ630
 　　　　　　　  DD-Schwenktisch: φ100～φ630 
＊Lieferbar mit verschiedenen Direktantrieb Motoren, abhängig vom Typ der Maschinensteuerung. Sprechen Sie uns bei Bedarf an.

RTT-107

Drehachse

（φ120）

αDis110/300 

MPRZ-736B 

150 

─

─

Schwenkache

─

αDis260/300 

MPRZ-736B 

150 

90（Pneumatisch 0.49MPa）

300 

─

30

250

2-Achse

・
RTV-202・φ500 Tisch
RTT-107

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle 

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen
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Einheit: mm
Spezifikationen

Einheit: mm

RTV-304 

RTV-404 

RTV-504 

RTV-801 

Motor Position

Rechts o. Links

Oben

Rechts o. Links

Oben

Rechts o. Links

Oben

Rechts

A

235

235

280

280

350

350

530

B

435

423

525

510

625

554

981

C

221

668

266

748

296

863

429

D

481

123

577

133

594

134

759

E

350

350

450

450

550

550

800

F

265

265

300

300

325

325

375

G

190

190

250

250

315

315

460

H

160

160

209

209

269

269

420

I

22

22

30

30

30

30

48

J

234

234

256

256

280

280

318

Abmessungen

φE

F

C D

B
A

φ
E

F

D

B

A
C

Motoranschlag seitlich Motoranschlag oben

RTV-304 RTV-404 RTV-504 RTV-801
○

○

○

φ350 

235 

φ190H7 

φ160 

14H7 

18h7 

αiF12 

2.7 
【27.54】

180 

1/90 

22.2 

15 

4 

Hydraulisch

2,700 
【102】

1,370【139】

300
(500)

500

29,400
【3,000】

2,700 
【275】

3,626
【370】

10.0  
【102】

○

○

○

φ450 

280 

φ250H7 

φ209 

14H7 

18h7 

αiF22

4.05 
【41.31】 

430 

1/90 

22.2 

15 

4 

Hydraulisch

4,600 
【469】

2,630【268】

350
(700)

700

45,000
【4,590】

4,600
【469】

8,000
【816】

20.0
【204】

○

○

○

φ550 

350 

φ315H7 

φ269 

18H7 

18h7 

αiF22

6.01 
【61.30】

590

1/120

16.6

15 

4 

Hydraulisch

5,800
【591】

4,200【428】

500 
(1,000)

1,000

54,000 
【5,508】

5,800
【591】

15,132
【1,543】

30.0
【306】

○

○

○

φ800 

530 

φ460H7 

φ420 

18H7 

22h7 

αiF12  

4.35
【44.37】

1,370 

1/360 

5.5

15 

4 

Hydraulisch

14,500 
【1,479】 

7,840【800】

600
(1,500)

1,500

64,400
【6,568】

14,500
【1,479】

27,000 
【2,754】

120.0
【1,224】

R

L

Oben

Zentrieraufnahme

Bohrung

Ausführung

Tischdurchmesser

Mittenhöhe

Durchlass

T-Nuten-Breite

Führungsblockbreite

Servomotor (von FANUC)

Übertragbares Trägheitsmoment 
auf Motorwelle

Nettogewicht

Untersetzungsverhältnis

Maximale Tischdrehzahl

Teilgenauigkeit (kumulativ)

Wiederholgenauigkeit

Klemmmethode

Klemmkraft 
／3,5Mpa pneumatisch【35kgf/cm2】

Zulässiges Drehmoment des Schneckenrades

　　　　　　　min-1

N･m
【kgf･m】

(Motor: 2,000min-1）

kg

Sek.

arcsec

Maximales 
Werkstückgewicht

Max. Trägheit 
des Werkstücks

Vertikal
kg

Horizontal
kg

F N
【kgf】

F×L N･m
【kgf･m】

F×L N･m
【kgf･m】

kg･m2

【kgf･cm･
sec2】

J= W･D2

8

(  ）： mit Reitstock
W

W

F

F

L

F

L

φD

W

I

J

φ
G
（
H
7）

φ
H

×10-3kg･m2

【×10-3kgf･cm･sec2】

N･m 【kgf･m】

Extrem stabile Modelle, mit besonders großem Durchlass

Hauptspindel mit hoch belastbaren Lagern. Diese Modelle bieten 
maximale Stabilität für das Bearbeiten von harten Materialien wie z.B. 
Teile für die Luftfahrtindustrie. Lieferbar für vertikalen und horizontalen 
Einsatz. Das Durchstecken von Werkstücken durch den großen 
Durchlass ermöglicht die Bearbeitung nahe an der Planscheibe

RTV-404（Motoranschlag oben） RTV-404（Motoranschlag seitlich）

Max. Belastung
(bei aktivierter Klemmung)

RTV-304・404・504・801
RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen
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■Kabel

■Abmessungen

Für kleine Rundtische

NC-STEUERUNG für eine Achse

NC-Steuerung für eine Achse, ausgestattet 
mit hoch entwickelten Funktionen mit M-Signal Ansteuerung.
NC-Steuerung für eine Achse zum automatischen Betrieb von NC-Rundtischen per M-Signal von 
einem Bearbeitungszentrum.
Programmierbar am Bearbeitungszentrum unter Verwendung der „Fernsteuerung + M” Funktion

CN1

CN4

CN3

TPC-Jr

Stromkabel（5ｍ）

RS232 Kabel （1ｍ）

Motor Kabel（5ｍ）

M-Signal Kabel

3P-Stecker (geerdet)
Einphasig 200V/220V

Anschlusskabel 
 (An Werkzeugmaschine)

CN2

■Verwendbar mit NC-Rundtisch:

RN-100
RNA-160
RNA-200
RNA-250
RNA-320

RN-150R-2(Achsen)
TN-101
TN-131
TN-161
TN-201

H2 H3

RN-100-2(Achsen)/3(Achsen)/4(Achsen)

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

Hinweis: Das RS232 Kabel ist als Option erhältlich.

S.50

■Steuerung für eine Achse zum automatischen Betrieb 
　von kleinen TSUDAKOMA NC-Rundtischen per 
　M-Signal von einem Bearbeitungszentrum.
■Die mit super kompakten AC-Motoren ausgestatteten 
　TSUDAKOMA Rundtische, sind die kompaktesten 
　Modelle im Vergleich mit anderen Herstellern.
■Die TPC-Jr kann über die Werkzeugmaschine 
　programmiert werden. 
　Mit „Fernsteuerung + M“ Funktion (Parametereinstellung)
※Verwendbare Verbindungskabel 

　 　　　　

VA¥U+2205V

MODEL

50,60HZ　No.

TSUDAKOMA　Corp.

MADE　IN　JAPAN

（
29
）

（
29
）

25
5

25
5

285285

13
0

13
0

（
10
）

（
10
）

JOG

TPC-Jr

＋
ＪＯＧ

－
ＪＯＧ -

SINGLE

RUN

DGN
θ

+

7

N
W　No.

２ｎｄ・Ｆ

MODE

２ｎｄ・Ｆ

USER

PRG

CLR

DEL
2

5

8
FEED

POS
FG

COPY

INS
1

0
MLK

C
ALM

4

AUTO

STOP

SPST
Ｍ
ＺＲＮ

Ｗ
ＺＲＮ

CHECK

MDI

PROG

R
REM

PRM
9

6

CR

3
DIR

SCH

H2／H3

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle 

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
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Funktionen der TPC-Jr

No.
G0

G1
G2
G3
G4

G5
G6
G7
G8
G9

001～999
000
001～999
001～999
000～100
000
001
002
001～999

000
001/002
003/004
005/006
007/008
009/010
011
012
013

Anzahl der Wiederholungen (INK)
(ABS)
Anzahl der Wiederholungen
Anzahl der Teilungen, Anzahl der Teilungen/Wiederholungen
Anzahl der Tischdrehungen
Rückstellung auf 1. Nullpunkt (mechanischer Nullpunkt)
Rückstellung auf 2. Nullpunkt
Rückstellung auf 3. Nullpunkt
Anzahl der Wiederholungen
　Nicht erforderlich
　Nicht erforderlich
　Nicht erforderlich
Kein Betrieb
Klemmung AUS/EIN
Verweildauer AUS/EIN
Teilgruppensteuerung AUS/EIN
Richtungspositionierung AUS/EIN
Fertigstellungssteuersignal AUS/EIN
Progammanzeigeauswahlbefehl
Auswahlbefehl zur Anzeige der aktuellen Position
Auswahlbefehl zur Anzeige des Restwinkels

Befehlswinkel
Befehlswinkel
Anzahl der Teilungen für 360°
Bogenwinkel-Teilung
Befehlswinkel

Unterprogrammnummer

Zieladresse
Referenzkoordinate

Verweilzeit

Auswahl des Fertigstellungssignals

Direktwinkelbefehl

Direktbefehl für Schaltungszahll
Kreisbogenbefehl für Schaltungszahl
Steigungsschneidbefehl
Nullpunktrückstellbefehl

Unterprogrammaufrufbefehl
Unterprogrammrückkehrbefehl
Programmendebefehl
Befehl für Werkstückkoordinaten
Vereinbarungsbefehl

Befehl Befehl Befehl EinstellungNo.

G-Code R-Code θ-Code

Nicht erforderlich

Nicht erforderlich

Nicht erforderlich

Nicht erforderlich

Nicht erforderlich

Programm-Editiertasten

Betriebsartenanzeige

Betriebsarten-Wahlschalter

Bedientasten

Netzschalter
LCD Anzeige ‒ 20 Zeichen x 2 Zeilen
(Programmsatz/aktuelle Position)■Bedienfeld

Programm-Editiertasten

Werkstück-Nr. (Programm-Nr.)＋
0000～ 9999　　
100 Programme speicherbar

N
W No.

Satz-Nr.
000～999

N
W No.

Programmbefehl
G0 ‒ G4 Bewegungsbefehl
G5 ‒ G9 Hilfsbefehle

G
PRO

Vorschubbefehl
F0 Eilgang
F1 ‒ F9 Schnittvorschub

F
POS

HilfsbefehleR
REM

Bewegungsbefehl
(Winkel, Schaltungszahl)
Satz-Nr. / Unterprogramm-Nr.

θ 
DGN

Betriebsarten

AUTO AUTO：
Automatikbetrieb über M-Signal von der 
Werkzeugmaschine.

Single: Einzelbetrieb. Abarbeitung des Programms in 

einzelnen Sätzen durch Tastendruck　　  .ST

SINGLE SINGLE：

CHECK CHECK：
Programmsatz Aufruf, Programmprüfung 
und Selbstdiagnose.

PROG Programmierbetrieb：
Programmieren und Editieren von Programmen.

MDI MDI-Betrieb：
Programmbetrieb von Testprogrammen und zum 
Einrichten. 10 Sätze können ausgeführt werden.

JOG JOG-Betrieb：
Tippvorschub (Schrittvorschub)

±000.001°～999.999°
±000.000°～360.000°
±1～999999div.
±000.001°～360.000°
±0°～360.000°

 0000～9999

 000～999
±0°～360.000°

 000～999 (×10m Sec)

2nd・F

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen
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NC-STEUERUNG für eine Achse

■Verwendbar mit NC-Rundtisch:

■Kabel

■Abmessungen

Für große Rundtische

T E
R
SE

T
E

R
S
E

T
E

R
SE

A

5-100　Awada,Nonoichi-machi
Ishikawa-gun,Ishikawa,Japan

　　　　　　　KVA,　　　　　　A　at　200V

SHORT　CIRCUIT　INTERRUPTING　CAPACITY

RATED　INPUT:　　　　　　V　50,60Hz　　　　-ph

DISCONNECT　POWER　SUPPLY　BEFORE　SERVICING

CN6

CN2CN3CN4CN4

CN5

CN１

CN6

CN2CN3

CN5

CN１

CN8

STOP
RUN

READY
ALARM 

POWER

　

　

　　

　

　

MDI-Bedienteil

E/A Gerät für die allgemeine
Programmierung (vom Kunden gestellt)

Stromkabel
Stromkabel mit 4P Stecker

Anschlusskabel (Standard)／
Vollständiges 
Anschlusskabel (Option)

Maschinenseitig
mit 2m Litzenkabel

B-Signal Kabel 
mit 2m Litzenkabel

B-Signal Kabel 
(Option)Stromkabel

TPC5
Steuerungsgehäuse

CN4

CN5 CN6

CN1

MDI-Kabel

RS232C 
Kabel (Option)

Rundtisch Signalkabel

CN3CN2CN2

+-

COPY

INS

1

0
MLK

C
ALM

4

AUTO

2nd・F

θ
DGN

MODE

2nd・F RUN

-

7

W　No.

N
SINGLE

＋

USER

PRG

G

CLR

DEL

2

5

8
FEED

POS

F

SCH

DIR

3

CR

6

9
PRM

REM

R

PROG

MDI

CHECK

ZRN
W

ZRN
M

ST SP

STOP

HANDLE

x100x10x1

MDI Einheit

TPC5
Steuerung

RNCM-251
RNCM-301～631
RBA-250
RBA-320,400
RNCV-801
RNCV-1000～

TN-450
THNC-251
THNC-301
TTNC-631

SR6 SR12 SR30

TN-320

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

  S.50

■Steuerung für eine Achse zum automatischen Betrieb 
von großen TSUDAKOMA NC-Rundtischen per 
M-Signal von einem Bearbeitungszentrum.

■Einfache Programmierung über das Handbedienteil.
　Befehlsinkremente 0.001°(Standard)
　0.0001°oder 1 Sek.
■Optionale Funktionen können einfach aufgerufen 
werden.

★Mit B-Signal Option für d ie Eingabe von 
Werkstücknummern, Satznummern und 
Schwenkbefehle über die Maschinensteuerung.

★Mit der "Fernsteuerung + M" Funktion kann die 
TPC3 über d ie Masch inensteuerung 
programmiert werden. 

T E
R
SE

T
E

R
S
E

T
E

R
SE

A

5-100　Awada,Nonoichi-machi
Ishikawa-gun,Ishikawa,Japan

　　　　　　　KVA,　　　　　　A　at　200V

SHORT　CIRCUIT　INTERRUPTING　CAPACITY

RATED　INPUT:　　　　　　V　50,60Hz　　　　-ph

DISCONNECT　POWER　SUPPLY　BEFORE　SERVICING

ＣＮ６

ＣＮ２ＣＮ３ＣＮ4

ＣＮ５

ＣＮ１

CN8

STOP
RUN

READY
ALARM

　

　

　　

　

POWER

377235

38
0

（
19
）

CN3

SR6／SR12／SR30

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle 

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
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■Bedientafel

Programm-
Editiertasten

Jog-Rad

Betriebsarten-
Wahltasten

LED Anzeigen

Bedientasten

LED Anzeige 
der Betriebsart

Anzeigetafel

Statusanzeigezeile: ●TPC-Status　  ●Werkstücknummer
 ●Unterprogrammnummer
 ●Anzeige der Programmiermethode 

Programmanzeigezeile:　  TPC5-Program in 2 Zeilen
 ●Aktuelle Position/Anzeige der Rest-POS/REM

Steuerungsanzeigezeile: ●Nachlauf
 ●Übersteuerung/Maschinensperre/manuelle Unterbrechung
 ●Nullpunktrückstellung MZRN/WZRN/TZRN wird angezeigt, 

←Statusanzeigezeile

←Programmanzeigezeile

←Anzeigezeile für Programm/Aktuelle Position

←Steuerungsanzeigezeile

RDY W0000 S9999 ABS

N000 G0 F0 R0000

●POS θ＋000°00'00'' 

OT　 OVR150％　MZRN

● ● ● ●

● ●

CN6

CN2CN3CN4

CN5

CN１

CN3CN2

Funktionen der TPC5

Programm-Editiertasten

Satz-Nr.
000～999

N
W No.

Programmbefehl
G0 ‒ G4 Bewegungsbefehl
G5 ‒ G9 Hilfsbefehle

G
PRO

Vorschubbefehl
F0 Eilgang
F1 ‒ F9 Schnittvorschub

F
POS

HilfsbefehleR
REM

Bewegungsbefehl
(Winkel, Schaltungszahl)

θ 
DGN

AUTO AUTO：
Automatikbetrieb über M-Signal von der 
Werkzeugmaschine

Einzelbetrieb der TPC5
SINGLE SINGLE：

CHECK CHECK：
Programmprüfung und Selbstdiagnose

PROG Programmierbetrieb:
Programmeingabe

MDI MDI-Betrieb:
Programmbetrieb zum Einrichten

HANDLE JOG-Betrieb:
Manueller Impulsbetrieb/Tippvorschub

Betriebsarten

No.
G0

G1
G2
G3
G4

G5
G6
G7
G8
G9

0001～9999
0000
0001～9999
0001～9999
0000～0100
0000
0001
0002
0000～9999

0000
0001/0002
0003/0004
0005/0006
0007/0008
0009/0010
0011
0012
0013

Anzahl der Wiederholungen (INK Befehl)
(ABS Befehl)
Anzahl der Wiederholungen
Anzahl der Teilungen, Anzahl der Teilungen/Wiederholungen
Anzahl der Tischdrehungen
Rückstellung auf 1. Nullpunkt (mechanischer Nullpunkt)
Rückstellung auf 2. Nullpunkt
Rückstellung auf 3. Nullpunkt
Anzahl der Wiederholungen
　Nicht erforderlich
　Nicht erforderlich
　Nicht erforderlich
Kein Betrieb
Klemmung AUS/EIN
Verweildauer AUS/EIN
Teilgruppensteuerung AUS/EIN
Richtungspositionierung AUS/EIN
Fertigstellungssteuersignal AUS/EIN
Progammanzeigeauswahlbefehl
Auswahlbefehl zur Anzeige der aktuellen Position
Auswahlbefehl zur Anzeige des Restwinkels

Befehlswinkel
Befehlswinkel
Anzahl der Teilungen für 360°
Bogenwinkel-Teilung
Befehlswinkel

Unterprogrammnummer

Zieladresse
Referenzkoordinate

Verweilzeit

Auswahl des Fertigstellungssignals

Direktwinkelbefehl

Direktbefehl für Schaltungszahl
Kreisbogenbefehl für Schaltungszahl
Steigungsschneidbefehl
Nullpunktrückstellbefehl

Unterprogrammaufrufbefehl
Unterprogrammrückkehrbefehl
Programmendebefehl
Befehl für Werkstückkoordinaten
Vereinbarungsbefehl

Befehl Befehl Befehl EinstellungNo.

G-Code R-Code θ-Code

Nicht erforderlich

Nicht erforderlich

Nicht erforderlich

Nicht erforderlich

Nicht erforderlich

Werkstück-Nr. (Programm-Nr.)＋
0000～ 9999　　
100 Programme speicherbar

N
W No.

2nd・F

⑥

⑥

⑦

⑦

●⑧

⑧

①

①

②

②

③

③

④

④

⑤

⑤

±000.001°～999.999°
±000.000°～360.000°
±1～999999div.
±000.001°～360.000°
±0°～360.000°

0000（0001）～9999

000～999
±0°～360.000°

001～999 (×10m Sek.)

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen
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Spezifikationen der TPC Steuerungen

Gesteuerte Achse 

Servomotor

Befehlseinheiten 

Teilzahl
Direktteilung

Winkelteilung

Max. Eingabewinkel

Befehlssystem 

Eingabesystem 

Programmsteuerung 

Programmkapazität 

Positionierungsdrehzahl 

Anzeige 

Direktwinkelbefehl 

eine Achse

AC-Servo, ABS-Detektor

0.001°(Dezimal)

1～999999 gleiche Teilung

1～999 gleiche Teilung 1～9999 gleiche Teilung

±999.999°

INC. ABS. Kurzform-ABS. INC/ABS gemischtes System

MDI

20-stellige, zweizeilige LCD-Anzeige 20-stellige, vierzeilige LCD-Anzeige

Bewegungswinkel wird direkt gesteuert.

Wiederholung Anzahl der Bewegungen wird gesteuert. 　999（TPC-Jr）１～9999（TPC5）

Direktteilnummernbefehl Ermöglicht die Eingabe von bis zu 999999 gleichgroßen Teilen direkt auf einem 360°-Kreis.

Kreisbogenbefehl Ermöglicht die Eingabe von bis zu 9999 (TPC5) oder 999 (TPC-Jr) gleichgroßen Teilen direkt auf einem bestimmten Bogenwinkel. 

Ermöglicht den Betrieb zusammen mit der Achse einer Bearbeitungsanlage im offenen Regelkreisstatus.Zuführschneidbefehl 

Nullpunktrückstellungsbefehl Ermöglicht Rückstellung auf den ersten, zweiten oder dritten Nullpunkt

Vorschubsratenbefehl F0: Positionierungsdrehzahl F1～9: Schnittvorschubsgeschwindigkeit

Vorschubsrateneinstellung 1. Durch Radius und seiner Flächengeschwindigkeitseinstellung　
2. Durch Bewegungswert pro Minute (TPC5) oder pro Sekunde (TPC-Jr)

Unterprogramm Ermöglicht Verschachtelungen auf bis zu acht Ebenen.

Werkstückkoordinatensystem Ermöglicht es, bei einem beliebigen Punkt eine Werkstückkoordinate festzulegen.

Verweildauer Ermöglicht die verzögerte Ausgabe eines Fertigstellungssignals der Positionierung.

Einzelrichtungspositionierung Ermöglicht die Positionierung in einer Richtung.

Ausgleich des Spiels in Einheiten von 0,001°

Soft Limit-Funktion Setzt eine Softw. Begrenzung, gemessen vom ersten Nullpunkt.

Autom. Einstellen 

bei EIN

1. Modusauswahl, AUTO/CHECK

2. Werkstücknummereinstellung  3. Abschnittsnummereinstellung

Bearbeitungsfunktion 1. Einfügen 2. Löschen 3. Kopieren

Alarm 1. Programmformatierungsfehler
2. Programmspeicher voll
3. Verbindungsfehler
4. Warnung bei Softw. Begrenzung.
5. Nachlauf
6. Servomotorwarnungen
7. Überhitzung im Strgs.-Gehäüse

JOG/HANDLE-Vorschub 

Übersteuerungsfunktion × 5～200％　5％ Schritten

Tippvorschub und Schrittvorschub Manueller Impulsvorschub, Tipptastenvorschub

Nachlauf Der Drehbereich eines Rundtisches kann begrenzt werden.(Standardschwenkachse)

Manuell 
Zweiter Nullpunkt

Ermöglicht die Einstellung des zweiten Nullpunkts sowie dessen 
Änderung an einem beliebigen Punkt im JOG (HANDLE)-Modus.

E/A-Signalprüfung ○

Kontrast Der Kontrast der LED-Anzeige kann angepasst werden.

Netz 1φ200/220V±10％　50/60Hz

Modell    Netzleistung  Sicherung Modell    Netzleistung  Sicherung

Jr H2

Jr H3

1.2KVA

1.9KVA

10A

15A

3φ200/220V±10％　50/60Hz

TPC5-SR6

TPC5-SR12

TPC5-SR30

2.3KVA

4.0KVA

5.9KVA

10A

15A

20A

Erdung
 (weniger als 100 Ω)

Umgebungsbedingungen Umgebungstemperatur: 0℃～40℃　Relative Luftfeuchtigkeit: 20%～80% (keine Kondensation)
Vibration: 0,3G oder weniger. Kein korrosives Gas

Jr H2 Einheit
285mm（L）×255mm（T）×130mm（H）

Gewicht: 6.7kg

Jr H3 Einheit
285mm（L）×255mm（T）×130mm（H）

Gewicht: 7.2kg

Steuerungsbox
235mm（L）×377mm（T）×380mm（H）

Gewicht: 15kg

MDI-Einheit
111mm（L）×30mm（T）×199mm（H）

Gewicht: 0.5kg

Externes Ausgabesignal Von TPC an Bearbeitungszentrum zulässige 
Kontaktbelastung: DC24V, 0,5A oder weniger

Max. Motordrehzahl: 3,000U/min

Betriebsarten AUTO：Betrieb durch Anschluss an Bearbeitungszentrum
SINGLE：Einzelbetrieb von TPC
CHECK：Programmprüfung und Aufruf
PROG：Programmbearbeitung
MDI：Programmbetrieb zum Einrichten
JOG：Tippvorschub und Schrittvorschub

AUTO：Betrieb durch Anschluss an Bearbeitungszentrum
SINGLE：Einzelbetrieb von TPC
CHECK：Programmprüfung und Aufruf
PROG：Programmbearbeitung
MDI：Programmbetrieb zum Einrichten
HANDLE：Manueller Impulsbetrieb

Max. Motordrehzahl: 2,000U/min

TPC-Jr TPC5
FIN1 Signal des Rundtischs über Fertigstellung der Positionierung bei Anschlussbetrieb

● ●

FIN2 Ausgabe eines G7-Signals über die Fertigstellung oder über der Einrichtung des Werkstücks (wählbar über Parameter)

●（im AUTO-Modus） ◇

FIN3 Ausgabe eines G7-Signals über die Fertigstellung oder über der Einrichtung des Werkstücks (wählbar über Parameter)

× ◇

FIN4 Ausgabe eines Nullpunktsignals des Rundtischs (wählbar über Parameter)

× ◇

Fertigstellung der 

Einrichtung des Werkstücks

Signal über die Fertigstellung der Einrichtung des Werkstücks (wählbar über Parameter)

● ◇

Im AUTO-Modus Ausgabe im AUTO-Modus

× ◇

LEVEL AUSRICHTUNG Ausgabe während der Positionierung (wählbar über Parameter)

●（Nullpunkt des Rundtischs） ◇

ALARM Ausgabe bei Erkennung eines ungültigen Ereignisses

Externes Eingabesignal Von dem Bearbeitungszentrum an TPC externe 
Stromversorgung DC24V ist auch verfügbar)

● ◇

START Signal des Rundtischs über Start der Positionierung bei Anschlussbetrieb

● ●

STOPP Eingabe zum Anhalten des Rundtischs

● ●

ANSCHLUSS Eingabe zum Anschließen des Rundtischs

× ◇

Werkstücknummer wird extern eingestellt

● ◇

BF
(Auftastsignal)

Auftastsignal zur externen Einstellung der Werkstücknummer

● ◇

M-Signal

MDI-Sperre Eingabe zum Sperren des MDI-Tastenbetriebs

× ◇

Nullpunktrückstellung 1. Nullpunktrückstellungsbefehl

● ◇

Generator für 
manuellen Impuls

Der manuelle Betrieb kann mit Hilfe eines Generators für manuellen Impuls durchgeführt werden.

× ●（Bewegungsvergrößerung: ×1. ×10. ×100）

Steuerung über 
geschlossenen Regelkreis

Ermöglicht den hochpräzisen Betrieb mit 
einem Induktions- oder Drehgeber.×

MP-Skale

Encoder

Erfassungseinheit 0,0001°(360 Pole) oder 0,00005°(720 Pole)

× ◆

Erfassungseinheit 0.0001° oder 0.00005°

× ◆

Serieller Kanal 

Mitgelieferte Kabel 
(Standard)

Ermöglicht es, das TPC-Programm, die Vorschubrate sowie die Parameter auf einem externen Gerät zu speichern.

◆(RS232C） ◆(RS232C oder RS422）

Format: ISO Format: ISO oder EIA

Zwischen Rundtisch und TPC-Jr (1 Stück)
Für Motor: 5m

Optionales
Kabel

Unterscheidet sich in der Länge vom mitgelieferten Kabel.

ー

Netzkabel: 5m 

Anschlusskabel: 5m 

Zwischen Rundtisch und TPC5 (2 Stück)
Für Motorstrom: 5m
Für Motordetektor: 5m

Zwischen TPC5 und MDI-Einheit: 7m

Netzkabel: 5m 

Anschlusskabel: 5m 

RS232C: Kabel:5m

ー

ー

Optionales Anschlusskabel: 5m

B-Signal-Kabel: 5 m

RS232C Kabel:5m

TPC-Jr TPC5

●：Standard 

◇：Optional (Wird mit dem optionalen Anschlusskabel mitgeliefert.) 

◆：Optional (Wird mit dem optionalen Gerät oder Teil mitgeliefert.)

NC-STEUERUNG für eine Achse

Einstellung in Befehlseinheiten

Gewicht

Auswahl eines 
externen Programms

Festes Eingabesystem für M-Signal Daten

●（6 Punkte） ◇（16 Punkte）

±999°59'59'',±999.999°,±999.9999°

1 sec,0.001°,0.0001°（Dezimal）

Werkstück-Nr.（W0000 to 9999）

1,000 Sätze (Insges. in Haupt- und Unterprogrammen) 2,000 Sätze (Insges. in Haupt- und Unterprogrammen) 

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle 

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen
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TPC Optionen

Anschlusskabel mit kompletten Signalkabeln
●Anschlusskabel
　 mit kompletten Signalkabeln
  （Standardlänge 5m）

Für nachfolgende Spezifikationen nötig:

・STOPP- und INTERLOCK-Signaleingabe
・FIN-Signal 2, 3,4 Ausgabe für Fertigstellung der Positionierung
・Signalausgabe während der Automodus-Auswahl
・Signalausgabe während der Positionierung
・Signalausgabe für Warnungen

●B-Signal-Kabel
  （Standardlänge 5m）

Bei Verwendung eines B-Signal Kabels, 
werden zusätzlich Innenkabel benötigt. 

Für nachfolgende Spezifikationen nötig:

・Externe Einstellung der Werkstücknummer
・Externe Eingabe der Winkeldaten
・Festgelegte Eingabe des Teilwinkels durch M-Signal

●Kabel für RS232C
  （Standardlänge 5m）

●Drehgeber
●IBV-Einheit
（von HEIDENHAIN）
●TPC5 RE

●MP-Skale Drehgeber
●Vorverstärker
●A/D-Konverter
 （von Mitsubishi Heavy Industries）
●TPC5 RE 

●Kabel für RS232C

●RS232C Kabel

5m 2m

5m 2m

B-Signal-Kabel

RS232C Kabel

Hohe Auflösung
Drehgeber

Hohe Auflösung
MP-Skale Drehgeber

Fernsteuerungsspezifikation

Fernsteuerung ＋ M-Spezifikation

Eingabe und Ausgabe für Programm-, Parameter und
Vo rschubdaten f ü r TPC5 und TPC -J r ,  sow ie
Datenausdruck durch externe Geräte, d ie vom
Kunden bereitgestellt werden. Die Kabel können
auch vom Kunden be re i tgeste l l t we rden .

Verfügbar für die Erstellung von 
Mess-Systemen. Zum Anschluss an 
einen PC über seriellen Kanal.

Eine Funktion zur Synchronisierung zwischen 
Rundtisch und Bearbeitungszentrum durch 
Übertragung eines M-Signals für den Teilwinkel 
vom RS232C-Anschluss an die NC-Steuerung.
Hinweis: Diese Funktion kann an einigen Bearbeitungszentren 

möglicherweise nicht ausgeführt werden. Wenden Sie sich 
an den Hersteller der Maschine, um Einzelheiten zu erfahren.

Steuerung über geschlossenen Regelkreis ist
möglich durch die Rückkopplung vom Drehgeber.

Steuerung über geschlossenen Regelkreis ist
möglich durch die Rückkopplung vom MP-Skale

TPC5

TPC5

TPC-Jr

TPC5

TPC5

TPC5

TPC-Jr

TPC5

TPC-Jr

TPC5

S.53

S.62

S.62

S.50

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
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Bearbeitungsprogrammbeispiele der TPC-Steuerung

Fernsteuerung ＋ M-Spezifikation (Parametereinstellung)※abgängig vom Anschlusskabel

TPC-Jr

NC-Steuerung der Maschine

von TPC-Jr

Befehl

FIN

M-Signal

RS-232C

F
POS

F
POS

F
POS

R
REM

R
REM

θ
DGN

θ
DGN

N
W No.

N
W No.

N
W No.

N
W No.

N
W No.

N
W No.

N
W No.

N
W No.

N
W No.

G
PRO

G
PRO

G
PRO

G
PRO

G
PRO

G
PRO

Direktwinkelbefehl：G0

90°

90°

Direktteilnummernbefehl：G1(gleiche Teilungen)

90°90°

90°90°

Kreisbogenbefehl：G2(gleiche Teilungen durch optionalen Winkel)

90°

Ungleiches Teilen
70°74.635°

90°
125.365°

(－) Richtungsteilen

-90°

Nullpunktrückstellungsbefehl：G4

Verwendung eines Custom Macros

Nullpunkt

F
POS

F
POS

R
REM

R
REM

R
REM

θ
DGN

θ
DGN

θ
DGN

θ
DGN

CR

CR

CR

CR

CR

CR

CR

Einmalige Positionierung bei 70°

Einmalige Positionierung bei 90°

Einmalige Positionierung bei 125.365°

Einmalige Positionierung bei 74.635°

Programmendebefehl zur Rückkehr zu　　　 000.

000

001

002

003

004

000 0 0 002 90.000

001 7 000

0

0

0

0

7

0

0

0

0

001

001

001

001

70.000

90.000

125.365

74.635

000

G
PRO

θ
DGN

Programmende

Zweimalige Positionierung bei 90°.

Programmendebefehl zur Rückkehr zu　　　 000.

F
POS

R
REM

θ
DGN

N
W No.

N
W No.

N
W No.

G
PRO

CR

CR

000 1 0 004 000004d

001 7 000

G
PRO

θ
DGN

Teilen von 360°durch 4, vier Mal.

Programmendebefehl zur Rückkehr zu　　　 000.

Teilen von 360°durch 4

F
POS

R
REM

θ
DGN

N
W No.

N
W No.

N
W No.

G
PRO

CR

CR

000 2 0 005 120.000

001 7 000

G
PRO

θ
DGN

Teilen von 120° durch 5, fünf Mal.

Programmendebefehl zur Rückkehr zu　　　 000.

Bogenwinkel zum TeilenAnzahl der Unterteilungen

R
REM

N
W No. 000 4 000G

PRO
Rückstellung auf ersten Nullpunkt.

auf ersten NullpunktNullpunktrückstellung

F
POS

R
REM

θ
DGN

N
W No.

N
W No.

N
W No.

G
PRO

CR

CR

000 0 0 001 -90.000

001 7 000

G
PRO

θ
DGN

Einmalige Positionierung bei(-)90°

Programmendebefehl zur Rückkehr zu　　　 000.

Entgegengesetzt

Bearbeitungszentrum：

Notwendige Ausrüstung TPC-Jr: Software für Remote Mode
　　　　 RS232 Anschlusskabel, RS232C Kreuzkabel
Steuerung eines Bearbeitungszentrums：RS232C Anschluss und ein Custom Macro B (Option) (für FANUC)
　　　　　　　　　　　Wenden Sie sich an den Hersteller der Maschine, um Einzelheiten zu erfahren.

Der RS232C-Anschluss wird geöffnet.
Befehl zur absoluten Positionierung bei 90°wird an TPC übermittelt.
Positionierung beginnt.
Bearbeitungszentrum wird in Betrieb gesetzt.
Befehl zur absoluten Positionierung bei 180°wird an TPC übermittelt.
Positionierung beginnt.
Bearbeitungszentrum wird in Betrieb gesetzt.
Der RS232C-Anschluss wird geschlossen.

Schneller Vorschub Wiederholungsanzahl Teilwinkel/-zeit

Der Rundtisch wird von der TPC mit einem von der Maschine, 
über eine RS232C Schnittstelle, gesendetes M-Signal gesteuert 

NC-Steuerung für eine Achse

Hinweis: Diese Funktion wird nicht von allen Werkzeugmaschinen 
　　　　  unterstützt. Fragen Sie den Maschinenhersteller nach 
　　　　  Einzelheiten.

90°

90°

POPEN;
DPRINT[/MOVA90.];
M70;
G01Z100.F200;
DPRINT[/MOVA180.];
M70;
G01Z100.F200;
PCLOS;
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Anschluss der TPC-Steuerung

1

3

2

4

Netzanschluss

M-Signal

Druckluft-Zufuhr

Untergestell Die Abbildung zeigt ein Beispiel für den Anschluss der TPC-Jr

SteckkupplungSteckkupplung Luftschlauch

Druckluft-
ZufuhrP/T   1/4

Von einem Kunden bereitzustellende Ausrüstung

①Druckluft-Zufuhr

②M-Signal

③Netzanschluss

④Aufstellposition Suchen Sie für die TPC-Steuerung eine geeignete Aufstellplatz bzw. stabiles Untergestell.

Wenn das Bearbeitungszentrum den Rundtisch steuert, läuft die Befehlsübergabe 
normalerweise über ein M-Signal. Fragen Sie unbedingt den Maschinenhersteller, ob Kabel 
für das M-Signal, das Fertigstellungs-Signal und andere Signale an die Reihenklemme der 
Maschinensteuerung angeschlossen sind. Wenn nicht, bitten Sie ihn, diese anzuschließen.

Rundtisch, die mit einer TPC3 oder TPC-Jr oder pneumatisch/hdraulischen Klemmsystem ausgerüstet. 
Dafür wird Druckluft benötigt.

Vom Kunden ist folgende Ausrüstung bereitzustellen:
●Luftfilter und Druckregler (zum Regeln des Drucks auf 0,49 Mpa)
●Luftschlauch oder Luftrohr
●Verbindungskupplung (PT 1/4. am Rundtisch)

Bei einigen Rundtischmodellen wird ein 6mm-Luftschlauch für die Verbindung verwendet. 

S.52
Bei Verbindung über ein Anschlusskabel siehe auch die Beispiele auf der Seite

Eine Stromversorgung ist für die TPC-Steuerung ist notwendig. Ein 
3P-Stecker wird mit der TPC-Steuerung geliefert. Eine Steckdose ist 
kundenseitig bereitzustellen.
Steckverbinder TPC-seitig WF4420(Panasonic)
Externer Netzstecker WF1420 oder die anderen (Panasonic)
Werden andere Steckverbinder verwendet, sind diese vom Kunden bereitzustellen

Erden Sie unbedingt den Schutzleiter (kleiner als 100 Ohm)

S.48Bezüglich der Netzleistung siehe

Die Abmessungen und das Gewicht der Steuerung finden Sie auf Seite S.48S.44～46
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5m 2m

Anschlusskabel (Standardlänge 5m)

Durchmesser der Verbindungsbohrung 
am Bearbeitungszentrum

Durchmesser der Verbindungsbohrung 
am Bearbeitungszentrum

φ
21

Schaltfach des Bearbeitungszentrums 

M-Signal-Reihenklemme

AT71

AT70

AT85

AT84

M70

FIN

Start

Eingabesignal normal

M-Signal Fertigstellung

Ausgabesignal normal

ａ) Bei der Verwendung eines Start- und 
     Fertigstellungssignal

ｂ) Bei Verwendung aller Signale des 
　  Anschlusskabels

ａ) Standardanschlusskabel  Für ausschließlichen Anschluss mit M-Signal und .Fertigstellungssignal

Schaltfach des Bearbeitungszentrums

Notaus

Ausgabesignal normal

B2

M-Signal-Reihenklemme

M70
Start

Eingabesignal normal

AT71

AT91
AT92
AT93
AT73
AT72

AT82

M71
Werkstücknummernsprung

AT75

B1
AT76

ALM Warnungssignal

FIN1 Fertigstellungssignal 1

FIN2 Fertigstellungssignal 2

LVL Ausrichtungssignal

AT70
AT85

B4
B8
BF

AT88
AT89
AT84

Anschlusskabel der TPC-Jr-Steuerung an eine Maschine

M70
Start
Stopp

Eingabesignal normal

Fertigstellung der 
Positionierung

Ausgabesignal normal

AT71

AT72

AT70

AT85

AT84

Schaltfach des Bearbeitungszentrums

MIX
FIN

５m ２m

TPC5-Anschlusskabel (Standardlänge 5m)

４－M３

□27

φ２６

NC-Steuerung für eine Achse

Hinweis 1. Wenn die Fertigstellungssignale über ein Relais empfangen werden, sollte der Netzanschluss DC24V sein.
　　　　　  Legen Sie keinesfalls AC100V oder 200V an.
Hinweis 2. Durch Ändern der Schaltstellung in der Steuerung ist auch ein Startsignal verfügbar, mit externer Stromversorgung von DC24V.
Hinweis 3. Ergreifen Sie unbedingt Gegenmaßnahmen gegen elektrische Störgeräusche, indem Sie an den Relais des 
　　　　　  Bearbeitungszentrums Überspannungsfilter anbringen.
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Kabel für die TPC-Steuerung

Die unten stehende Tabelle zeigt die maximalen Außendurchmesser und den Biegeradius von 
Standardkabeln, die mit dem Rundtisch für den Anschluss von TPC-Jr oder TPC5 geliefert werden.

TPC5

TPC-Jr

Kabel

Motornetzkabel

Motorsignalkabel

Motornetz- und -signalkabel

Modell

NS#20 
(SANKEI MANUFACTURING CO., LTD.)

NS#25 
(SANKEI MANUFACTURING CO., LTD.)

Max. Außendurchmesser

20

Min. Biegeradius

90

25 100

Maximaler Außendurchmesser und Biegeradius können sich je nach Rundtisch und Spezifikation ändern.

Einheit: mm

ｂ) Vollständiges Anschlusskabel (optional)

Durchmesser der Verbindungsbohrung 
am Bearbeitungszentrum

４－M３

φ３０
□２９.５

Schaltfach des Bearbeitungszentrums

AT71 M70
Start

Ausgabesignal normal

Anschluss

MDI-Sperre

Eingabesignal normal 

Fertigstellung der Positionierung 1

Fertigstellung der Positionierung 2

Fertigstellung der Positionierung 3

Fertigstellung der Positionierung 4

Positionieren

AUTO-Modus ausgewählt

Warnungssignal

Stopp

Rücksetzen

Werkstücknummernsprung

Nullpunktrückstellung
M71

M72

M73

FIN
１

LVL

ALM

AUTO

FIN
３

FIN
２

FIN
４

AT75

AT73

AT76

AT72

AT74

AT77

AT70

AT85

AT81

AT82

AT86

AT88

AT87

AT89

AT84

Verschiedene Signale wie z. B. ein Stopp- oder Anschlusseingabesignal oder ein Ausrichtungs- oder 
Warnungsausgabesignal sind mit diesem Kabel verfügbar. 
Ein B-Signalkabel ist notwendig, wenn die Einstellungsfunktionen für die Werkstücknummer und die 
Winkeldaten oder wenn die festgelegte Eingabe eines Teilwinkels durch ein M-Signal verwendet werden.
Wenn Sie einige Beispiele der Verbindungen mit diesem Kabel haben möchten, wenden Sie sich bitte an 
Tsudakoma.

Hinweis 1. Wenn die Fertigstellungssignale über ein Relais empfangen werden, sollte der Netzanschluss DC24V sein. 
　　　　　   Legen Sie keinesfalls AC100V oder 200V an.
Hinweis 2. Durch Ändern der Schaltstellung in der Steuerung ist auch ein Startsignal verfügbar, mit externer Stromversorgung von DC24V.
Hinweis 3. Ergreifen Sie unbedingt Gegenmaßnahmen gegen elektrische Störgeräusche, indem Sie an den Relais des Bearbeitungszentrums Überspannungsfilter anbringen.

Start

Fertigstellung der Positionierung-
Ausgabe

Servomotor

Klemm-Mechanismus aktiviert

Klemm-Mechanismus deaktiviert

Zeitschema

Hinweis 1.Ein Starteingabesignal in Form eines Implussignal oder Ausrichtungssignals werden akzeptiert.
Hinweis 2.Während des Anschlussbetriebs mit einer Bearbeitungsanlage durch ein M-Signal sollte das Positionierungsfertigsstellungssignal
　　　　　 mit dem M-Signal übereinstimmen.
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NC-RUNDTISCHE/SPEZIFIKATIONEN & ABMESSUNGEN VON TPC-Jr

NC-Rundtischspezifikationen (mit TPC-Jr)

TPC-Jr

Untersetzungsverhältnis

Max.Tischdrehzahl min-1

RN-100

H2

1/36

66.6/Motor 2,400

RNA-160

H2

1/72

41.6/Motor 3,000

RNA-200

H3

1/72

41.6/Motor 3,000

RNA-250

H3

1/120

25/Motor 3,000

RNA-320

H3

1/180

16.6/Motor 3,000

RN-100-2

H3

1/36

55.5/Motor 2,000

RN-100-3

H3

1/60

50/Motor 3,000

RN-100-4

H3

1/60

50/Motor 3,000

RN-100R／TPC-Jr H2

RNA-160R／TPC-Jr H2

RNA-200R／TPC-Jr H3

RNA-250R／TPC-Jr H3

RNA-320R／TPC-Jr H3

Einheit: mm

4-Ｍ5 Tiefe 8

φ6Ｈ7 Tiefe 1045°22.5
°

45

φ
30
H
8

φ
50
H
7

15

145

190

260

18
0

11
0

6060

70 8-Ｍ6 Tiefe 10

Hinweis 1: Andere Spezifikationen:
Hinweis 2: Wenden Sie sich an TSUDAKOMA bevor der NC-Rundtisch einer exzentrischen Belastung durch Steigungsschneiden, eine Spannvorrichtung oder ein Werkstück ausgesetzt wird.

S.8 S.22

NC-Steuerung für eine Achse

280
9085

195

22
0

13
5 21
6

45° 6-Ｍ10 Tiefe 20
φ10Ｈ7 Tiefe 12 

10945
15

φ
55
H
7 φ
40
H
8

7 148

φ
10
0h
7

27
0

235

26
4

16
0

115105
340

45° 6-M10 Tiefe 20
φ10H7 Tiefe 12

45 119
15

φ
65
H
7 φ
45
H
8

7 158

φ
12
0h
7

240

360
120 120

28
5

16
0

27
9

22.5°

（PCD110)

8-M10 Tiefe 20
（Gleichteilung）

φ10H7 Tiefe 15

11945
15

φ
80
H
7 φ
50
H
8

7 158

φ
14
0h
7

36
4

37
0

21
0

275

155
430

155

22.5°

（PCD140)

8-M12 Tiefe 24
（Gleichteilung）

φ10H7 Tiefe 15

16445
15

φ
11
5H
7 φ
85
H
8

7 203

φ
18
0h
7

（entspricht PCD68） （Gleichteilung PCD68）

6 von 8 Punkten 
Gleichteilung auf PCD75（　　　　　　　　）

6 von 8 Punkten 
Gleichteilung auf PCD90（　　　　　　　　）

145

139
φ
80
h7

NC-Rundtische／TPC-Jr 
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Schwenkbare NC-Rundtische Spezifikationen (mit TPC-Jr)

Gesteuerte Achsen

TPC-Jr

Untersetzungsverhältnis

Max.Tischdrehzahl min-1

TN-101／TPC-Jr H2

TN-131／TPC-Jr H2

TN-161／TPC-Jr H2

TN-201／TPC-Jr H3

Einheit: mm

433

146
122

10
3

10
0

22
4

27
7

112 134 180 7

22
0

86
13
5 22
1

φ86h7

100100

11
5

15
1

58
26
15

φ86h7

φ36

φ35

φ55H7
40°

TN-101

H2

1/120

16.6/Motor 2,000

Schwenkachse

1/60

41.6/Motor 2,500

Drehachse

TN-131

H2

1/120

16.6/Motor 2,000

Schwenkachse

1/60

41.6/Motor 2,500

Drehachse

TN-161

H2

1/120

16.6/Motor 2,000

Schwenkachse

1/72

41.6/Motor 3,000

Drehachse

TN-201

H3

1/90

22.2/Motor 2,000

Schwenkachse

1/45

44.4/Motor 2,000

Drehachse

Hinweis 1: Andere Spezifikationen: 
Hinweis 2: Wenden Sie sich an TSUDAKOMA bevor der NC-Rundtisch einer exzentrischen Belastung durch Steigungsschneiden, eine Spannvorrichtung oder ein Werkstück ausgesetzt wird.

S.26

Mit Planscheibe
 (Option)

458

146
133

32
4

10
0

27
7

90

22
4

1112

23
6

23
5

211134

86
15
0

φ90h7

0.
5

96
26

15

40°

φ90h7
φ55H7

φ35H8

100100

24
0

12
5

6

36
5

547

11
0

29
7

156

129

28
5

28
5

φ100h7

161 264122

55

18
0

10
5

125 125

125

15

φ55H7
φ100h7

φ40H8

45
61

25
13
1

φ40.5

60

φ120h7

φ120h7

21
0

13
0

192 284

34
0

34
5

157

6

29
0

14
5

43
5

633

13
5

32
2

157
146

145 145

155

φ65H7

φ45.5

φ45H8

53
66

30

14
9

Schwenkbare NC-Rundtische
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Zubehör 

Spannfutter

（（ Spannfuttertyp Äußerer Spannbereich
（mm）

Innerer Spannbereich
（mm）

4 0 0

5 0

6 0

7 0

9

TC110F

TC130F

TC165F

TC190F

TC230F

TC273F

TC310F

TC385F

TC460F

3 ～ 130

2～ 106

3～ 156

3～ 184

4～ 214

10 10～ 246

12 10～ 275

15 15～ 345

18 15～ 410

102

42～

36～

128

52～ 148

56～ 174

64～ 202

72～ 230

82～ 265

100～ 327

152～ 436

A B C D E F G H I J

Universalspannfutter
D C B A

φ
J

φ
E

φ
F

φ
G

φ
H

φ
I

Spannfutter

Befestigungsflansch

RN-100

RNA-250

RNA-320

RNCM-251

RNCM-301

RBA-250

RBA-320

RBA-400

RBA-500

RZ-161

RZ-201

RNA-160

RNA-200

RNCM-401

RNCM-501

Größe des Spannfutters(Zoll)
4

5
145 10

58

60

31.3

37.3
50 50

24

32

112

132

112

132
30

5

18

60 37.3 32 132 132

6 155 66 44.3 55 45 44 167 167 40

7 75 46.3 54 192 192

6 18

18

25

66 44.3 44 167 167

7 175 75 46.3 65 55 54 192 192 45

9 82 55.3 70 233 233

5
18

60 37.3 32 132 132

4 58 31.3 24 112 112

6
155

66 44.3
45

44 167 167

7 75 46.3 54 192 192

6

18

18

18

18

18

25

66 44.3 44 167 167

5 60 37.3 32 132 132

7
165

75 46.3
55

54 192 192

9 82 55.3 70 233 233

5 60 37.3 32 132 132

6
165

66 44.3
65

44 167 167

7 18 75 46.3 54 192 192

9 25 82 55.3 70 233 233

6 18

18

66 44.3 44 167 167

7 75 46.3 54 192 192

9 210 82 55.3 100

55

65

80

115

40

45

50

8570 233 233

10

25

25

25

86 53.3 100 274 274

12 92 59.3 110 310 310

5 60 37.3 32 132 168

6
165

20

20

20

66 44.3
40 30

44 167 167
32

7 75 46.3 54 192 198

9 25 82 55.3 70 233 233

6 20

20

66 44.3 44 167 208

7 75 46.3 54 192 238

9 220 82 55.3 40 30 70 233 233 40

10

25

25

25

86 53.3 100 274 274

12 92 59.3 110 310 318

7 20 75 46.3 54 192 238

9 82 55.3
40 30

70 233 233
40

10

25

25

25

86 53.3 100 274 274

12 92 59.3 110 310 318

9
300 25

82 55.3
50 40

70 233 288
50

12 92 59.3 110 310 378

6 18

18

66 44.3 44 167 208

7 180 75 46.3 95 54 192 236 71

9 25 82 55.3 70

65

65

76 233 233

6 18 66 44.3 44 167 216

18 2467 75 46.3 54 192

9 240 82 55.3 130 101 70 233 286 101

10

25

25

25

86 53.3 100 274 318

31812 92 59.3 110 310

7 20 75 46.3 54 192 286

9 82 55.3 70 233 286

10 275

25

25

25

86 53.3 190 151 100 274 336 151

12 92 59.3 110 310 370

15 30 100 70.3 150 385 385

9 25

25

82 55.3 170 70 233 356

12
325

92 59.3
220

110 310 386
182

15 30 100 70.3 150 385 460

18 35 114 79.8 180

210

210

210 460 500

250

Hinweis 1: Die oben angeführten Abmessungen beziehen sich auf das Kraftspannfutter von KOBAYASHI IRON WORKS CO., LTD.　　
Hinweis 2: Der Flanschtyp und die Anbringmethode des Flanschfeststellungsbolzens sind abhängig vom Rundtisch und der Größe des Spannfutters.

Größe des Spannfutters
(Zoll)

Einheit: mm

Hinweis 1: Die Werte in der oben stehenden Tabelle sind Abmessungen mit gehärteten Spannbacken. (Einfache ungehärtete Spannbacken sind optional.)　　
Hinweis 2: Wegen des Designs der Spannbacken kann es vorkommen, dass ein Werkstück, obwohl es in die Spannabmessungen passt, nicht eingespannt werden kann.
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Hinweis: Die oben angeführten Abmessungen beziehen sich auf das Kraftspannfutter von HOWA INDUSTRIAL CO., LTD. 
Pneumatische Spannfutter für die Anbringung an der Vorderseite sind verfügbar.

Abmessungen den Hydraulikzylinders

A B C D E F G H I

RNCM-251

RNCM-301

RNCM-401

4

5

6

6

8

10

8

10

27

43

43

43

52

72

20

24

72

85

95

85

95

20

24

35

35

165

220

250

61

36

35

36

39

36

39

175

175

190

197

190

197

500

540

570

609

629

110

135

165

165

210

254

210

254

160

27 52 500 185

215

225

270

315

270

315

639

659

Kraftspannfutter

Abmessungen des Pneumatikzylinders

A B C D E F G H I

RNA-160

RNA-200
RNA-250

RNA-320

RNCM-251

RNCM-301

RNCM-401

4

5

6

4

5

6

6

8

10

4

27

43

27

43

43

27

43

43

43

52

27 52

72

52

27 52

72

72

85

95

52

52

18

20

24

24

35

35

155

165

210

165

220

250

64

67

76

67

182

190

200

200

243

258

182

552

506

484

513

518

564

625

692

717

513

110

135

165

110

135

165

165

210

254

110

－

－

－

160

27

35

1855

6

6

8

10

8

10

35

35

72

20

20

24

72

85

95

85

95

200

190

182

64

50

64

64

64

64

190 518 135

200 568 165 215

34 200 593 165 225

39 243 665 210 270

44 258 695 254 315

39 243 695 210 270

44 258 725 254 315

FE
G

DCBA

φ
H

φ
I

DrehzylinderSpannfutter
Befestigungsflansch

Anwendungsbeispiel eines pneum. Kraftspannfutters

Einheit:mm

Größe des SpannfuttersBestellnummer  (Zoll) A

TN-101

TN-131

TN-161

TN-201

TN-320

4

5

5

4

5

6

7

5

6

7

9

6

7

9

10

12

9

10

12

15

180

210

235

270

355

425

Größe des Spannfutters
 (Zoll)

Größe des Spannfutters
 (Zoll)

B

135

150

180

210

255

425

C

45

60

55

60

100

0

D

15

18

18

18

25

18

25

25

30

E

58

60

60

58

60

66

75

60

66

75

82

66

75

82

86

92

82

86

92

100

F

31.3

37.3

37.3

31.3

37.3

44.3

46.3

37.3

44.3

46.3

55.3

44.3

46.3

55.3

53.3

59.3

55.3

53.3

59.3

70.3

G

55

55

55

65

105

170

H

45

45

45

55

95

150

35

35

40

45

102

136

R106

R114

R135

R148

R210

R375

J

24

32

32

24

32

44

54

32

44

54

70

44

54

70

100

110

70

100

110

150

K

112

132

132

112

132

167

192

132

167

192

233

167

192

233

274

310

233

274

310

385

L

112

132

132

112

132

167

192

132

167

192

233

256

256

286

318

318

316

336

370

445

M N

R164

R177

R193

R176

R189

R208

R226

R200

R219

R236

R258

R254

R271

R294

R303

R323

R213

R222

R244

R288

P

TN-450

Einheit:mm

Einheit:mm

（（

4

5

6

8

10

H01MA  4

H01MA  5

H01MA  6

H01MA  8

H01MA10

6

15

20

18

24

～

～

～

～

～

110

135

165

210

254

HH4C  63

HH4C  63

HH4C  80

HH4C100

HH4C125

H05CH100

H05CH150

H05CH200

H05CH250

H05CH300

Äußerer
Spannbereich
（mm）

Spann-
futtertyp

Größe des 
Spannfutters 

(Zoll)

Hydraulischer 
Spannzy-
linder

Pneumati-
scher

Spannzylinder

Hinweis 1: Die oben angeführten Abmessungen beziehen sich auf das Kraftspannfutter von HOWA INDUSTRIAL CO., LTD.
Hinweis 2: Der Flanschtyp und die Anbringmethode des Flanschfeststellungsbolzens sind abhängig vom Rundtisch und der Größe des Spannfutters.

Beispiel S.27

Beispiel S.13

P

N

Spannfutter

Befestigungsflansch

C
B

D
E

F

φK

φL

φJ

φH
φG

A

φM

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen

TN
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Reitstock

Manueller Reitstock

■Kombination von NC-Rundtisch und Reitstock

NC-Rundtisch
model

Reistocktyp Manuell Hydraulisch Pneumatisch

RN-100 TL-110M ̶ ̶

RNA-160, RZ-161 TL-135M TLH-135 TLP-135

RNA-200, 250

RBA-250, RZ-201
RNCM-251

RNCM-401
RBA-400K

TL-160M TLH-160 TLP-160

RNA-320
RNCM-301
RBA-320, RBA-320K

TL-210M TLH-210

TL-255M TLH-255

̶

̶

RNCM-501

RNCM, RNCK-631

RNCV-801

THNC-251

THNC-301

TL-310M

TL-400M

TL-530M

TL-210M TLH-210

TL-235M

̶ ̶

̶ ̶

̶ ̶

̶

̶ ̶

■ Bestellnummer

T L H - 1 6 0 M

Mittenhöhe

Alphabet Typ

Ohne Manuell

H

P

Hydraulisch

Pneumatisch

Spitzenhöhe

M

H

F

D

C(Hub)

A

φ
B

φ
E

１５１６

Linksgängig
Typ (L)

Rechtsgängig
Typ (R)

Rechtsgängig
Typ (R)

Spannbolzen

φb

□e
d

cg

J

L

ah７

G

Spitzenhöhe

C(Hub)

DM

φ
E

F

17.5 17.5

φ
B

A

H

N

d
c

□ｅ

φb

g

K
L

J

G

ah7

Spannbolzen

TL-110M,135M

TL-□□□M

TL-135M

TL-160M

Ⅰ

Ⅰ

N

Zubehör 

Anwendungsbeispiel

Linksgängig
Typ (L)

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle 

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen
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Hydraulischer Reitstock

Bestellnummer A B C D E F Morsekegel
Hydraulischer Druck

aMP【kgf/cm2】
Vortriebskraft
N【kgf】

Spannkraft
【kgf】

Gewicht
kg

TLH-135
TLH-160
TLH-210
TLH-255

135 110 25

30

30

35

30 175 MT3

1.5～6.8
【15～70】

2,450
【250】

1,670【 170】

2,352【 240】

2,352【 240】

2,352【 240】

28

160 130 55 200 33

210 146 105 250

255 170 150 295

19

19

19

19

36

40

MT4

MT4

MT4

Bestellnummer

TLH-135
14

16

18

14

16

18

16

18

20

TLH-160
TLH-210

TLH-255

G
23

26

28

23

26

28

26

28

32

a
12

16

16

12

16

16

16

16

18

b
42

46

46

47

51

51

56

56

60

d
60

70

70

65

75

75

75

80

90

e
8

10

11

8

10

11

10

11

11

f

Abmessungen und Spezifikationen Abmessungen des Spannbolzens

* Die obige Tabelle zeigt die Mittenvortriebskraft und das Spannmoment von 3,5 MPa【35㎏f/cm2】.

TL-110M

Abmessungen 

MT2 110 35 － 137 12 8139×10028 36 69 92192 16

TL-135M MT2 135 35 － 162 12 9139×10028 36 69 92192 16

TL-160M MT3 160 193 22230×130

TL-190M MT3 190

45 53

223

13

24230×140

48 44 140

45 1348 44 140

45 1348 44 140

129326 2

53129326 2

53129326 2TL-210M MT3 210 243 26230×146

TL-235M MT4 235 50 53 270 8 30270×16053 52.5 160 131383 12

TL-255M MT4 255 290 38270×170

TL-310M MT4 310 60 65 350 10 63315×22053 52.5 180 154417 15

50 53 853 52.5 160 131383 12

60 65 1053 52.5 180 154417 15TL-400M MT4 400 440 76315×240

TL-530M MT4 530 80 65 590 5 138410×29068 52.5 225 164532 30

Bestellnummer Morsekegel Spitzenhöhe Durchm.
 Pinole Hub Pinole Raddurch-

messer Grundabmessung H I J K L M

14 12 55 8 23 20

14 12 55 8 23 20

18 16 75 11 28 30

18 16 75 11 28 30

18 16 75 11 28 30

18 16 80 11 28 35

18 16 85 11 28 40

18 16 80 11 28 35

18 16 85 11 28 40

22 20 95 13 32 40

a b c d e g

53

53

96

96

96

113

102

113

102

122

N Gewicht
kg

Entlüftung für 
Pinolenrückzug

Ventil für das
Entfernen der Mitte

Entlüftung der 
Klemmung der Pinole

Entlüftung für 
Pinolenvorschub

MT4
Pinole  MT3

A

Anschlusstutzen
Pinolenrückzug

Anschlussstutzen
für Pinolenvorschub

Anschluss Klemmung PT1/4

F

B

G

１３０

３５５７

C

D

E

１４
５

φb

f
e

□ａ

d

c
Spannbolzen

Approx. 18

TLH-160

Einheit: mm Einheit: mm

Einheit: mm

TLH-□□□

Anwendungsbeispiel

Hinweis 1. Abmessungen in Klammern beziehen sich auf TLH-135.
Hinweis 2. Geben Sie bei Ihrer Bestellung die Kabellänge an.

JA06A18-1P-J1

LS- Einstellknopf
für die Bestätigung
eines Werkstücks
mit Sperre

（４７）（２１０）

（３３０） （５０）
６０３５９

４８ ５６２５２３０

４
０

（
φ
２
４
.１
）

６０
°

φ
８
０

φ
５０

φ
３１
.６

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen

TN
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Stützspindel

TS-□□□

TS-□□□P Pneumatische Klemmung

TS-135

Anwendungsbeispiel

TS-160P

A B C D E F G H J K L M N P

TS-135 135 27.5 205 196 55 4 45 58 89 80 30 20 138 85 13

TS-160 160 27.5 230 196 55 4 45 58 89 80 30 20 138 85 15

TS-210 210 37.5 295 226 75 6 30 67 101 100 50 40 168 100 29

Q R S

11 10 18.5

11 10 18.5

11 11 22.5

Gewicht kg

A B C D E F G H J K L M N P Klemmkraft（N・m）
（0.49MPa）

TS-135P 135 27.5 218.5 196 55 4 45 58 130 80 30 20 167 85 156.9 20

TS-160P 160 27.5 267.5 196 55 4 45 58 130 80 30 20 215 85 383.7 27

TS-210P 210 37.5 337.5 226 75 6 30 67 141 100 50 40 255 100 779.1 45

Q R S

11 10 18.5

11 10 18.5

11 11 22.5

φ１０Ｈ７ Tiefe １２
Ｆ－Ｍ１０ Tiefe １８
(Gleichteilung)

２－９．８Bohrung (f. Stift)
４－１１Bohrung

S H

R
Q ９

P P
４

８
J

φ
M

φ
L
h７

φ
K

φ
N

C
Ｂ
±
０
．０
１
５

７

G°

１８h７

D

φE

A
１
０

φ１０Ｈ７ Tiefe １２

Anschlussstutzen
Pneumatik(2-Rc1/4)

PP

φ
M

φ
N

J

φ
K

８
４

φ
L
h
７

Ｂ
±
０
．０
１
５

G°

１８h７

φE

D

A
C

７

S H
R

Q

４－１１Bohrung

１
０

５
０

２－９．８Bohrung (f. Stift)

Zubehör

Einheit: mm

Einheit: mm

■Kombination von NC-Rundtisch u. Stützspindel
Stützspindel Ohne Klemmung Pneumatisch Hydraulisch

RNA-160, RZ-161 TS-135 TS-135P ̶

RNA-200, 250

RBA-250, RZ-201
RNCM-251 TS-160 TS-160P TSH-160

RNA-320
RNCM-301
RBA-320, RBA-320K

TS-210 TS-210P TSH-210

THNC-251 TSH-210̶̶

■ Bestellnummer

T S H - 1 6 0 P

Klemmung

Keine / Pneumatisch

H Hydraulisch

Klemmung

Keine

P Pneumatisch

Anwendungsbeispiel

NC-
Rundtisch Spitzenhöhe

Alphabet

Ohne

Alphabet

Ohne

Ｆ－Ｍ１０ Tiefe １８
(Gleichteilung)

Bestellnummer Gewicht kg

Ohne Klemmung

Bestellnummer

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle 

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen
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８－Ｍ１０ Tiefe ２０
（GleichteilungＴＳＨ－１６０）
８ーＭ１２ Tiefe ２５
（Gleichteilung  ＴＳＨ－２１０）

φ４０Ｈ７ Tiefe １５

Rc１／４（ＴＳＨ－１６０）
Rc３／８（ＴＳＨ－２１０）

４２

G

１０K
φ
J

φ
H
h８

F

L CC

φE

D

２２.５°

１８h７７

B
A

TSH-□□□ Hydraulische Klemmung

TSH-160

Planscheibe

E

F

I H

G

A
Planscheibendrm. B C E F

RN-100

RNA-160

135

250

25 φ50H7

30

30

φ50H7

φ75H7

30 φ60H7

φ75

φ110

φ90

φ68 10H8

12H8

G H I

16　 17

19

7　

19　 8　

200

RNA-200

RNA-250

RNA-320

250

160

200

200

160

250

200

+2
0

+2
0

+1
0

+1
0

12H8 1919　 8　
+2
0

+1
0

12H8 1919　 8　
+2
0

+1
0

320 40 φ110H7 φ140 14H8 2323　 9　
+2
0

+1
0

RZ-161 30 φ50H7 φ75 12H8 1919　 8　
+2
0

+1
0

RZ-201 30 φ60H7 φ90 12H8 1919　 8　
+2
0

+1
0

TN-101 135 25 φ40H7 φ70 12H8 1919　 8　
+2
0

+1
0

TN-131

TN-161

TN-201

135 25 φ40H7 φ70 12H8 1919　 8　
+2
0

+1
0

D

3

5

3

5

5

5

3

5

5

25 φ50H7 φ75
200

160
12H8 1919　 8　

+2
0

+1
05

TND-130

TND-200

135 25 φ40H7 φ70 12H8 1919　 8　
+2
0

+1
05

30 φ60H7 φ90
200

12H8 1919　 8　
+2
0

+1
05

250

TND-160 25 φ50H7 φ75
160

12H8 1919　 8　
+2
0

+1
05

200

30 φ60H7 φ90 12H8 1919　 8　
250

200 +2
0

+1
05

Anwendungsbeispiel

Anwendungsbeispiel

Einheit: mm

A B C D E F G H J K L

TSH-160 160 290 70 260 110 42 142 130 150 90 142 490

TSH-210 210 370 77 310 120 45 155 150 180 100 152 833

45

75

Einheit: mm

φ
A

φ
C

DB

B

φ
A

φ
C

D
　　RN-100
      TN-161, TN-201
      TND-160, TND-200

Gewicht kgKlemmkraft（N・m）
（3.5MPa）Bestellnummer

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen

TN
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Hohe Genauigkeit durch direkte Messsysteme, Drehgeber

Beispiel der Messteilgenauigkeit mit Drehgeber

Durch Installation eines Drehgebers an der Spindel eines Rundtisches kann die 
Teilgenauigkeit erhöht werden.
Die Summe der kumulativen Teilgenauigkeit des Dreh- oder der MP-Drehgeber 
und elektrisch geteilten Fehlern, die durch den Vorverstärker oder die 
Signaleinheit kommen, wird als Teilgenauigkeit des Rundtischs mit Drehgeber 
übernommen. Die Angaben der Teilgenauigkeit mit Drehgeber werden 
garantiert.

"RNCM-□□□R,□□"

Modellbezeichnung

Drehgeber

MP-Drehgeber
20Sek

Grad

10

0 0 100 360

-10

Teilgenauigkeit mit Drehgeber

RE（mit Drehgeber）
（mit MP-Drehgeber）RI

Optionale Ausstattung

RNCM-251, 301
RBA-250, RBA-250K

RBA-320, RBA-320K 

RNA-160

RNA-200

RNA-250

RNA-320

RBA-400, RBA-400K
RBA-500, RBA-500K
RNCM-401～631
RNCK-631
RNCV-801～1501

TN-161

TND-160

TN-201

TND-200

TN-320

TTNC-631

TTNC-1001

RON786,  RCN727F
oder  RON886

RON786,  RCN727F
oder

RON886

RON285,  RCN223F

10Sek／RON786,  RCN727F
  6Sek／RON886

RON786,  RCN727F
oder 

RON886,  RCN827F

10Sek／RON786,  RCN727F
  6Sek／RON886,  RCN827F

RON786,  RCN727F
oder  

RON886

10Sek／RON786,  RCN727F
  6Sek／RON886

10Sek／RON786,  RCN727F
  6Sek／RON886

15Sek

RON285,  RCN223F 15Sek

MPI 736B

MPI 1072B

MPI 1272B

MPI 536A

MPI 736B

MPI 1072B

MPI 736B

MPI 736B

MPI 1272B

MPI 1272B

MPI 736B

MPI 1272B

TN-131

TND-130

TN-450

MPI 536A

Drehgeber

Bestellnummer Genauigkeit mit Drehgeber Bestellnummer Genauigkeit mit Drehgeber

MP-Drehgeber

10Sek

10Sek

8Sek

8Sek

15Sek

15Sek

10Sek

10Sek

10Sek

15Sek

8Sek

15Sek

Genauigkeitsstandards siehe S.72ff.～

Drehachse

Drehachse

Drehachse

Drehachse

Drehachse

Drehachse

Schwenkachse

Drehachse

Schwenkachse

Drehachse

Schwenkachse

Drehachse

Schwenkachse

Drehachse

Schwenkachse

Drehachse

Schwenkachse

Drehachse

Schwenkachse

8Sek

Die Genauigkeit ist von Fragen Sie uns nach weiteren Informationen

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle 

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen
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Servomotor

Servoverstärker

IBV-EinheitEncoder

BearbeitungszentrumRundtisch

BearbeitungszentrumRundtisch

Encoder

IBV Einheit

MP-Drehgeber

Servomotor

Vorverstärker

Servoverstärker

A/D-Wandler
MP-Drehgeber

Vorverstärker

■Spezifikationen des Drehgebers (von HEIDENHAIN)

■Spezifikationen der MP-Drehgeber (von Mitsubishi Heavy Industries)

IBV-Einheit

Mögliche Auflösung

Drehgeber RON285

IBV102

0.0001°

RON786

IBV102

0.0001°

RON886

IBV102

0.00005°

RCN223F

Nicht notwendig

23bit ABS

RCN727F

Nicht notwendig

27bit ABS

Hinweis 1:

Hinweis 2:

RCN223F und 723F sind mit der seriellen Schnittstellen von FANUC kompatibel. Sprechen Sie uns bitte an, wenn Sie Fragen zur 
Kompatibilität mit der NC haben.
Für die Einzelachsen-Steuerung TPC-RE Spezifikation wählen Sie RON886 als Encoder und dazu passend die IBV102 Einheit

Mögliche Auflösung

A/D-Wandler

MP-Drehgeber MPI 536A MPI 736B MPI 1072B MPI 1272B

0.0001° 0.0001° 0.00005° 0.00005°

ADB-20J10

Hinweis 1:

Hinweis 2:

Hinweis 3:

Die verwendung des ADB-20J60 A/D-Wandlers ermöglicht einen seriellen Anschluss

Für die MPR-Serie ist ein Vorverstärker notwendig

Sprechen Sie uns für weitere Information an, wenn Sie für die MPR-Serie eine anderen 
Vorverstärker als den von MHI Machine Tool Engineering verwenden möchten. 
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オプション

Steilkegeleinsatz

Drehdurchführung

Der Steilkegeleinsatz ermöglich das automatische 
Spannen von Werkstücken und Spannvorrichtungen, die 
auf einem Steilkegel mit Anzugsbolzen befestigt sind. 
Eine Verknüpfung mit einem Roboter oder Lader ist 
möglich.

NC-Rundtisch können mit einer Drehdurchführung, für 
pneumatishcen Betätigung von Spannvorrichtungen 
ausgerüstet werden.

＊Mit Bestätigungsschalter gespannt/nicht gespannt.

Vorrichtung

Werkstück

Verwendbar mit NC-Rundtisch:

KegelschaftBestellnummer
Zugkraft
N【kgf】

Hydraulikdruck
MPa【kgf/cm2】

Pneumatikdruck
MPa【kgf/cm2】

RBA-250
RBA-250K

BT-50 11,000【1,122】

3.5【35】 0.2～0.4【2～4】

3.5【35】 0.2～0.4【2～4】

15,000【1,530】

TN-201
TN-320
RBA-320

BT-50

RBA-320K
RBA-400
RBA-400K
RBA-500
RBA-500K

Verwendbar mit NC-Rundtisch:

GrößeBestellnummer Max. Anzahl der Anschlüsse
Benötigter Druck

MPa
【kgf/cm2】

160

200

250

320

251

301

401

501

250

320

400

500

631

RNA

RNCM

RBA

6

6

6

8

6

6

6

12

8

3.5
【35】

RNCK

8

8

8

8

Anzugsbolzen

Kegel

θ

RBA-320R

Optionale Ausstattung

Einheit: mm

Einheit: mm

S.36

RBA-320KRNCM-251R

Integrierter TypAußenanbringung

Geben Sie den Typ 
des Anzugsbolzens an

Anzugsbolzen

θ
45°
60°
90°

Ⅰ
Ⅱ
Andere

BT-50

Kegel

NC-Rundtische der RC-Serie sind 
standardmäßig mit Drehdurchführungen 
mit 8 Anschlüssen lieferbar. 
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NC-Rundtisch mit Wechselpalette

Pneumatik-Hydraulik Übersetzer

Für die Verwendung in Sondermaschinen steht ein Rundtisch mit Palettenwechsel System 
zur Verfügung.
Das Klemmsystem für die Wechselpaletten ermöglicht ein schnelles, hochpräzises Tauschen 
der Palette. Die hohe Wiederholgenauigkeit sorgt für genaue Positionierung der aufgespannten 
Werkstücke. Bei Verwendung einer automatischen Kupplung ist es möglich, Spannvorrichtungen 
über eine integrierte Drehdurchführung pneumatisch oder hydraul isch zu betätigen.
In Kombination mit einem Palettenwechsler kann ein externes Einrichten eines Werkstücks 
und ein automatisches Übergabe- und Wechselsystem konstruiert werden.

Für TSUDAKOMA Rundtische, die mit einem hydraulischen 
Klemmsystem ausgerüstet sind ist vom Kunden eine 
Hydraulikversorgung bereitzustellen. 
Ist diese nicht verfügbar oder nicht gewünscht, stehen für hydraulisch 
geklemmt NC-Rundtische Pneumatik-Hydraulik Übersetzer zur Verfügung. 
Auf diese Weise kann die hydr. Klemmung mit Druckluft betätigt werden.

９
５

６０

１４
５

２０
０

１４
６

１００

Oben

Seitlich

Hinten

RC1/4

YV51

Verfügbar fürTyp Abmessungen

RNCM-251

300 or 
weitere Größen 

A
（Klein）

B
（Groß）

Hinweis: Für die Rundtische der RBA Serie stehen andere als die oben dargestellten
　　　　  Pneumatik-Hydraulik Übersetzer zur Verfügung

Bei Bestellung bitte angeben:

1．Gewünschte Montageposition.

2．Versorgungsspannung für das im Pneumatik-Hydraulik Übersetzer installierte Magnetventil. AC100V oder DC 24V
　　 (Ob AC100V oder DC24V benötigt wird, ist abhänging von der Werkzeugmaschine)

■Montageposition

S.5
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Erklärung technischer Ausdrücke

Nachfolgend finden Sie einige Erklärungen technischer Ausdrücke, die Ihnen das Verständnis
der Produkte von Tsudakoma erleichtern sollen.

Teilgenauigkeit
Durch Positionierung des Tisches und durch das Messen der tatsächlich 
erreichten Position wird der Unterschied zwischen dem theoretischen und 
dem tatsächlichen Drehwinkel des Tisches ermittelt. Wie unten dargestellt, 
ist die Teilgenauigkeit gleich der Summe der Maximaldifferenz von positivem 
und negativem Wert.

Wiederholgenauigkeit 
Positioniervorgänge bei 0º, 90º,180º, und 270º werden fünf Mal in positiver 
und fünf Mal in negativer Drehrichtung ausgeführt und dabei die Teilwinkel 
gemessen. Das Ergebnis zeigt die Differenz zwischen Maximum und 
Minimum der Messungen an jeder Winkelposition. Die Wiederholgenauigkeit 
ist gleich der Differenz zwischen dem maximalen Wert aus beiden 
Drehrichtungen.

Klemmkraft
Die Klemmkraft bezieht sich nur auf die Klemmmechanik und schließt die 
Eigensperre des Schneckengetriebes nicht mit ein. Die in diesem Katalog 
angegebene Spannkraft ist gültig für 3,5MPa Hydraulikdruck und 0,49MPa 
Pneumatikdruck. Wenn Sie eine höhere Klemmkraft benötigen, kann der 
Druck auf die zulässigen Höchstwerte von 4,9MPa Hydraulikdruck und 
0,69MPa Pneumatikdruck erhöht werden.

Zulässiges Drehmoment 
des Schneckenrades

Dieses zulässige Drehmoment entspricht dem zulässigen Drehmoment des Schneckenrades, wenn die 
Drehzahl des Tischs 1min-1 beträgt. Die zulässige Drehzahl des Schneckenrades entspricht der durch die 
Japan Gear Manufacturers Association (Vereinigung der japanischen Getriebehersteller) festgelegten Norm.

Tischdrehwinkel und Indiziermessdaten

Tischdrehwinkel (Grad)

4

2

0

－  2

－  4

－  6

－  8

－10

－12
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izie
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n
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e
k.)

Maximaldifferenz
 des negativen Werts

T
e
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e
n
a
u
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it

Maximaldifferenz des 
positiven Werts

180 270 36090
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FANUC-Servomotoren des Typs α sind in den Spezifikationen für jedes NC-Rundtischmodell 
angegeben. Die unten stehende Tabelle zeigt weitere Servomotoren, die gemäß der 
Kategorie der FANUC α-Motorleistung eingeteilt sind.

Verwendbare Servomotoren

FANUC

MITSUBISHI

YASKAWA

αiF2／5000

（αiS2／5000）

HA33NC-TS

（HF75T）

SGMPH-04

αiF4／4000

（αiS4／5000）

HC52T

（HF54T）

SGMGH-05

αiF8／3000

（αiS8／4000）

HC102T

（HF104T）

SGMGH-09

αiF12／3000

（αiS12／4000）

HC202S

（HF204S）

SGMGH-20

αiF22／3000

（αiS22／4000）

HC352S

（HF354S）

SGMGH-30

OKUMA BL-ME24J BL-ME40J BL-ME80J BL-ME150J BL-ME200J

SIEMENS 1FT6044 1FT6061 1FT6062 1FT6082 1FT6084

HEIDENHAIN QSY96G QSY116C QSY116E QSY155B QSY155D

Verwendbare Kabel Steckverbinder

Alle an TSUDAKOMA Rundtischen verwendeten Anschlusskabel sollten mit wasserdichten Steckverbindern 
(Steckern/Buchsen) ausgestattet sein. Die unten stehende Tabelle zeigt einige Beispiele.

Stecker Adapter

Biegsames Rohr

Für Signalkabel

Für Versorgungskabel

Steckerverbinder am Rundtisch

N／MS3102A20-29PW
（Japan Aviation Electronics Industry, Ltd.）

N／MS3102A22-14
（Japan Aviation Electronics Industry, Ltd.）

N／MS3102A28-11P
（Japan Aviation Electronics Industry, Ltd.）

Kabelstecker

JA06A20-29SW-J1-R
（Japan Aviation Electronics Industry, Ltd.）

JA06A22-14S-J1-R
（Japan Aviation Electronics Industry, Ltd.）

JA06A28-11S-J1-R
（Japan Aviation Electronics Industry, Ltd.）

Flexibler Schutzschlauch

KPF-22（SANKEI MANUFACTURING CO.,LTD）
FCV-22（DAIWA DENGYO CO.,LTD）

FCV-28
（DAIWA DENGYO CO.,LTD）

Kabelbuchse

KMKD22-20（SANKEI MANUFACTURING CO.,LTD）
MSA22-20（DAIWA DENGYO CO.,LTD）

KMKD22-22（SANKEI MANUFACTURING CO.,LTD）
MSA22-22（DAIWA DENGYO CO.,LTD）

KMKD28-28（SANKEI MANUFACTURING CO.,LTD）
MSA28-28（DAIWA DENGYO CO.,LTD）

Beispiele für Steckverbinder

Für Signalkabel

Für Versorgungskabel

Steckerverbinder am Rundtisch

N／MS3102A20-29PW
（Japan Aviation Electronics Industry, Ltd.）

JL04V-2A28-11PE-R
（Japan Aviation Electronics Industry, Ltd.）

Kabelstecker

JA06A20-29SW-J1-R
（Japan Aviation Electronics Industry, Ltd.）

JL04V-6A28-11SE-R
（Japan Aviation Electronics Industry, Ltd.）

Flexibler Schutzschlauch

NSBS＃20
（SANKEI MANUFACTURING CO.,LTD）

NSBS＃32
（SANKEI MANUFACTURING CO.,LTD）

Kabelbuchse

NBKD-20-20
（SANKEI MANUFACTURING CO.,LTD）

NBKD-32-28
（SANKEI MANUFACTURING CO.,LTD）

Beispiel für Steckverbinder (mit Fanuc αiF Motor)

Hinweis: JA064□□ Anschlüsse sind wasserdicht, wenn Sie verbunden sind.

S.77

Hinweis 1: Einige Motoren unterscheiden sich in Abmessung und benötigtem Untersetzungsverhältnis von den FANUC-Motoren.
Hinweis 2: Oben angeführte Motoren sind nach äquivalenter Motorbelastbarkeit ausgewählt. Der an Ihrer Maschine verwendete Motor ist 　

　  abhängig von den Spezifikationen Ihrer NC-Maschinensteuerung. Überprüfen Sie genau, welcher Motor von welchem Hersteller 
　　　　　  verwendet werden kann.

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen

TN

67



Flussdiagramm der Steuerung

Positionierzykluszeit

Positionierung beginnt

Klemmung lösen

Klemmung
LS AUS?

Klemmung 
 LS EIN?

250msec-Verzögerung

Tischdrehbefehl

Überprüfte
 Positionierungs-
fertigstellung

250msec-Verzögerung

Klemmen

Klemmung
LS AUS?

Klemmung
 LS EIN?

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Nein

Nein

Nein

Nein

Nein

Positionierung beginnt

Servo EIN

Klemmung lösen

Klemmung
 LS AUS?

Klemmung
LS EIN?

250msec-Verzögerung

Tischdrehbefehl

Überprüfte
 Positionierungs-
fertigstellung

250msec-Verzögerung

Klemmen

Klemmung
LS AUS?

Klemmung
LS EIN?

500msec-Verzögerung

Servo AUS

Fertigstellung der Positionierung

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Nein

Nein

Nein

Nein

Nein

ａ）Halbgeschlossener Steuerkreis b) Geschlossener Steuerkreis
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6
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D
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Teilwinkel(Grad)

A

B
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D

Tischdrehzahl, 8000 Grad/min(222 U/min)
Beschleunigungs-/Verzögerungskonstante

Tischdrehzahl, 12000 Grad/min (333 U/min)
Beschleunigungs-/Verzögerungskonstante

Hinweis: In den oben angeführten Fällen B und C schließt die benötigte Teilzeit, die Zeit 
　　　　  für die Ausgabe des Bestätigungssignals Geklemmt bzw. Ungeklemmt ein.

：Ohne Klemmbefehl　 

：Bei hydraulischer Klemmung（0.4Sek）　  

：Bei pneumatischer Klemmung（0.6Sek）　  

：Bei pneumohydraulischer Klemmung（1.0Sek）

A

B

C

D

Technische Angaben

Fertigstellung der Positionierung

Hinw.3: 

Hinw.3: 

Hinw.3: 

Hinw.3: 

Hinw.3: 

Als allgemeine Regel wird empfohlen, 
den Rundtisch von Tsudakoma bei 
eingeschaltetem Servo zu steuern. 
Nebenstehende Flussdiagramme 
werden empfohlen.

Die unten stehende Grafik zeigt die benötigte Positionierzeit, einschließlich der Zeit zur Ausgabe 
des Steuerbefehls an die Werkzeugmaschine. Diese Angaben helfen Ihnen, die Arbeitszykluszeiten 
beim Betrieb eines Rundtischs zu prüfen. Die Konstanten der Tischdrehzahl, -beschleunigung und 
-verzögerung können sich abhängig vom verwendeten Modell unterscheiden. Wenn Sie andere als 
die unten angeführten Daten benötigen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

Schalten Sie in einem halbgeschlossenen Steuerregelkreis 
niemals den Servo AUS, selbst wenn die Spannvorrichtung 
des Rundtischs aktiviert ist.
Wenn sich bei einem halbgeschlossenen Regelkreis die 
exzentrische Last erhöht und eine starke elektrische 
Spannung (schätzungsweise 70% des Bemessungsstroms) 
weiterhin anliegt, ist es notwendig, den Servo 
AUSZUSCHALTEN. Befolgen Sie in einem solchen Fall die 
Schritte für den Betrieb eines geschlossenen Regelkreises.
Die angegebene Verzögerungszeit ist eine Empfehlung. Je 
nach Spezifikation können sich die Parameter ändern. Fragen 
Sie ggf. nach weiteren Informationen.

Hinweis 1: 

Hinweis 2:

Hinweis 3: 
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※(  ) Zeigt die für klemmen/klemmenlösen benötigte Zeit
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Werkstückmaße für schwenkbare Rundtische

Hinweis 1: Wenn die Werkstückmaße über den oben angeführten Begrenzungen liegen oder der Rundtisch in Notaus wechselt, ist 
　　　　　  eine Kolisionsbetrachtung notwendig bzw. zu überprüfen.
Hinweis 2: Entfernen Sie vor der Verwendung des Rundtischs unbedingt die Tragösen.
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Notstop Winkel
Der dargestellte Aufspannbereich 
trägt einer Massenträgheit bei 10° 
vor dem Notstop Winkel rechnung
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Optimale Verwendung von NC-Rundtischen von TSUDAKOMA

Bestimmen Sie nach welchem Anschlussschema der Rundtisch mit der Maschine verknüpft werden soll, als integrierte oder eigenständige Achse(n)1

Bitte wählen Sie das beste Modell der Rundtisch-Serien aus. Dies ist abhängig vom Werkstück, der Spannvorrichtung und der auszuführenden Bearbeitung.2

Wählen Sie auf welcher Seite der Motor am Rundtisch montiert sein soll.3 Achten Sie bei der Auswahl auf mögliche Kollisionen 
mit der Maschine4

Anschlussschema 1

Aufbau Aufbau

Funktionen Funktionen

Anschlussschema 2

Servomotor

Schalttafel

Maschinen-
werkzeug

Hydraulik/Pneumatik-
Druckschlauch für Spannvorrichtung

Stromkabel & Signalkabel für Motor

(Die NC-Steuerung setzt ein passendes Modell voraus,)
Steuereinheit für 4, Achse

Z
軸

Y
軸

X
軸

TPC

ＴＰ
Ｃ

コン
トロ

ーラ

M-Signal

TPC-
Steuerung

Pneumatikdruckschlauch 
für Spannvorrichtung
Stromkabel & Signalkabel für Motor

(verwendbar nur für TPC)
Servomotor Reihenklemme für M-Signal

M-Signal-AnschlusskabelTPC

Durchmesser des Werkstücks Werkstück mit exzentrischer 
Last

Werkstück größeren Durchmessers, 
aber geringerem Gewicht

Gewicht des Werkstücks Positionierung des Werkstücks

L
F

Links Rechts

Ist genügend Platz unter 
der Z-Achse?

Keine Kollision mit 
dem Spritzschutz?

Keine Kollision
mit dem Ständer?

Achten Sie bei langen Werkstücken
darauf, dass sie nicht über den 
Maschinentisch ragen

Wählen Sie ggf. einen anderen Motoranschlag.

Bleiben Rundtisch und Werkstück innerhalb der 
zulässigen Belastungsgrenzen der Maschine?

Technische Angaben

Für die Verwendnung als integrierte Achse muss für jede 
Achse des Rundtisches ein Achseinschub/Achsverstärker 
in der Steuerung der Werkzeugmaschine installiert sein.

Für die Verwendnug als eigenständige Achse steuert eine TPC-Jr 
Steuerung den Rundtisch. Die TPC-Jr Steuerung erhält ein M-Signal 
von der Maschinensteuerung und gibt ein Bestätigungssignal zurück.

4. Achse

X-Achse
Y-Achse
Z-Achse

4.Achse

X-Achse
Y-Achse
Z-Achse

X-Achse
Y-Achse
Z-Achse

・Simultanes und Steigungsschneiden auf der 
X-, Y- und Z-Achse möglich (abhängig von den 
Spezifikationen der Maschine)

・Programmierung des Rundtischs erfolgt über 
die Steuerung der Werkzeugmaschine.

・Wenn die zusätzliche Installation einer 4.(oder 5.) Achse bei einer Maschine nicht möglich 
ist, jedoch ein M-Signal gegeben werden kann, kann die TPC-Steuerung verwendet werden.

・Im Grunde genommen ist dieses Anschlussschema nur für das Indexieren vorgesehen.
・Die Programmierung des Rundtischs erfolgt an TPC Steuerung. An der 

Maschinensteuerung wird ein M-Signal indiziert und als Startbefehl eingegeben.

Schalttafel

X-Achse

M
-Signal

Y-Achse
Z-Achse

Sollte nicht größer als der 
D u r c hm e s s e r d e s 
Rundtischs sein,

Sollte den in den 
Spezif ikationen 
a n g e g e b e n e n  
Wert nicht 
übersteigen,

Der Betrag von
 (F×L) sollte die 
Klemmkraft nicht 
übersteigen,

Die Trägheit des Werkstücks 
sollte den in den Spezifikationen 
angegebenen Wert nicht 
übersteigen,Achten Sie auf jegliche 
Überschneidungen mit der 
Maschine,

Achten Sie auf eine mögliche Kollision mit dem Werkzeugwechsler der Maschine und 
dass ausreichend Platz für das Werkstück und dessen Einrichtung vorhanden ist.

Maschinen-
werkzeug

Die Trägheit des Werkstücks 
sollte den in den Spezifikationen 
angegebenen Wert nicht 
übersteigen,Achten Sie auf jegliche 
Überschneidungen mit dem 
Maschinenwerkzeug,

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle 

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
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Fragebogen für die Auswahl des passenden Rundtischs für Ihre Bearbeitung

Durch Bereitstellung dieser Informationen kann TSUDAKOMA Ihnen das passende Rundtisch Modell für Ihre Bearbeitung anbieten.

1.　Kundenname Tel

2.　Betrifft Modell Einheit

3.　Maschine Hersteller

Modell （Neu ・ installiert）

NC-Steuerung

Art

Abmessungen Höhe × Länge（　　　　　） （　　　　　）× Breite mm

mm

（　　　　　）

Innendurchmesser × Außendurchmesser（　　　　　） （　　　　　）× Länge（　　　　　）

4.　Kühlmittel

5.　Werkstück

6.　Skizze des Werkstücks und der Spannvorrichtung（Geben Sie die Abmessungen von der oberen Fläche oder der Mitte der Planscheibe an.）

7.　Bearbeitungsschritte und Schnittdaten

Füllen Sie diese Seite aus und senden Sie sie an Ihren Händler vor Ort oder an TSUDAKOMA Fax：+81-76-294-5157.

Material Gewicht　

Schneidpunkt Schneidwerkzeug 
／Anzahl der Zähne

Schnittgeschwindigkeit
（V）

Schnittvorschubsgeschwindigkeit 
mm/min

Schnitttiefe
mm／Zeit

Schneidverfahren  
（Indexieren oder Dauerschnitt）

a

b

c

d

Beispiel

Nicht verwendet　・　Verwendet（Öl・Wasser）　（Normaler・Hochdruck）

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
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Inspektionsstandards

NC-Rundtische

1 2 3

5 6 7 8

9

4

0.01
0.02
0.01

±0.02
0.02

25 15 20 15 20 10 20 10

Toleranz
RNA-160

0.01
0.02
0.01

±0.02
0.02

0.02 0.02

RNA-200 RNA-320

0.01
0.02
0.01

±0.02
0.02

0.02

RNA-250Inspektionsposten

Abweichung an der Spindelnase

Parallelität von Spindelnase und Unterseite

Rundlauf der Durchgangsbohrung

Lot der Spindelnase und Gehäuseunterseite

Lot der Spindelnase und der Führungsblöcke der Gehäuseunterseite

Teilgenauigkeit (Winkelsekunden)

Parallelität der Mittelllinien von Rundtisch
/Reitstock und den Führungsblöcken der Gehäuseunterseite

Nr.

2
3
4
5
6
7

8

Inspektionsposten

Abweichung an der Spindelnase

Parallelität von Spindelnase und Unterseite

Rundlauf der Durchgangsbohrung

Lot der Spindelnase und Gehäuseunterseite

Lot der Spindelnase und der Führungsblöcke der Gehäuseunterseite

Teilgenauigkeit (Winkelsekunden)

Höhenunterscheid beider Mittellinien des Rundtischs und des Reitstocks (Mittellinie des Reitstocks sollte höher sein)

2

Nr.

3
4
5
6
7
9

Technische Angaben

単位：mm

0.01

8

Ebenheit der Planscheibe (0,01 konkav zulässig)

Abweichung an der Planscheibe

Parallelität von Planscheibe und Unterseite

Rundlauf der Durchgangsbohrung

Lot der Spindelnase und Gehäuseunterseite

Lot der Spindelnase und der Führungsblöcke der Gehäuseunterseite

Teilgenauigkeit (Winkelsekunden)

Parallelität der Mittelllinien von Rundtisch
/Reitstock und den Führungsblöcken der Gehäuseunterseite

Höhenunterscheid beider Mittellinien des Rundtischs und 
des Reitstocks (Mittellinie des Reitstocks sollte höher sein)

1
2
3
4
5
6
7

8

9

RNCV-801 RNCV-1001

0.03
0.02
0.03
0.01
0.03
0.03
15

0.02

0.02

0.02
0.01
0.02

0.02
0.03
8

0.02

0.02

0.04
0.03
0.04
0.01
0.04
0.04

0.02

0.02

0.02
0.02
0.02
0.01
0.03
0.03

15

0.04
0.03
0.04
0.01
0.04
0.04

0.03

0.04

15

0.04
0.03
0.04
0.01
0.04
0.04

0.03

0.04

15

0.02

0.02

RNCV-1201
Standard Standard

RNCV-1501

Hinweis: Die o.g. Teilgenauigkeit bezieht sich auf Rundtische mit MP-Drehgeber. Siehe 　　　　 für Teilgenauigkeit mit HEIDENHAIN Drehgeber.

±0.03 ±0.03 ±0.03

0.01
0.02
0.01

±0.02
0.02

0.02

±0.03Höhenunterscheid beider Mittellinien des Rundtischs und des Reitstocks (Mittellinie des Reitstocks sollte höher sein)9

Pro 200mm

Spindelnase

Pro 200mm

Pro 300mm

Pro Gesamtlänge

Kumulativ

Pro Gesamtlänge

Spindelnase

Pro Gesamtlänge

Pro Gesamtlänge

Kumulativ

Horizontal

Vertikal

Vertikal

Vertikal

Pro Gesamtlänge

Pro Gesamtlänge

Spindelnase

Pro Gesamtlänge

Pro Gesamtlänge

Kumulativ

Pro 300mm

Horizontal

Vertikal

Vertikal

Vertikal

Vertikal

Horizontal

Vertikal

Vertikal

Vertikal

Vertikal

Zylindrisch

Einheit: mm

Einheit: mm

Hinweis: Die o.g. Teilgenauigkeit bezieht sich auf Rundtische mit MP-Drehgeber. Siehe 　　　　 für Teilgenauigkeit mit HEIDENHAIN Drehgeber.

Standard Mit Drehgeber Standard Mit Drehgeber Standard Mit Drehgeber Standard Mit Drehgeber

Die Teilgenauigkeit wird 
mit einem optischen 
Messgerät gemessen

Toleranz
InspektionspostenNr.

Standard Mit Drehgeber Standard Mit Drehgeber

0.01
0.015
0.01

±0.02
0.02
45

Toleranz
RN-100

±0.03

Einheit: mm

0.015
0.02
0.015

±0.02
0.02
45

RZ-161
0.015
0.02
0.02

±0.02
0.02
45

±0.03 ±0.03

RZ-201

S.62

S.62

、

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle 

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
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単位：mm

0.01
0.015
0.02
0.01
0.02
0.02

RNCM-251,301 RNCM-401,501 RNCM-631

15
0.02
0.02

0.01
0.01
0.01
0.005
0.01
0.01
10
0.01
0.01

0.02
0.015
0.02
0.01
0.02
0.02
15
0.02
0.02

0.01
0.01
0.01
0.005
0.01
0.01
8
0.01
0.01

0.03
0.02
0.03
0.01
0.03
0.03
15
0.02
0.02

0.01
0.01
0.02
0.01
0.02
0.03
8
0.02
0.02

Ebenheit der Planscheibe (0,01 konkav zulässig)

Abweichung an der Planscheibe

Parallelität von Planscheibe und Unterseite

Rundlauf der Durchgangsbohrung

Lot der Spindelnase und Gehäuseunterseite

Lot der Spindelnase und der Führungsblöcke der Gehäuseunterseite

Teilgenauigkeit (Winkelsekunden)

Parallelität der Mittelllinien von Rundtisch/Reitstock und den Führungsblöcken der Gehäuseunterseite

Höhenunterscheid beider Mittellinien des Rundtischs und des Reitstocks (Mittellinie des Reitstocks sollte höher sein)

1
2
3
4
5
6
7
8
9

Hinweis: Die o.g. Teilgenauigkeit bezieht sich auf Rundtische mit MP-Drehgeber. Siehe 　　　　 für Teilgenauigkeit mit HEIDENHAIN Drehgeber.

0.03
0.02
0.01
0.03
0.03

Toleranz
RNCK-631

15
0.02
0.02

0.02
0.01
0.005
0.02
0.03
8
0.02
0.02

Ebenheit der Planscheibe (0,01 konkav zulässig)

Abweichung an der Planscheibe

Rundlauf der Durchgangsbohrung

Lot der Spindelnase und Gehäuseunterseite

Lot der Spindelnase und der Führungsblöcke der Gehäuseunterseite

Teilgenauigkeit (Winkelsekunden)

Parallelität der Mittelllinien von Rundtisch/Reitstock und den Führungsblöcken der Gehäuseunterseite

Höhenunterscheid beider Mittellinien des Rundtischs und des Reitstocks (Mittellinie des Reitstocks sollte höher sein)

1
2
4
5
6
7
8
9

Hinweis: Die o.g. Teilgenauigkeit bezieht sich auf Rundtische mit MP-Drehgeber. Siehe　　　　   für Teilgenauigkeit mit HEIDENHAIN Drehgeber.

Toleranz
RBA-250,320
RBA-250K,320K

RBA-400,500
RBA-400K,500K

0.01
0.01
0.01
0.005
0.01
0.01
8（10）
0.01
0.01

0.02
0.015
0.02
0.01
0.02
0.02
14
0.02
0.02

Ebenheit der Planscheibe (0,01 konkav zulässig)

Abweichung an der Planscheibe

Parallelität von Planscheibe und Unterseite

Rundlauf der Durchgangsbohrung

Lot der Spindelnase und Gehäuseunterseite

Lot der Spindelnase und der Führungsblöcke der Gehäuseunterseite

Teilgenauigkeit (Winkelsekunden)

Parallelität der Mittelllinien von Rundtisch/Reitstock und den Führungsblöcken der Gehäuseunterseite

Höhenunterscheid beider Mittellinien des Rundtischs und des Reitstocks (Mittellinie des Reitstocks sollte höher sein)

1
2
3
4
5
6
7
8
9

Hinweis 1: Die o.g. Teilgenauigkeit bezieht sich auf Rundtische mit MP-Drehgeber. Siehe 　　　　  für Teilgenauigkeit mit HEIDENHAIN Drehgeber.
Hinweis 2: Bei RBA-K Modellen entfällt Position Nr. 3
Hinweis 3: Die Werte in ( ) beziehen sich auf die Teilgenauigkeit von RBA-250 und RBA-250K mit Drehgeber

Horizontal

Vertikal

Vertikal

Vertikal

Vertikal

Pro Gesamtlänge

Pro Gesamtlänge

Spindelnase

Pro Gesamtlänge

Pro Gesamtlänge

Kumulativ

Pro 300mm

Pro Gesamtlänge

Spindelnase

Pro Gesamtlänge

Pro Gesamtlänge

Kumulativ

Pro 300mm

Pro Gesamtlänge

Pro Gesamtlänge

Spindelnase

Pro Gesamtlänge

Pro Gesamtlänge

Kumulativ

Pro 300mm

Horizontal

Vertikal

Vertikal

Vertikal

Vertikal

Einheit: mm

Einheit: mm

Einheit: mm

Toleranz
InspektionspostenNr.

InspektionspostenNr.

Standard Mit Drehgeber

Standard Mit Drehgeber

InspektionspostenNr.

0.01
0.015
0.02
0.01
0.02
0.02
14
0.02
0.02

Standard Mit Drehgeber Standard

0.01
0.01
0.01
0.005
0.01
0.01
8
0.01
0.01

Mit Drehgeber

Standard Mit Drehgeber Standard Mit Drehgeber

S.62

S.62

S.62

、

単位：mm

0.03
0.02
0.03
0.01

RNC-801 RNC-1001,1201,1501 RNC-2001

15

0.02
0.01
0.02
0.005
8

0.04
0.03
0.04
0.01
15

0.02
0.02
0.02
0.01
8

0.04
0.03
0.04
0.01
15

0.03
0.02
0.03
0.01
8

Ebenheit der Planscheibe (0,01 konkav zulässig)

Abweichung an der Planscheibe

Parallelität von Planscheibe und Unterseite

Rundlauf der Durchgangsbohrung

Teilgenauigkeit (Winkelsekunden)

1
2
3
4
7

Hinweis: Die o.g. Teilgenauigkeit bezieht sich auf Rundtische mit MP-Drehgeber. 

Pro Gesamtlänge

Pro Gesamtlänge

Spindelnase

Kumulativ

Einheit: mm

Toleranz
InspektionspostenNr.

Standard Mit Drehgeber Standard Mit Drehgeber Standard Mit Drehgeber

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen
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資料

Inspektionsstandards

NC-Rundtische

NC-Rundtische mit mehreren Spindeln

1 2 3

5 6 7

9 10

4

8

Technische Angaben

0.015
0.01
60
0.02
0.02
0.02

Vertikal

Vertikal

Vertikal

Vertikal

Vertikal

Horizontal

Horizontal

Toleranz
RN-100-N

0.02
0.03
0.015
0.02

0.015
0.015
30
0.02
0.02
0.02

RN-150-N

0.02
0.02
0.02
0.02

0.015
0.02
30
0.02
0.02
0.02

RN-200-N

0.02
0.02
0.02
0.02

0.02
0.02
30
0.02
0.03
0.02

RN-250-N 300-N

0.02
0.02
0.03
0.02

Inspektionsposten

Rundlauf an der Planscheibe

Rundlauf an der Durchgangsbohrung

Teilgenauigkeit (Winkelsekunden)

Lot der Tischoberseite und Unterkante

Parallelität und Lot der Tischoberseite und der Führungsblöcke der Unterseite.

Differenz aller Mittenhöhen

Differenz zwischen Abständen der Führungsblöcke der Unterseite und den Planscheiben

Höhendifferenz beider Mittellinien der Drehachse und des Reitstocks

Parallelität der Tischoberseite und Unterseite

Differenz zwischen den Durchschnittshöhen der Unterkante und den Planscheiben

1

Nr.

2
3
4
5
6
7
8
9
10

0.03
0.02
0.03
0.02

Toleranz
RC-250,300,400,500

25

Inspektionsposten

Ebenheit der Planscheibe (Erhöhung am Drehzentrum 0,01mm ist zulässig)

Abweichung an der Planscheibe

Parallelität von Planscheibe und Unterseite

Rundlauf der Durchgangsbohrung

Teilgenauigkeit (Winkelsekunden)

1

Nr.

2
3
4
7

Hinweis 1: Bei den Modellen RN-150R, N und RN-200R, N statt "Planscheibe" "Spindelnase".
Hinweis 2: Im Fall, dass ein Model keine „Führungsblöcke an der Unterseite“ besitzt (Nr. 5 und 7 oben), dann gilt „ … und der Unterseite“.

Pro Gesamtlänge

Pro Gesamtlänge

Spindelnase

Kumulativ

Kumulativ

Spindelnase

Pro Gesamtlänge

Pro Gesamtlänge

Pro Gesamtlänge

Cylinder

Einheit: mm

Einheit: mm

Die Teilgenauigkeit wird 
mit einem optischen 
Messgerät gemessen

0.03
0.02
0.02
0.03
30

Pro Gesamtlänge

Pro Gesamtlänge

Spindelnase

Kumulativ

Toleranz
RUA-250

0.03
0.02
0.02
0.03
30

RUA-320
0.03
0.02
0.02
0.03
25

RUA-400
0.03
0.02
0.02
0.03
25

RUA-500
Inspektionsposten

Ebenheit der Planscheibe (Erhöhung am Drehzentrum 0,01mm ist zulässig)

Abweichung an der Planscheibe

Rundlauf der Durchgangsbohrung

Lot der Spindelnase und Gehäuseunterseite

Teilgenauigkeit (Winkelsekunden)

1

Nr.

2
4
5
7

Einheit: mm

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle 

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen
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Schwenkbare NC-Rundtische

1 2 3

5 6・7

4

単位：mm

ー ー ー ー
0.01
0.015
0.02
0.015

45

TN-101
Standard Standard Standard Standard Standard Standard

TN-131 TN-161 TN-201 TN-320 TN-450

ー ー

40
0.015

0.01
0.015
0.02
0.015

45（15）

40（15）
0.015

0.01
0.015
0.02
0.015

45
60

30
0.015

0.01
0.015
0.02
0.015

45
60

30
0.015

0.01
0.015
0.02
0.02
0.01

45
60

20
0.02

0.02
0.015
0.02
0.02
0.01

90
ー

15
0.02

Ebenheit der Planscheibe (0,01 konkav zulässig)

Rundlauf an der Planscheibe

Parallelität von Planscheibe und Unterseite

Parallelität von Drehachse und Unterseite

Rundlauf an der Durchgangsbohrung

Schwenkgenauigkeit (Winkelsekunden)

Teilgenauigkeit (Winkelsekunden)

Lot der Planscheibenfläche zu den Führungsblöcken der Unterseite (Parallelität)

1
2
3
4
5

6

7
8

Hinweis 1: Inspektionsposten 8, die Werte unterscheiden sich abhängig von das Montageposition der Führungsblöcke. 
Hinweis 2: Für TN-101 und TN-131  statt "Planscheibe" "Spindelnase".
Hinweis 3: Die Werte in ( ) beziehen sich auf die Teilgenauigkeit von TN-131 mit Drehgeber oder MP-Drehgeber für hohe Genauigkeit . 

Pro Gesamtlänge

Pro Gesamtlänge

Pro Gesamtlänge

Spindelnase

Kumulativ（0°～＋90°）
Kumulativ（ー30°～＋90°）

Kumulativ

Pro Gesamtlänge（90 Grad）

8

Einheit: mm

Toleranz
InspektionspostenNr.

Die Schwenk- und 
Teilgenauigkeit werden 
mit einem optischen 
Messgerät gemessen.

S.62

S.62

Ebenheit der Planscheibe (0,01 konkav zulässig)

Rundlauf an der Planscheibe

Parallelität von Planscheibe und Unterseite

Parallelität von Drehachse und Unterseite

Rundlauf an der Durchgangsbohrung

Schwenkgenauigkeit (Winkelsekunden)

Teilgenauigkeit (Winkelsekunden)

Lot der Planscheibenfläche zu den Führungsblöcken der Unterseite (Parallelität)

Hinweis 1: Inspektionsposten 8, die Werte unterscheiden sich abhängig von das Montageposition der Führungsblöcke.
Hinweis 2: Statt "Planscheibe" gilt "Spindelnase".

Hinweis 1: Die o.g. Teilgenauigkeit bezieht sich auf Rundtische mit MP-Drehgeber. Siehe 　　　　  für Teilgenauigkeit mit HEIDENHAIN Drehgeber.
Hinweis 2: Inspektionsposten 8, die Werte unterscheiden sich abhängig von das Montageposition der Führungsblöcke.

Pro Gesamtlänge

Pro Gesamtlänge

Pro Gesamtlänge

Spindelnase

0°～＋90°

Kumulativ

Pro Gesamtlänge（90 Grad）

Toleranz
TTNC-631

Standard Mit Drehgeber
TTNC-1001

Standard Mit Drehgeber

0.02
0.03
0.03
0.01
60
15
0.02

0.02
0.03
0.03
0.01
15
8
0.02

0.04
0.03
0.04
0.04
0.01
60
15
0.02

0.040.03 0.03
0.03
0.04
0.04
0.01
15
8
0.02

Inspektionsposten

1

Nr.

2
3
4
5
6
7
8

0.015
0.02
0.02
0.01
60

THNC-251,301
Standard Mit Drehgeber

15
0.02

0.015
0.02
0.02
0.01
60
10
0.02

0.01 0.01

Pro Gesamtlänge

Pro Gesamtlänge

Pro Gesamtlänge

Spindelnase

Kumulativ（0°～＋90°）
Kumulativ（ー30°～＋90°）

Kumulativ

Pro Gesamtlänge（90 Grad）

Inspektionsposten

Ebenheit der Planscheibe (0,01 konkav zulässig)

Rundlauf an der Planscheibe

Parallelität von Planscheibe und Unterseite

Parallelität von Drehachse und Unterseite

Rundlauf an der Durchgangsbohrung

Schwenkgenauigkeit (Winkelsekunden)

Teilgenauigkeit (Winkelsekunden)

Lot der Planscheibenfläche zu den Führungsblöcken der Unterseite (Parallelität)

1

Nr.

2
3
4
5

6

7
8

0.01
0.015
0.02
0.015
60

Toleranz
TND-130
Standard

TND-200
Standard

ー 90
40
0.015

0.01
ー ー

0.015
0.02
0.015
75

30
0.015

TND-160
Standard

90

0.01
ー

0.015
0.02
0.015
75

30
0.015

Einheit: mm

Einheit: mm、

RNA
RN
RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle 

RN-N

RZ

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TTNC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
NC 
Steuerungen

Zubehör

Optionen

Technische 
Informationen

TN

75



Inspektionsstandards

Schwenkbare NC-Rundtische mit mehreren Spindeln

1 2 3

5 6

9 10

4

7 8

11 12

Technische Angaben

0.015
0.02
0.02
0.015
0.02

TTNC-102-2

0.015
45
40

±0.02
0.02
0.015

ーEbenheit der Planscheibe (0,01 konkav zulässig)

Rundlauf an der Planscheibe

Differenz zwischen den Durchschnittshöhen beider Tische 

Differenz zwischen den Abständen zwischen Rahmengrundplatte und den beiden Tischoberseiten

Parallelität der Tischoberseite und Unterseite

Parallelität der Mittellinie der Schwenkachse zur Rahmenunterseite

Rundlauf an der Durchgangsbohrung

Schwenkgenauigkeit (Winkelsekunden)

Teilgenauigkeit (Winkelsekunden)

1
2
3
4
5
6
7
8
9

Abstand der Drehachen10
Differenz zwischen den Mittenhöhen11
Parallelität der Planscheiben und den Führungsblöcken der Unterkante12

0.015
0.02
0.02
0.015
0.02

TTNC-101-4

0.01
60
60

±0.02
0.02
0.015

ー
0.015
0.02
0.02
0.02
0.02

TTNC-151-2

0.01
60
30

±0.02
0.02
0.02

0.02
0.015
0.02
0.02
0.02
0.02

TTNC-201-2

0.01
60
20

±0.02
0.02
0.02

0.01

Hinweis 1: Für die Modelle TTNC-102.2 und TTNC-101.4 statt "Tischoberseite" "Spindelnase".
Hinweis 2: Inspektionsposten 12, die Werte unterscheiden sich abhängig von das Montageposition der Führungsblöcke.

Pro Gesamtlänge

0 Grad

90 Grad

Pro Gesamtlänge

Pro Gesamtlänge

Spindelnase

0°～＋90°

Kumulativ

90 Grad

Pro Gesamtlänge（90 Grad）

Einheit: mm

Die Teilgenauigkeit wird 
mit einem optischen 
Messgerät gemessen.

Die Schwenkgenauigkeit 
wird mit einem optischen 
Messgerät gemessen.

Toleranz
InspektionspostenNr.

Rundschalttische und Maschinenschraubstöcke werden in 
Tsudakoma Nonoichi Werk produziert. Seit 1930 ist 
Tsudakoma ein Pionier in der Entwicklung und Herstellung von 
Rundschalttischen. Heute nimmt Tsudakoma mit der weltweit 
größten Rundtischproduktion die Spitzenstellung ein.
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Bitte beachten Sie:

Um einen reibungslosen Betrieb und eine lange Lebensdauer eines Rundtisches sicherzustellen,beachten Sie bitte die folgenden Hinweise

Installation und Vorbereitungen für den Einsatz des Rundtisches

・Wenn Sie den Rundtisch anheben um ihn zu bewegen, beachten Sie die Anweisungen 
　im Betriebshandbuch.
・Wenn Sie den Rundtisch in einer Werkzeugmaschine montieren, verwenden Sie die 
　zugehörigen Befestigungsmittel und beachten Sie die Anweisungen im Betriebshandbuch.
・Verbinden Sie die Anschlusskabel entsprechend dem Anschlussschema im Betriebshandbuch.
・Vermeiden Sie extreme Belastungen der Kabel und Schläuche und deren Anschlüsse, 
　treffen Sie ggf. entsprechende Schutzmaßnahmen um Beschädigungen dieser Teile zu 
　vermeiden.
・Alle Schläuche müssen an den dafür vorgesehenen Anschlüssen (Anschlussstutzen) 
　angeschlossen werden, beachten Sie die Darstellungen im Handbuch.
・Stellen Sie sicher, dass der maximal zulässige Druck der Hydraulik oder Pneumatik 
　nicht überschritten wird, auch nicht durch Druckschwankungen in den Zuleitungen.
・Beachten Sie bezüglich der Klemmung des Rundtisches die beiden möglichen 
　Flussdiagramme der Steuerung, die auf Seite 68 dargestellt sind.

Täglicher Betrieb, regelmäßige Inspektion und sonstige Hinweise

・Stellen Sie sicher, dass während der Bearbeitung das Gewicht und die Abmessungen des Werkstücks die  
　max. zulässigen Maße nicht übersteigen.
・Stoppen Sie sofort Rundtisch und Maschine, Temperaturen oder ähnliches bemerken.
・Wenn Sie im  Bearbeitungsraum der Maschine Arbeiten verrichten, unterbrechen Sie vor Beginn der Arbeiten 
　die Stromversorgung der Werkzeugmaschine und der TPC Steuerung, 
・Wenn Sie den Rundtisch nach einer längeren Zeit wieder in Betrieb nehmen, lassen Sie ihn zunächst warmlaufen.
・Nehmen Sie ohne Genehmigung von Tsudakoma keine Veränderungen am Rundtisch vor.

・Verwenden Sie keine Kühlmittel die Chloride oder starke Alkaline enthalten.
・Verwenden Sie kein korosives Gas, Wasser, Dampf oder Chemikalien, die die Dichtungen beschädigen können.
・Schmiermittel sind unerlässlich für den reibungslosen Betrieb und eine lange Lebensdauer eines Rundtischs. 
　Vor Inbetriebnahme sollten Sie deshalb, wie im Handbuch beschrieben, für ausreichend Schmiermittel sorgen. 
　Ein regelmäßiger Austausch des Schmiermittels ist empfehlenswert.
・Schützen Sie den Tisch durch geeignete Abdeckungen, sollten sich bei der Bearbeitung von Werkstücken 
　Späne an bestimmten Stellen des Rundtisches sammeln,.
・Verwenden Sie den Rundtisch nur, wenn die Umgebungstemperatur des Tisches innerhalb des im Handbuch 
　genannten Bereichs liegt.
・Durch äußere Einflüsse am jeweiligen Standort kann es im Motorgehäuse des Tisches zu Kondensation 
　kommen, wodurch die elektrischen Komponenten korrodieren können. Zur Vermeidung dieses Problems wird 
　der Innenraum des Motorgehäuses mit Druckluft gespült. Beachten Sie: Die geschlossen werden. Siehe Abb. 1.
・Wird eine Planscheibe oder ein Flansch auf die Spindel des Rundtisches montiert, beachten Sie dass 
　genügend Abstand zum Gehäuse, wie in Abb. 2 dargestellt, gewahrt bleibt.
・Der Abstand sollte mindestens 3mm betragen, da sonst Späne die Drehbewegung des Tisches erschweren 
　oder gar die Dichtungen beschädigen können. Siehe Abb. 2.

※Halten Sie sich an die
    empfohlenen Angaben,

Rundtisch mit pneum. Klemmung Rundtisch mit hydr. Klemmung Rundtisch mit pneum.-hydr. Klemmung

Luftzufuhr 

Hydraulik für 
die Klemmung

Abluftöffnung Abluftöffnung Abluftöffnung

Regler

Filter

Innendurch-
messer

Spindel

Planscheibe

Freier Bereich (>=3mm)
Abb. 1 Abb. 2

Empfehlung
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Dieser Katalog wurde mit Pflanzenöl-Farben 
in einem umweltfreundlichen wasserlosen 
Offsetdruck-Verfahren hergestellt.

Vertriebsnetz weltweit

Nonoichi Plant 5-100 Awada, Nonoichi, Ishikawa 921-8529 Japan
 Phone:＋81-76-294-5111　　Fax:＋81-76-294-5157
 http://www.tsudakoma.co.jp　　E-mail:kexport@tsudakoma.co.jp

●Einige der in diesem Katalog beschriebenen Produkte gelten als strategische 
Güter und unterliegen den Ausfuhrbeschränkungen dem Foreign Exchange 
and Foreign Trade Control Law in Japan (japanisches Aussenhandelsgesetz). 
Wenn diese Produkte also exportiert werden sollen, benötigen Sie eine 
Exporterlaubnis der entsprechenden japanischen Behörde.

U.S.A.

FRANCE

TAIWAN

GERMANY

SPAIN 

KOREA 

ITALY 

INDIA

CHINA

KOMA PRECISION, INC.   
 Address: 20 Thompson Road, East Windsor, CT 06088  
 Tel: +1 860 627 7059　Fax: +1 860 623 4132
 E-mail: info@komaprecision.com  
 Website: www.komaprecision.com  

THD GmbH   
  Address: Spiesheimer Weg 19, 55286 Worrstadt  
  Tel: +49 6732 9379 0　Fax: +49 6732 9379 29
  E-mail: info@thdgmbh.de  
  Website: www.thdgmbh.de  

BRASIL

TMTA BRASIL REPRESENTACOES COMERCIAIS LTDA.   
  Address: Rua Olavo Bilac, 15 Sala 05
  CEP 13465-470 Americana Sao Paulo Brasil
  Tel: +55 19 3648-8088
  E-mail: jortega@uol.com.br  

TEOMA  S.R.L.  
  Address: Via M. Idiomi, 1/11 -20090 Assago Milano  
  Tel: +39 02 4571 3787　Fax: +39 02 4570 5320
  E-mail: sales@teomasrl.it  
  Website: www.teomasrl.it  

DOGA   
  Address: ZA Pariwest - 8, avenue Gutenberg - BP53 - 78311
   Maurepas cedex  
  Tel: +33 1 3066 4141　Fax: +33 1 3066 4199
  E-mail: doga@doga.fr  
  Website: www.doga.fr  

DTC TECNOLOGIA S.L.   
 Address: Pol. Osinalde- Zelai Haundi, 1 20170- URSURBIL
 (Guipuzcoa)  
 Tel: +34 943 37 6050　Fax: +34 943 37 0509
 E-mail: dtc@dtctecnologia.com  
 Website: www.dtctecnologia.com 

HANSA CORPORATION   
 Address: 3F Hanil Building 64-5, 2- Ka Chungmu-Ro 
   Chung-Ku, Seoul  
 Tel: +82 2 771 1414　Fax: +82 2 771 0011
 E-mail: tkshansa@kornet.net
 Website: www.hansags.com   

SHIN TONG LONG TRADING CO., LTD.   
 Address: 7F No.3 Kuei Feng Street, Tai Shan Shiang, 
   Taipei Hsien, Taiwan  
 Tel: +886 2 2908 7139　Fax: +886 2 2907 1929
 E-mail: stltpe@ms27.hinet.net  

THAILAND

SIN-TAI DEVELOPMENT （THAILAND） CO., LTD.
 Address: 18 Phaholyothin 107 Rd., Soi 1, Prachatipat,
  Thanyaburi, Patumthanee 12130, Thailand,  
 Tel: +66 0 2533 7988　Fax: +66 0 2531 5064
 E-mail: sintai@ksc.th.com

TSUDAKOMA （SHANGHAI） CO., LTD.   
 Address: 27F No.6 Everbright Convention & Exhibition 
  Center, Bo.86 Caobao Road,
   Shanghai 200050 
 Tel: +86 21 6432 6538　Fax: +86 21 6432 5579
 E-mail: info2@tsudakoma.co.jp  
 Website: www.tsudakoma.co.jp  

Tsudakoma Service India Pvt.Ltd   
 Address: 404, Meadows Building, Sahar Plaza Complex, 
   Andheri (EAST) Mumbai-400059, Maharashtra, INDIA
 Tel: +91-22-2825-2826, +91-22-2825-2827
 Fax: +91-22-2825-2828 
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