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GETRIEBESYSTEM MIT HERAUSRAGENDER EINSATZFAHIGKEIT,
DURCH EIN PERFEKTES ZUSAMMENSPIEL VON LEISTUNG,
STABILITAT UND LAUFRU >

-~

Snezielles Schneckengetriebe mit endgreifenden Zahnen und v

Das Getriebesystem bietet bei Drehung des Schneckenrades und der Schneckenspindel im UZS und
gegen den UZS eine unterschiedliche Steigung. Die Zahndicke kann kontinuierlich verandert werden,
indem die Schneckenspindel in axialer Richtung bewegt wird. Da das Spiel zwischen Schneckenrad
und -spindel unter Beibehaltung der korrekten Zahnradposition eingestellt werden kann, ist ein
optimaler Betrieb auch Uber einen langen Betriebszeitraum gewahrleistet.

GETRIEBESYSTEM

Schneckenspindelhalter
Gehéuse Schneckenrad

Schneckenspindel

= —
] )
= W
abnehmendes
W Spiel

(= —
ansteigende — abnehmende
Zahndicke Zahndicke

Zahnprofil

Das Schneckengetriebe verwendet keine
Standard-, sondern endgreifende Zahne und bietet
daher eine hdhere Starke, die der eines Getriebes
groBeren Moduls gleichkommt.

Herkémmlicher Typ

Tsudakoma-Typ
!
|

Material
Schneckenrad : Spezielles zugfestes Messing mit einer
Zugfestigkeit wie die von Stahl
Schneckenspindel: Oberflachengehértete Stahllegierung

Effiziente Drehmomentiertragung

Die Kombination aus Stahl und Messing ergibt einen geringeren
Reibungskaeffizienten. Im Verglgich zu anderen Materialkombinationen kommt
gs dadurch zu einer effizienteren Ubertragung des Motordrehmoments.

GroBerer Schneckendurchmesser

Ein gréBerer Steigungskreisdurchmesser findet bei der
Schnecke Anwendung. Dadurch hat die Schnecke eine
EroBere Wirkungsflache und dbt verglichen mit herkdmmlichen
etriebesystemen einen geringeren Druck auf die
Kontaktflache aus. Das trégt zu vermindertem VerschleiB bei.

Herkdmmlicher Typ

i
it

Tsudakoma-Typ

1
1
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Hochste Leistungsfahigkeit -
Im Maschinenbau bewahrt

RNA

RN
RNA-B
RNCV-B
NC-Rundtische . . T .
Wir setzen neue Standards in Kraft und Geschwindigkeit RNeM
Kernmodelle s o Klemmring RBA
eschwindigkeit
RNA . Durch den Einsatz des von TSUDAKOMA  Bremsscheibe RBA-K
'Se"e entwickelten Getriebes mit zweigangiger RNCK
Schnecke und endgreifenden Zahnen Stahlkugel —_—
wurde das Untersetzungsverhéltnis auf ein RNC
Minimum reduziert. Das fUhrt zu einer um
20% erhohte Eilgangdrehzahl (RNA-200) _ E—
und damit zu verkiirzten Zykluszeiten Klemmkolben Klemmzylinder RNCV
Hohe Klemmkraft -
Die neu entwickelte pneumatische RNA-160 RN-N
Klemmung (Patent angemeldet) erhoht die [ Andere _
Klemmkraft um das 2,5 Fache (RNA-200) ] RNA-200
der herkémmlichen Klemmmethode. Héhere —‘A"‘Te'e RZ
Vorschube sind dadurch méglich. = RNA-250
RNA-320 TN
- - | Andere
Klemmkraft TND
TTNC
NC-Rundtische . . -
Die Flaggschiffe unter den 4. Achsen ¢
Mit groBem Durchlass _ _ _ . -
Doppelscheiben-Klemmsystem  Eingebaute Pneumatik/Hydraulik- TING-N
. Dieses einzigartige Klemmsystem mit Doppelscheibe Verstakungseinheit —_—
-Ser’e verfigt verglichen mit unserem herkdmmlichen Typ Diese Einheit ist ein Spannverstarker RC
Uber die zweifache Klemmkraft. Da sich der der den Druck der zugefuhrteﬁ RH
Mechanismus direkt unter dem Tisch befindet, werden aus Luft in Hydraulikdruck umwandelt —_—
Klemmbewegungen resultierende Verlagerungen des der 7 x hoher ist als def RUA
Tisches minimiert. Dieser Mechanismus halt jeden pneumatische Druck. Er ist
Hochbelastungsanforderungen stand. kompakter als die herkfjfnmliche —
Kumulative Tellgenqmgkelt Einheit und kann im Rahmen TSUA
von 14 Sek., Garantiert eingebaut werden. Diese Einheit [
Tsudakoma hat dank seiner hohen Qualitatskontrolle k%nn aﬁcf& fr V_\Il(erkzeugmziscr_unen it werd RTV
bei der Teilgenauigkeit von NC-Rundtischen einen \?vorgiircr:/ Aﬁi?eﬁﬁg{fggs %Iptgv(\?ifc? & Owteiron%r;)’ RTT
weiteren Meilenstein gesetzt. platz gesp -0ROP "
‘ ‘ Weiterer Fortschritt Steerngen
o0 in stabiler Leistung.
R [ loro A Alle Schalter und Magnetventile sind wasserdicht und Zubehér
; - = - = . entsprechen der CE-Norm. Durch Einbau zusammen
mit dem Luftauslassventil an der Innenseite der
aresee Motorabdeckung wird die Wartung enorm verbessert. Optionen

NC-Rundtische

Schwenktische — Kernmodelle

TN -serie

Die beste Wahl bei 5-Achsenbearbeitung

Geschwindigkeit

Durch das speziell entwickelte Getriebe mit zweigéngiger
Schnecke und endgreifenden Zahnen, wurde das
Untersetzungsverhaltnis auf ein Minimum reduziert. Das
flhrt bei den TN-Modellen zu einer um 50% erhdhte
Eilgangdrehzahl und damit zu verkirzten Zykluszeiten.

Optionen

NatUrlich besteht die Option direkte Winkelmesssysteme
einzusetzen. Flr automatisches Werkstickspannen
stehen neben Kegelspannsystemen und
Drehdurchfiihrungen weitere Spannmittel zur Verfiigung.
Die Installation ist einfach. Alle Systeme sind
platzsparend ausgelegt.

Hohe Klemmkraft

Die neu entwickelte pneumatische Klemmung
(Patent angemeldet) erhéht die Klemmkraft
um das 2,5 Fache (TN-131) der
herkdmmlichen Klemmmethode.

Das ermdéglicht die Bearbeitung weiter
auskragender Werksticke.

Schwen-| TN-131
kachse | Andere

Dreha-| TN-131
chse Andere

0 100 200 300 400 500 600

Klemmkraft Nm

Technische
Informationen
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F Kraftvoll, kompakt und schnell!
NC'RundtISChe Fiir alle Anwendungsbereiche das passende Modell, fir vertikale und horizontale Bearbeitungszentren.
Kernmodelle Die meistverkauften Modelle mit starker Klemmung und hervorragender Abdichtung

Standard Typ I — RNA-160 Motorlage vertikal W
RNA e RNA-200 RNCM - — RNCM-301
RN N L RNA250 s " RNCM-401
Pt B RNA-320 | RNCM-501
- | RN-100 | RNCM-631
Mit Motor hinten -~ > RNA-160R,B
RNA-B/~ RNA-200R,B
RNCV- B RNA-250R,B
RNA-320R,B
RNCV-401R,B
Mit groBem Durchlass Die Fiaggschiffe unter den 4. Achsen. Der groe Durchlass ermdglicht die Venwendung verschiedenster Vrrichtungen i zeitsparende Automation
Standard Typ RBA-250 Fir horizontale Bearbeitungszentren RBA-250K
RBA = RBA-320 RBA-K RBA-320K
RBA-400 RNCK RBA=400K° [ s.16 ]
RBA-500 RBA-500K
RNCK-631

GroBe Modelle Die Top-Seller fiir hohe Belastbarkeit, fiir Fahrstander Maschinen order zur 5-Achsen Bearbeitung.

Fir horizontalen Einbau RNC-801 Fir vertikalen Einbau _
RNC iy ANC-1007 RNCV —
f RNC-1201 RNCV-1201 [ s.20 ]
~= / X Rnc-tso1
\ RNC-2001
WitpieiSere "dSPoussbetates G Tltsohe Wrschatic it s o

Multispindel Typ RN-100-2/3/4 NC Teiltisch mit programmierbaren Steuerung
RN-N :
L RN-200:2 [ S22 J

st RN-300-2 |
Einze|achsen NC-Steuerungen Fir die Steuerung von NC-Rundtisches mit einem M-Signal der Maschine

Fur kleine NC-Rundtische TPC-Jr H2 Fr groBere NC-Rundtische W
TPC-Jr TPC-Jr H3 TPC5 — TPC5 SR12
«&» - TPC5 SR30 jwSdod
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Schwenkbare NC-RUNGLISCNE A ftoreobiaduatie o dor Lutt ond Raumtahrt

Kernmodelle Schnelles indexieren mit starker Klemmung fir die 5-Achs-Bearbeitung

Standard Typ TN-101 | TN-201 Manuell schwenkbar THNC-251 E”A
TN TN-131 | TN-320 THNC ', THNC-301 L
i 3 RNA-B
l'i (IO 161 | 50 [ o:cd ’ I- L s.32 T
J---.“h J‘! \i b RNCM
.. . e o RBA
Lafetten Typ Multispindel-Serie  Beateten e nefvere Wersticte i ier Afspamung
TND i : -t/ TND-160 RBA-K
e | N @€ Multispindel Typ | TTNC-102-2 [ e S
Ol : TTNC-N TTNC-101-4 RNC
'-—'-_-_.-.’ g N TTNC-151-2
; TTNG-201-2 pumemd LU
Standard Typ ! MultiSpindie
TTNC TTNC-1001 . RN-N
= tﬂ S TTNC-1500 [[ 530 ) RZ
el{~2¢g"'
-
Q____..———'-"' ™
: . n : s an Speziell entwickelte Modelle fiir die Installation ~ TND
NC-Rundtische - Einbaumodelle flir Sondermaschinen 3 % s e etasen
TTNC
Fiir horizontalen Einsatz mit Drehverteiler RC-250 Fiir vertikalen Einsatz W
RC (& RC-300 RUA THNC
. = RC-400 RUA-400 Mult-Spindie
. RUA-500
RC
Fir horizontalen Einsatz =~~~ RH-400 Stutzspindel W RH
RH | RS0 TSUA TSUAZ10 AuA
RH-600 haS:5d TSUA-255 S
. TSUA-310 TSUA
RTV
RTT

DD Tische - Sondermodelle

NC
Steuerungen

DD Tische RTV-202 Extrem stabil, mit besonders groBem Durchlass | ifA/A<10L Zubehér
RT V RTT 5 ¢ 500 Table RTV i RTV-404
RTT-107 [ s.42 ) o | RTV-504 Optionen
& g RTV'801 Technische
Informationen
Zubeh6r e Optionale Ausstattung ==
Spannfutter Reitstock Direkte Messsysteme | Zugbolzen- Drehdurchfiihrung
) ari , Spanneinheit N
Dreibackenfutter Handbetatigt Hydraulisch ’
. — - — =g

Kraftspannfutter Stiitzspindel Planscheibe Palettenwechsler Luft-Hydraulik-Einheit
> s
# & il’



NC-Rundtische

Kernmodelle

Standard Typ

RINA RNA-160-200-250-320

RNA
~a RN RN-100
RNA-B
RNCV-B ==
ANCM Die RNA-Serie vereinigt das Beste der
erfolgreichen RN-Serie mit extrem hoher
RBA Klemmkraft. Der schnelle Eilgang ist ideal flr den
Einsatz in Bohrzentren. Verkiirzte Zykluszeiten RNA-250R
ReA-k beibewdhrter, héchster Genauigkeit.
RNCK
‘ Spezifikationen
RNC P Einheit: mm
RNCV
H
Ausflihrung O O © = =
Multi-Spindle O O O O O
RN-N AuBendurchmesser der Spindel ¢ 100 9120 ¢ 140 9180 ¢80
RZ o @ 160 or 200 @200 or 250 »250 »320 ®» 135
Tischdurchmesser *! (Option) (Option) (Option) (Option) (Option)
TN Mittenhthe 135 160 160 210 110
TND Zentrieraufnahme »5BH7 X45 »BBH7 X45 »80H7 x45 @ 115H7 xX45 »50H7 X45
Durchlass
Bohrung »40 »45 »50 »85 ®»30
TTNC T-Nuten-Breite *1 12H8 12H8 12H8 14H8 10H8
THNC FuUhrungsblockbreite 14h7 18h7 18h7 18h7 14h7
Servomotor (von FANUC) aiF2 aiF4 aiF4 aiF8 aiF8 aiF2
Multi-Spindle .
TINC-N  Ubertragbares Trégheitsmoment B J ! b - b :
R x10%g-m2  0.09 0.09 0.17 0.41 0.52 0.23
R
Rﬁ Nettogewicht kg 38 44 61 80 150 28
Untersetzungsverhaltnis 1/72 1/72 1/90 *2 1/120 *2 1/36
RUA - "
M le Tischdrehzahl .
— aximale Tischdrehza min”t 41.6 416 33.3 25 83.3
(Motor 3.000min")
TSUA - — -
______  Teilgenauigkeit (kumulativ) arcsec 25 20 20 20 45
E¥¥ Wiederholgenauigkeit arcsec 4 4 4 4 4
S—— Klemmmethode Pneumatisch Pneumatisch Pneumatisch Pneumatisch Pneumatisch
NC
Steuerungen Klemmkraft .
/0.49MPa pneumatisch N-m 500 800 1000 1500 80
AL Zulassiges Drehmoment des Schneckenrades N-m 206 288 596 939 176
Optionen . 100 125 125 175 25
Vertkal %E ke (200) (250) (250) (350) 50)
Technische Maximales () : mit Reitstock
Informationen WerkstUckgewicht
Horizontal kg 200 250 250 350 50
F F}
Ifi N 10,800 14,400 14,400 24,800 5.880
Max. Belast! FxL ;
ax. Belastung N-
(bei aktivierter Klemmung) @ m 500 800 1.000 1,500 80
FxL ==
F’i
EE N-m 780 1,900 1,900 4,700 156
W.D2 @D
Max. Tragheit J=—g - W oo o
des Werkstticks kg-m 0.64 1.25 1.95 448 0.10

I5” Servomotoren anderer Hersteller

I Bei Verwendung einer Planscheibe oder anderen Spannmitteln

* 1 Die Toleranz der T-Nuten-Breite bezieht sich auf 4 kreuzweise angeordnete Standardnuten.

*2 Modelle mit héherer Drehzahl lieferbar. Fragen Sie an.
RNA-250; 320 (Untersetzung 1:45) RNA-320; aiF 12 oder gleichwertigen Motor verwenden.

I5° Abmessungen
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M Abmessungen

RNA-160R Bei Verwendung von aiF2 Motor

Einheit: mm

¢10H 7 Tiefe 12
45° 6-M10 Tiefe 20

170 ( 6 von 8 Punkten )
g Gleichteilung auf PCD75
g D ~
=N 5
8 %) c - g
3 o o e T hS
]
|- N
o 90 285195 71l " 148 451 59;1 115 p—
370 RNA-160R
6-M10 Tiefe 20
180 ( 6 von 8 Punkten )
. ° o Gleichteilung auf PCD90
e ~
o — PN s
N o Xs%gj o) —
=) 8, Q
SE d L) ~ -
[ L b o
115 200 7| =158 Zmr
105 315 164 "1
420
RNA-250R 8-M10 Tiefe 20 - i T
(Gleichteilung) -
179 (PCD110) = ket |
0/ 70 2a\@ ~ i
A (70N g
& QN8 3
3 o\N\lete /o ~ 3
— Q ° o
g [ [ ] e
‘ 15]
120 5 230 7|l 158 j%
120 375 Tooa 118
495
RNA'320R 8-M12 Tiefe 24 —
2,
25 (Gleichteilung) .
(PCD140) . A
F # l,.l"':-'_
L]
~
=
% w
~ Vst
[ ] £ g
=151 me.]
230 7 203 Z h
4 149 15
209 1
o5 $6H7 Tiefe 10
8-M6 Tiefe 10
(Gleichteilung PCD68)
70 300 199

¢ 80h7.

By [ B 5 .
= i ;‘?T .
60,160 o a5 12’—45 RN-100R
145 Typ1
c K

Hinweis: Die oben angefiihrten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren. Falls Sie
andere Motoren verwenden, kénnen diese Abmessungen Uberschritten werden.

@ T
‘ Spannblock und —bolzen o < | o~
_ Einheit: mm é] M

Typ Menge ™0t Thenfrie A B C D E F G H | J K L M 5
- 2 - 4 - - - - - - - 17 8 60 - 23 12
- 2 - 8 [=|=|=|=|=|=|=|an|11|6B|=|m@]|E
I 4 50~100 18 25 12 80 12 33 35 22 21 11 65 40 28 16
I 4 50~132 18 30 15 90 16 31 43 25 21 11 70 46 28 16

- 2 - 4 - - - - - - - 17 8 5 - 23 12

Hinweis 1: Wenn Sie eine Maschine mit einer anderen als der oben genannten T-Nuten-Steigung verwenden, benutzen Sie passende auf dem Markt erhéltliche Spannblécke und -bolzen, oder bestellen Sie
spezielle von TSUDAKOMA. (Optional)
Hinweis 2: Bei den Modellen RNA-160, RNA-200 und RN-100 werden keine Klemmpratzen mitgeliefert.

RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN
RZ

TN

TND
TTNC

THNC

Multi-Spindle

TINC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehér

Optionen

Technische
Informationen



NC-Rundtische

Kernmodelle

" RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TINC-N

RC
RH

RUA

TSUA
RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehér

Optionen

Technische
Informationen
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Motoranschlag hinten

RN - B RNA-160R,B+200R B

250R,B320R,B

RNCV-B RNCV-401R,B

Haufig verwendete Baureihe. Kompakte
Bauweise mit Motor hinten fir den Betrieb in
kompakten Werkzeugmaschinen

A spezifikationen

Ausfihrung

AuBendurchmesser der Spindel
Tischdurchmesser*!

Mittenhéhe

Zentrieraufnahme
Durchlass

Bohrung

T-Nuten-Breite *1
FUhrungsblockbreite
Servomotor (von FANUC)
Ubertragbares
Tragheitsmoment auf
Motorwelle
Nettogewicht kg

X 103kg-m?

Untersetzungsverhéltnis
Maximale Tischdrehzahl min?
(Motor 3.000min")

Teilgenauigkeit (kumulativ)  arcsec

Wiederholgenauigkeit arcsec

Klemmmethode

Klemmkraft

. N-
/0.49MPa pneumatisch m

Zulassiges Drehmoment des Schneckenrades ~ N'm
Maximales

) Vertikal @
Werkstickgewicht

: mit Reitstock

F F|

ﬁ%w

Max. Belastung
(bei aktivierter Klemmung)

W-D?
Max. Tragheit J="g W kg-m2
des Werkstlcks

O

¢ 100

¢ 160 or 200
(Option)

135
@55H7X45

40

12H8

14h7
aiF2 aiF4

0.56 0.56

53 56
1/72

Pneumatisch
500
206

100
(200)

10,800

500

780

0.64

I5” Servomotoren anderer Hersteller
I Bei Verwendung einer Planscheibe oder anderen Spannmitteln

* 1 Die Toleranz der T-Nuten-Breite bezieht sich auf 4 kreuzweise angeordnete Standardnuten.

O

¢ 120

$» 200 or 250
(Option)

160
@B5H7X45

945
12H8
18h7
aiF4

0.64

77
1/72

41.6

20
a

Pneumatisch
800
288

125
(250)

14,400

800

1,900

1.25

@)

¢ 140

250
(Option)

160
@®80H7X45

»50
12H8
18h7
aiF8

0.97

95
1/90

33.3

20
a

Pneumatisch
1000
596

125
(250)

14,400

1,000

1,900

1.95

(@)

®180

¢ 320
(Option)

210
¢ 115H7X45

¢85
14H8
18h7
aiF8

0.84

165
1/120

25

20
a

Pneumatisch
1500
939

175
(350)

24,800

1,500

4,700

4.48

pneumatisch-hydraulisch(optional)

RNA-250R,B

Einheit: mm

(@)

¢400
255
@40H7X21

@40
18H7
18h7

aiF12

4.01

330
1/180

11.1

15
4

Hydraulisch oder

1,764
Hydraulikdruck 3,6MPa

1,666

200
(500)

39,200

1,764

2,450

9.7

15" Abmessungen @D



M Abmessungen

Einheit: mm

RNA-160R,B

Bei Verwendung von aiF2 Motor

150

$100h7
[

¢10H7 Tiefe 12

45° 6-M10 Tiefe 20
b (Gvon 8 Punkten

Gleichteilung auf PCD75 )

270

¢ 120h7
!

o

6-M10 Tiefe 20

( 6 von 8 Punkten )
Gleichteilung auf PCDI0

l_Jgas

RNA-250R,B 8-M10 Tiefe 20
185 (Gleichteilung PCD110)
1
2w § :
®l R ﬁo. ¥
gLl 4%
i u il J
305 =
RNA-320R,B
RNCV-401R,B
| 245 337 ‘
a @/
225

Hinweis: Die oben angefiihrten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren. Falls Sie

andere Motoren verwenden, kénnen diese Abmessungen Uberschritten werden.

‘ Spannblock und —bolzen

Typ Menge TNutenAbstend Tytenpreite A

ANA200%.5 [
[Anaz50n.5 [
Aa-20n.5 [
rci-oins I

2 =
2 =
4 50~100
4 50~132
4 55~155

14
18
18
18
18

25
30
30

B

12
15
15

c

80
90
90

D

12
16
16

E

33
31
31

43

22
25
25

|
8
11
11
11
11

J
60
65
65
70
70

Einheit: mm
K L M
- 23 12
- 28 16
40 28 16
46 28 16
46 28 16

TSUDW;KOM/\

RNA-250R,B

Mit Stitzspindel und
Aufspannplatte

RT-22

Zwei-Achsen Schwenksystem durch
Kombination von 2 Rundtischen. Mit

RNA-250R,B

hydraulischem Reitstock.

Bearbeitung: Schneidwerkzeuge,
Automobilteile

RNCV-401R,B
Typ I
C K
=
o T
< 7@L1
0 -

Hinweis 1: Wenn Sie eine Maschine mit einer anderen als der oben genannten T-Nuten-Steigung verwenden, benutzen Sie passende auf dem Markt erhéltliche Spannblécke und -bolzen, oder bestellen Sie

spezielle von TSUDAKOMA. (Optional)

Hinweis 2: Bei den Modellen RNA-160, RNA-200 und RN-100 werden keine Klemmpratzen mitgeliefert.

RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN-N
RZ

TN

TND
TTNC

THNC

Multi-Spindle

TINC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehér

Optionen

Technische
Informationen

11



NC-Rundtische

Kernmodelle

RNCV-B
RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

RC
RH

RUA

TSUA
RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehér

Optionen

Technische
Informationen
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Motor vertikal

RNCM

RNCM-251-301-401-501-631

Standardmodell, Motor vertikal

‘ Spezifikationen
R

Ausfihrung
Tischdurchmesser
Mittenhéhe

Zentrieraufnahme
Durchlass

Bohrung
T-Nuten-Breite* 1
Fuhrungsblockbreite
Servomotor (von FANUC)
Ubertragbares < 103kg-m2
Mgﬁjhra;éﬁrgoment auf [x103kgf-cm-sec?]
Nettogewicht kg
Untersetzungsverhaltnis
Maximale Tischdrehzahl min-1

(Motor 2.000min")

Teilgenauigkeit (kumulativ)  arcsec

Wiederholgenauigkeit arcsec

Klemmmethode

Klemmkraft N-m
35MPa [35kgf/cm?] hydraulisch [kef-m]
Zulassiges Drehmoment des Schneckenrades N-m [kef-m]

Vertikal @

: mit Reitstock

5?5

F F

Eﬁ

Maximales
Werkstiickgewicht
Horizontal

Max. Belastung
(bei aktivierter Klemmung)

FXL T*
F N-m
EE#EE} kef-m]
W2 .20
Max. Tragheit J="g W [‘ng”;fn
des Werkstticks sec?]

RNCM-251
O
O
¢250
160
®40H7
¢32
12H7
18h7
aiF4 or aiF8

0.30
[(3.01]

75
1/180

11.1

15

a4

Hydraulisch oder
peumatisch-hydraulisch (optional)

490 PneumoHycdraulisch
[50] (28]

470 [48]

100
(250)

250

19,600
[2,000]

490
[50]

931
[95]

1.2
[12.3]

I Servomotoren anderer Hersteller

RNCM-301
O
O
$320
210
¢40H7
940
14H7
18h7
aif8  aif12

0.34
[3.43]

1.76
[17.9]

200
1/360 1/180

55 11.1

15

a4

Hydraulisch oder
pneumatisch-hydraulisch (optional)

833
[85]

764 (78]

150
(350)

350

29,400
[3,000]

833
[85]

1,568
[160]

3.7
[38.5]

RNCM-401
O
o
#400
255
¢ 40H7
®40
14H7
18h7
aiF12

2.05
[20.9]

300
1/180

11.1

15

a
Hydraulisch oder

pneumatisch-hydraulisch (optional)

1,764
[180]

1,666 [170]

200
(500)

500

39,200
[4,000]

1,764
[180]

2,450
[250]

9.7
[99.8]

* 1 Die Toleranz der T-Nuten-Breite bezieht sich auf 4 kreuzweise angeordnete Standardnuten.

*2 FUr Modell RBNCM-631 ist eine Ausfilhrung mit groBem Durchlass lieferbar.

RNCM-501
O
O
$500
310
¢50H7
$50
18H7
18n7
aiF12

3.09
[31.9]

450
1/180

11.1

15

a

Hydraulisch oder
peumatisch-hydraulisch (optional)

2,450
[250]

2,450 [250]

250
(600)

600

49,000
[5,000]

2,450
[250]

3,430
[350]

18.2
[185.2]

(Durchlassdurchmesser: ¢180H7)

RNCM-301R

Einheit: mm
RNCM-631
O
O
9630
400
¢B0HB*2
960
18H7
18h7
aiF12

5155
[56.6]

800
1/180

11.1

15

a

Hydraulisch oder
pneumatisch-hydraulisch (optional)

4410
[450]

4,116 [420]
400
(1,000)
1,000

49,000
[5,000]

4410
[450]

7.840
[800]

496
[506.2]




M Abmessungen -
Einheit: mm
RNCM-251R
5 I&%;E‘ 20 124 | |20
287
B ¥
§7 | = %t; 7 ﬁ{»{»ﬁ

1035

20, 139 30
302
- g
o
~ L
S T
i S H———T] %
i o4
Fﬂ o [] 21 164 30
5| 245
327
(8]
h w
r Y
o ~
S T =]
I et
Lo 32‘ 198 25
5], 295
| — I
o
~
0 o { — o| @
: g g 88
g B
<
T 65 195 |65
350 350 5], 320

Hinweis: Die oben angeflhrten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren. Falls Sie
andere Motoren verwenden, kénnen diese Abmessungen Uberschritten werden.

‘ Spannblock und —bolzen

Typ Menge ™enAbstend TyutenBreite A

| RNCM-251 [
| RNCM-301 |8
| RNCM-401 |8
| RNCM-501 [
| RNCW-631 I

4
4
4
4
4

50~125
55~127
55~155
60~194
90~255

18
18
18
18
18

25
30
30
40
40

B C D
12 80 12
15 90 16
15 90 16
20 110 18
18 63 18

E
33
31
31
42
15

F
35
43
43
50
30

58

H
21
21
21
21
21

|
11
11
11
11
11

105

K
40
46
46
46
60

Einheit: mm

L
28
28
28
28
28

M
16
16
16
16
16

Hinweis: Wenn Sie eine Maschine mit einer anderen als der oben genannten T-Nuten-Steigung verwenden, benutzen
Sie passende auf dem Markt erhéaltliche Spannblécke und -bolzen, oder bestellen Sie spezielle von
TSUDAKOMA. (Optional)

TSUDW;KOM/\

RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

Mit hydraulischem RBA
Kraftspannfutter

Mit Stlitzspindel und

RBA-K
RNCK

RNC

[ - RNV
T utiSpinde

© RN

‘.“-1’ RZ

RNCM-301R TN_
TND
TTINC

THNC

Multi-Spindle

TINC-N

Aufspannplatte RC

Typl

RH
RUA

TSUA
RTV
RTT

NC
Steuerungen

RNCM-501R

Zubehér

Optionen

Technische
Informationen

A B

m

Typl

A B

13



NC-Rundtische

NC-Rundtisch mit groBem Durchlass

RNA
RN

R
RNCV-B
RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC
RNCV

Multi-Spindle

RN
RZ
TN
TND

e

THNC

Multi-Spindle
RC
RH
RUA

TSUA
RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehér

Optionen

Technische
Informationen

14

Standard Typ

RBA

RBA-250-320-400-500

Unser Vorzeigemodell, i

n das die beste

Tsudakoma-Technologie eingeflossen ist. Der
groBe Durchlass der Spindel ermdéglicht die

Verwendung vieler Nebenze

iten reduzierender,

automatischer Spannmittel.

‘ Spezifikationen
| RBA250
. R O
Ausfihrung
O
Tischdurchmesser ¢250
Mittenhéhe 160
Zentrieraufnahme »95H7
Durchlass
Bohrung ®71
T-Nuten-Breite *1 12H7
Fuhrungsblockbreite 18h7
Servomotor (von FANUC) aiF8
Ubertragbares Tragheitsmoment x103kg-m?2 0.94
auf Motorwelle [x103kgf-cm-sec?)] [9.58]
Nettogewicht kg 100
Untersetzungsverhaltnis 1/90
Maximale Tischdrehzahl min-1
) 22.2
(Motor 2.000min’!)
Teilgenauigkeit (kumulativ) arcsec 14
Wiederholgenauigkeit arcsec 4
Klemmmethode pneumat@/cdhr-ah%srgﬂ\%dc%r(optional)
Klemmkraft N-m 1,000
/35MPa hydraulisch [35kef/cm?] [kef-m] [102]
Zulassiges Drehmoment des Schneckenrades N-m  [kef-m] 581 [59]
Vertikal 150
(300)
Maximales I mit Heltstock
Werkstickgewicht
Horizontal 300
F F}
19,600
Eﬁ [kgﬂ [2,000]
FXx
Max. Belastung N-m 1,000
(bei aktivierter Klemmung) [kef-m] [102]
FxL TL -
F N-m 980
EE [kef-m] [100]
W.D2 @D
Max. Tragheit J="g w [tgfmcfn 2.34
des Werkstiicks soc?] (23.8]

I Servomotoren anderer Hersteller

* 1 Die Toleranz der T-Nuten-Breite bezieht sich auf 4 kreuzweise angeordnete Standardnuten.

Flr Rundtische mit Tischdurchmesser von 630 oder mehr mit groBem Durchlass sind folgende Modelle verflugbar:

RBA-320
O
O
$320
210
¢ 130H7
?101
14H7
18h7
aiF12

3.04
[31.0]

180
1/120

16.6

14

a4

Hydraulisch oder
pneumatisch-hydraulisch(optional)

2,450
[250]

939 [96]

200
(400)

400

29,400
[3,000]

2,450
[250]

3,626
[370]

5.12
(52.2]

Tisch Drm. Modell Durchlass Spezifikationen
RNCM-631 ¢ 180H7 [ s.12 ]
RNCV-801 »250H7 [ S.20 }
RNCV-1001 ®300H7 [ S.20 }

RBA-400
O
@
¢400
255
¢ 190H7
9151
14H7
18h7
aiF12

3.63
[37.0]

300
1/120

16.6

14

4

Hydraulisch oder
pneumatisch-hydraulisch(optional)

4,200
[428]

1,666 [170]

250
(500)

500

39,200
[4.000]

4,200
[428]

5,880
[600]

9.7
[98.9]

RBA-250R

Einheit: mm
RBA-500

O

O
9500
310

»220H7

¢ 182
18H7
18h7
aiF12

3.05
[31.1]

560
1/180

11.1

14

4

Hydraulisch oder
pneumatisch-hydraulisch(optional)

6,100
[600]

3,276 [334]

250
(600)

600

49,000
[5,000]

6,100
[622]

13,132
[1.340]




M Abmessungen -
Einheit: mm
RBA-250R
245
—
: 1 ] 7 | %J: - E :
|
23 15 22
10 170
180
303
H ; Ll

320
T
i
i
\
|
¢ 130H7
\
i
4101
T
i
|
$115
$175

0
22 ‘ 1 41
5
20 2 240
=,
20
o ']\: — el Yol
g 3 a1l g8
- R R
i @O e
:
2 ° B ozl =l
10| 265 275
371
= B Il
~
g s 8 __1l1¢gsg
© & N AR
30 25 | |59
325

Hinweis: Die oben angeflhrten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren. Falls Sie
andere Motoren verwenden, kdnnen diese Abmessungen Uberschritten werden.

‘ Spannblock und —bolzen .
Einheit: mm

Typ Menge ™enitstend Tyytengste A B ¢ D E F G H | J K L M
I 4 B0~125 18 25 12 80 12 33 35 22 21 11 65 40 28 16
I 4 73~162 18 30 15 90 16 31 43 25 21 11 70 46 28 16
I 4 73~193 18 30 15 90 16 31 43 25 21 11 70 46 28 16
I 4 73233 18 40 20 110 18 42 50 25 21 11 70 46 28 16

Hinweis: Wenn Sie eine Maschine mit einer anderen als der oben genannten T-Nuten-Steigung verwenden, benutzen
Sie passende auf dem Markt erhaltliche Spannblécke und -bolzen, oder bestellen Sie spezielle von
TSUDAKOMA. (Optional)

TSUDW.KOM/\

Mit Stiitzspindel und
Aufspannplatte

—

RBA-250R

Mit Steilkegel 50 Adapter

RBA-320R

RBA-400R
Typl
C K
e
o T
< e
D E ‘r F - L

RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN
RZ

TN

TND
™e

THNC

Multi-Spindle

TINC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehér

Optionen

Technische
Informationen

15



NC-Rundtische

NC-Rundtisch mit groBem Durchlass

Flr horizontale Bearbeitungszentren

RBA-K rsa-250k- 320K 400K-500K
RNCK rnck-631

Unsere Vorzeigemodelle — ausgestattet mit Motor oben,
fur den Einsatz auf horizontalen Bearbeitungszentren
als 4. oder 5. Achse. Der groBe Durchlass der Spindel
ermoglicht zusatzlich die Verwendung vieler Nebenzeiten
reduzierender, automatischer Spannmittel.

RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN
RZ
TN
TND

e

THNC

Multi-Spindle

TINC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehér

Optionen

Technische
Informationen
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‘ Spezifikationen

Tischdurchmesser
Mittenhéhe

Zentrigraufnahme
Durchlass

Bohrung
T-Nuten-Breite *!
Fuhrungsblockbreite
Servomotor  (von FANUC)

Ubertragbares Tragheitsmoment

%103Kke-m2
auf Motorwelle o

[X10-3kgf-cm-sec?)

Nettogewicht kg
Untersetzungsverhéltnis
Maximale Tischdrehzahl min-1

(Motor 2.000min™)

Teilgenauigkeit (kumulativ)  arcsec
Wiederholgenauigkeit arcsec
Klemmmethode

Klemmkraft N-m
/35MPa hydraulisch [35kgf/cm?] [kef-m]
Zulassiges Drehmoment des Schneckenrades N-m [kef-m]

Maximales
Werkstiickgewicht

Vertikal @
ke
w

() : mit Reitstock
F Ay

F
Max. Belastung
(bei aktivierter Klemmung)

FXL 2
N-m
'*E [kef-m]
. w-p? .20
4 = kg:m2
Max. Trégheit 8 [k -om

des Werkstiicks

®250
160
¢95H7
¢71
12H7
18h7
aiF8

0.94
[9.58]

105
1/90

22.2

14
a4

Hydraulisch oder
pneumatisch-hydraulisch(optional)

1.000
[102]

581 [59]
150
(300)

19,600
[2,000]

1,000
[102]

980
[100]

I5” Servomotoren anderer Hersteller
* 1 Die Toleranz der T-Nuten-Breite bezieht sich auf 4 kreuzweise angeordnete Standardnuten.

¢ 320
210
¢ 130H7
9101
14H7
18h7
aiF12

3.04
[31.0]

185
17120

16.6

14
a

Hydraulisch oder
pneumatisch-hydraulisch(optional)

2,450
[250]

939 [96]

200
(400)

29,400
[3.000]

2,450
[250]

3,626
[370]

[52.2]

®400
255
¢ 190H7
¢ 151
14H7
18h7
aiF12

3.63
[37.0]

300
1/120

16.6

14
a

Hydraulisch oder
pneumatisch-hydraulisch(optional)

4,200
[428]

1,666 [170]

250
(500)

39,200
[4.000]

4,200
[428]

5,880
[600]

9.7
[98.9]

@500
310
¢220H7
9182
18H7
18h7
aiF12

3.00
[30.6]

550
1/180

11.1

14
a4

Hydraulisch oder
pneumatisch-hydraulisch(optional)

6,100
[622]

3,276 [334]

250
(600)

49,000
[5.000]

6,100
[622]

13,132
[1.340]

[185.2]

FUr Rundtische mit Tischdurchmesser von 800 oder mehr mit groBem Durchlass sind folgende Modelle verfugbar:

Tisch Drm. Modell Durchlass Spezifikationen
RNCV-801 (Motoranschlag oben)| ¢ 250H7 [ s.20 ]
RNCV-1001 (Motoranschlag oben) ¢300H7 [ s.20 ]

Hinweis: RNCK-631 ist auch als Basismodell mit kleinerem Durchlass fir die Verwendung in vertikalen Bearbeitungszentren lieferbar.

RBA-320K

Einheit: mm

¢630
400

¢ 180H7
¢ 180
18H7
18h7
aiF12

5.55
[56.6]

800
1/180

11.1

15
a

Hydraulisch oder
pneumatisch-hydraulisch(optional)

4410
[450]

4,116 [420]
400
(800)

49,000
[5.000]

4410
[450]

7.840
[800]

496
[506.2]




‘Abmessungen -
Einheit: mm
RBA-250K 253
R
of 1l
E - wl Q
g ‘ L Rk
5 .
‘ o A ] ‘i»
{ T
OF -
e 23 15 22
T
10| 170 180
RBA-320K 303
1
0
: |
T ©
— [to}
o IR Ik
i 8 — H
o sy
g( 22 15 41
[ 240
185 | 198 20,||, 220
RBA-400K 335
.
i I
{9 = - 0
; b Bt
g L
Q I
22 22 23 | |46
10 265 275
RBA-500K 374
—
i I
2 ':E [\ o] 5]
) — 22T
b R mitkk
(17 g L
& U — —
o —
7 16
: 2 30 25 | |59
264 | 260 20 | 305 325
RNCK-631
65 _ 195 65
5
© —
o e o ®
8 ~
Abb. zeigt den Standarddurchlass

Hinweis: Die oben angefiihrten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren. Falls Sie
andere Motoren verwenden, kénnen diese Abmessungen Uberschritten werden.

‘ Spannblock und —bolzen -
Einheit: mm

Typ Menge Tuenhbstad TyenBeste A B C D E F G H | J K L M
I 4 B0~125 18 25 12 80 12 33 35 22 21 11 65 40 28 16
I 4 73~162 18 30 15 90 16 31 43 25 21 11 70 46 28 16
I 4 73~160 18 30 15 90 16 31 43 25 21 11 70 46 28 16
I 4 73~200 18 40 20 110 18 42 50 25 21 11 70 46 28 16
P& 1 4 100~255 18 40 18 63 18 15 30 58 21 11 105 60 28 16

Hinweis: Wenn Sie eine Maschine mit einer anderen als der oben genannten T-Nuten-Steigung verwenden, benutzen
Sie passende auf dem Markt erhaltliche Spannblécke und -bolzen, oder bestellen Sie spezielle von
TSUDAKOMA. (Optional)

TSUDW;KOM/\

Mit Drehdurchflihrung
[ S.64 )

RNA

RN
RNA-B
RNCV-B
RNCM
RBA
; RBA-K
RBA-320K %
RNC
Mit schwenkbarer
Verbindungsbox RNCV
Die Ausstattung mit einer Multi-Spindle
schwenkbaren Verbindungsbox RN-N
ermoglicht eine optimale Anbindung -
des Rundtisches an die Steuerung RZ
des Bearbeitungszentrums
TN
- TND
TTINC
L -'.-. —
THNC
Multi-Spindle
TTINC-N
RC
RH
RBA-400k  RUA
TSUA
RT-147 [
2 Spindeln, 4 Planscheiben! Mehrfachspamug BTV
Irer 5-Achsenteile auf [nrem horiz, BAZ &
gtceuerungen
Zubehor
Optionen
Technische
Informationen
Typl
o K
5 =
< ]
i ) e N
D E l F -
TypI
c
o
R -
!
D El F -

17



NC-Rundtische

GroBe Modelle

RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN
RZ
TN
TND

e

THNC

Multi-Spindle

RC
RH

RUA

TSUA
RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehér

Optionen

Technische
Informationen

18

Fur horizontalen Aufbau

RNC

RNC-801-1001-1201-1501 - 2001

Modell fir hohe Belastungen, nur zur horizontalen
Verwendung. Fir den Einsatz in Doppelsténder oder

5-Achsen-Bearbeitungszentren.

Ausreichende

Stabilitat fur die Bearbeitung schwerer Werksticke.

A spezifikationen

Tischdurchmesser
Tischhohe
Durchlass
T-Nuten-Breite *1
Fuhrungsblockbreite

Zentrieraufnahme

Servomotor (von FANUC)

Ubertragbares Tragheitsmoment

x10-3kg-m?2
auf Motorwelle 10"ke-m

[x103kgf-cm-sec?]

Nettogewicht ke
Untersetzungsverhaltnis
Maximale Tischdrehzahl min-1

(Motor 2.000min")

Teilgenauigkeit (kumulativ) arcsec
Wiederholgenauigkeit arcsec
Klemmmethode
Klemmkraft N-m
/35MPa [35kef/cm?] hydraulisch [kgf-m]
Zulassiges Drehmoment des Schneckenrades N-m— [kef-m]
Maximales Horizontal ke
Werkstiickgewicht
F F
] N
Ef?j (kef]
FxL E
Max. Belastung N-m
(bei aktivierter Klemmung) (kef-m]
FXL TL -
F N-m
JE:E [kef-m]
W-D2 _ D )
Max Tragheit J="g 3 (&
des Werksttcks sec?]

RNC-801
$800
320
®60H7
18H7
22h7
aiF12

4.3
[44.3]

1,200
1/360

55

15
4

Hydraulisch oder
pneumatisch-hydraulisch(optional)

6,860
[700]

7.840 [800]

1,500

29,400
[3,000]

6,860
[700]

9,800
[1,000]

120
[1,225]

I Servomotoren anderer Hersteller
* 1 Die Toleranz der T-Nuten-Breite bezieht sich auf 4 kreuzweise angeordnete Standardnuten.

RNC-1001
#1.000
330
@ 75H7
22H7

aiF22

12.8
[130.2]

1,500
1/360

55

15
4

Hydraulisch oder
pneumatisch-hydraulisch(optional)

5,390
[550]

13,230 [1,350]

3,000

39,200
[4.000]

5,390
[550]

19,600
[2,000]

392
[4.000]

RNC-1201
#1.250
370
@75H7
22H7

aiF22

5.2
[63.0]

3,100
1/720

2.7

15
4

Hydraulisch oder
pneumatisch-hydraulisch(optional)

9,800
[1.000]
21,560 [2,200]

8,000

49,000
[5,000]

9.800
[1.000]

24.500
[2,500]

2,255
[23,000]

RNC-1501
¢1.500
400
@75H7
28H7

aiF22

5.6
[56.6]

3,600
1/720

2.7

15
4

Hydraulisch oder
pneumatisch-hydraulisch(optional)

9,800
[1.000]
21,560 [2,200]

8,000

49,000
[5,000]

9.800
[1.000]

24.500
[2,500]

2,255
[23,000]

RNC-1201L

Einheit: mm
RNC-2001
¢2,000
620
¢225H7
28H7

aiF30

17.2
[175.3]

8,000
1/720

2.7

15
4

Hydraulisch oder
pneumatisch-hydraulisch(optional)

19,600
[2.000]

49,000 [5,000]

10,000

58,800
[6,000]

19,600
[2.000]

34,300
[3.500]

4,900
[50.000]




TSUDW;KOM/\

M Abmessungen -
Einheit: mm

RNC-801 RNA
RNC-2001 RN

GroBer NC-Rundtisch mit einem Durchmesser von 2000 RNA-B
mm. Wird fiir Positionssteuerungsgerate von Satelliten RNCV-B
usw. verwendet.

Teilgenauigkeit: +3 arcsec RNCM
Min.Winkelanzeige 0,5 arcsec

60H6 o
@

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

45

Y
N
A
320

RNCV

Multi-Spindle

RN-N
RNC-1001 RZ

1120
$105
f75H1
O
<t

TN

560

TND

\
1
1140

TTNC

560

THNC

333
I

Multi-Spindle

TINC-N

RC
RH

RUA

20

330

TSUA
RNC-1201 ° RNC-1 501 700 | 700 W

3 RTT
i NC

Steuerungen

700

Zubehér

1580

=2

Optionen

650

700

Technische
Informationen

700

1871

41250 (¢1500)

| TypI

I =] ) ) I

T [ %% T 1<)

Iq 1 [ i oqmg
e— — () IRNC-1501L

Hinweis: Die oben angeflhrten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren. Falls Sie
andere Motoren verwenden, kdnnen diese Abmessungen Uberschritten werden.

A B

‘ Spannblock und —bolzen o TyplV
Einheit: mm
Typ Menge ™Nenitstend Tyytengste A B ¢ D E F G H | J K L M

I 4 80~310 22 40 20 85 24 20 41 60 27 13 115 80 32 20
PEITSTNEN o1 4~8 80~260 22 40 20 85 24 20 41 60 27 13 115 80 32 20
PEITSPIIM o1 4~8 80~285 22 50 20 74 20 18 36 70 27 13 130 70 32 20
PEIEIN v 4~8 80255 28 50 20 74 20 18 36 77 15 175120 70 413 24

Hinweis: Wenn Sie eine Maschine mit einer anderen als der oben genannten T-Nuten-Steigung verwenden, benutzen
Sie passende auf dem Markt erhéaltliche Spannblécke und -bolzen, oder bestellen Sie spezielle von
TSUDAKOMA. (Optional)

A B




NC-Rundtische

GroBe Modelle

Motoreinbaulage horizontal

RNCV

I Servomotoren anderer Hersteller
* 1 Die Toleranz der T-Nuten-Breite bezieht sich auf 4 kreuzweise angeordnete Standardnuten.

RNA
-~ RNCV-801-100 0 0
. RNCV-801-1001 12011501
_ RNGVB  Standardmodell mit Motoreinbaulage horizontal
RneM @M Rundtischgehause. Dieses Modell ist mit
___ einer sehr kraftigen Klemmung ausgestattet.
RBA RNCV-801R
RBA-K
RNCK
Spezifikationen
RNC ‘ P Einheit: mm
~woo® | RNcv-sol RNCV-1001 RNCV-1201 RNCV-1501
RNCV R
Ausfihrung
Mult-Spindle O O O O
ﬂ Tischdurchmesser ¢800 ¢ 1,000 ¢ 1,250 ¢ 1,500
RZ Mittenhéhe 530 650 750 950
Zentrigraufnahme $»B0HB6 ®75H7 ®75H7 ®75H7
Durchlass
TN Bohrung ®60 - - -
T-Nuten-Breite *! 18H7 22H7 22H7 28H7
TND  Eyhrungsblockbreite 22h7 22h7 22h7 28h7
TING Servomotor (von FANUC) aiF12 aiF22 aiF22 aiF22
Ubertraghares X10%g-m2 434 128 128 128
Tragheitsmoment auf |, 7 -8gf.om-sec?] [44.3] [130.2) [130.2] [130.2]
THNC Motorwelle
Nettogewicht kg 1,400 3,000 4,500 7,000
L Untersetzungsverhaltnis 1/360 1/360 1/720 1/720
- Maximale Tischdrehzahl min-1
Eﬁ (Motor 2.000min) 55 55 27 27
Teilgenauigkeit (kumulativ) arcsec 15 15 15 15
RUA Wiederholgenauigkeit arcsec 4 4 4 4
Hydraulisch oder Hydraulisch oder Hydraulisch oder Hydraulisch ader
TSUA Klemmmethode pneumatis\éh-hydraulisch (optional) pneumaﬂs%h-hydraulisch (optional) pneumat‘\s%h-hydraulisch (optional) pneumatis%h—hydrau\isch (optional)
—e Klemmkraft N-m 6,860 5,390 17,650 17,650
RTV /3 5Mpa hydraulisch [35kef/cme] [kef-m] [700] [550] [1.800] [1,800]
RTT
——  Zulassiges Drefmoment des Schneckenrades N-m  [kef-m] 7.840 [800] 13,230 [1,350] 21,560 [2,200] 21,560 [2,200]
Ne
Steuenngen vertical 600 1,000 2,000 2,000
(1,500) (3,000) (5,000) (5,000)
Zubehér Maximales mit Heltstock
Werkstiickgewicht
Optionen Horizontal 1,500 3,000 5,000 5,000
Technische
9 F}
matoren F 4 N 49,000 58,800 58,800 58,800
Eﬁ [kef] [5,000] [6,000] [6,000] [6.000]
Max. Belastung R N-m 6,860 5,390 17,650 17,650
(bei aktivierter Klemmung) [kef-m] [700] [650] [1,800] [1,800]
L
=k Fi N-m 9,800 19,600 19,600 19,600
JE:E [kef-m] [1,000] [2,000] [2,000] [2,000]
N2 @D
Max. Tragheit J= W8D W kem? 120 392 2,255 2,255
des Werkstiicks L [1.225] [4.000] [23.000] [23.000]

FUr Rundtische mit Tischdurchmesser von 800 oder mehr mit groBem Durchlass sind folgende Modelle verfugbar:

20

Tisch Drm. Modell Durchlass Motor oben
RNCV-801 @ ¢250H7 ()
RNCV-1001 @ $300H7 [ J




‘Abmessungen .
Einheit: mm
RNCV-801R
30_ 45 205
©
I
- 3
o L ||, o £
3 8 S B
R
‘ 1 ] | 310 | |65
415 415 5 370 375
1305 375
RNCV-1001R
530 1076 ‘
T rf } * ‘ — —
\ . :| I
o ] G
8 5 >
4 &
YL LY g .| SO
B NS o
o
8 s
L e
Yy
1 510 |, 510 \ 5 | 545

Hinweis: Die oben angeflhrten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren. Falls Sie
andere Motoren verwenden, kénnen diese Abmessungen Uberschritten werden.

CT-95

Mehrfachspannsystem bestehend aus
zwei NC-Rundtischen und Aufspannplatte
fiir eine 3-Seiten-Bearbetung. =

RNCV-401L

Beide Rundtische halten die
Werksticke mit kraftiger
Hydraulikklemmung in Position.
Optimale Steifigkeit und Haltekraft
beider Schwenklager flr
Prazisionsbearbeitung.

Fur die Bearbeitung groBer

Automobilteile besonders geeignet AREHIIL

‘ Spannblock und —bolzen o
Einheit: mm

Typ Menge ™enhosted ThyenBeste A B C D E F G H | J K L M
I 4 125~295 22 60 28 95 29 16 5O 88 27 13 145 100 32 20
I 4 85-~405 22 50 20 74 20 18 36 70 27 13 130 70 32 20
NV 8  90~505 28 50 20 74 20 18 36 77 15 175120 70 41.3 24
V 8 150~600 28 70 35 95 29 16 50 112 15 175 160 100 41.3 24

Hinweis: Wenn Sie eine Maschine mit einer anderen als der oben genannten T-Nuten-Steigung verwenden, benutzen
Sie passende auf dem Markt erhéltliche Spannblécke und -bolzen, oder bestellen Sie spezielle von
TSUDAKOMA. (Optional)

TypI TypNV
c c K
T ] & |am]

o [ o ®

i - : | O
éé jL :j

F

TSUDW.KOM/\

RTV-801

Tischdurchmesser: ¢ 800mm
Durchlass: 9 420mm

15 Spezifikationen @EXED

RTV-902
GroBter vertikaler NC-Rundtisch

Tischdurchmesser: 2.000mm
Maximales Werkstiickgewicht : 30 t

(mit Gegenlager)
Teilgenauigkeit : 15 arcsec
Lieferbar bis ¢ 3.000mm

RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN
RZ

TN

TND
TTNC

THNC

Multi-Spindle

TINC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehér

Optionen

Technische
Informationen

21



NC-Rundtische

Multispindel Modelle

RNA

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN
RZ
TN
TND

e

THNC

Multi-Spindle

TINC-N

RC
RH

RUA

TSUA
RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehér

Optionen

Technische
Informationen

22

RN-N (Multispindel-Serie)

RN-100+150+200-2/3/4 (Spindeln)
RN-250 - 300-2/3 (Spindeln)

Hohe Produktivitat, fir Bearbeitung mehrerer
Werksticke/Flachen. Das Modell RN-100,
das kleinste seiner Klasse, bietet eine hohe
Drehzahl und erfullt die Anforderungen von
Bohr- und Gewindeschneidmaschinen.

A spezifikationen

. O
Ausfihrung L o
AuBendurchmesser der Spindel ¢80h7
Tischdurchmesser ¢ 115 (Option)
Mittenhéhe 135
Durchiass Zentrigraufnahme (¢50H7 f/l?tolggnscheibe)

Bohrung » 30

Min. Tischmittenabstand 120
T-Nuten-Breite *! 10H8 (Mit Planscheibe)
Flhrungsblockbreite 18h7
Servomotor (von FANUC) aiF4
Spindelanzahl 2-axis 3-axis 4-axis
Ubertragbares Trégheitsmoment auf Motorwelle X10%gm? 0.64 0.92 1.06
(bei minimalem Tischmittenabstend)  [x103%efem-sec?]  [6.52] [9.38] [10.8]
Nettogewioht (BTl =e) kg 70 90 110
Untersetzungsverhéltnis 1/36 1/36 1/36

Maximale Tischdrehzahl min™! (Motor 2000min’)  69.4,/2500 69.4,/2500 55.5,/2000

Klemmmethode pneumatisch
Klemmkraft N-m 80
/0.49Mpa pneumatisch (5kegf/cm?)  [kgf-m] [8]
Teilgenauigkeit (kumulativ) arcsec 60
Zuldssiges Drehmoment des Schneckenrades  N'm- [kef-m] 178 [18]

25 (50)

Vertikal EE'
w

Maximales () = mit Reitstock

Werkstiickgewicht
Horizontal 1 50

F 4 5,880

N
[kef] [600]

N-m 80 *2
[kef-m] [8]

LIF

FXL
Max. Belastung
(bei aktivierter Klemmung)

L et
Pt Al N-m 156
EE [kef-m] [16]
W:D? D
Max Tragheit  J="g - W 0.10
des Werkstticks sec?] [1.0]

I Servomotoren anderer Hersteller

%1 Die Toleranz der T-Nuten-Breite bezieht sich auf 4 kreuzweise angeordnete Standardnuten. K5 Abmessungen @X3ID

O

¢ 100h7
¢ 160 (Option)
135

$55H7
(@50H7 Mit Planscheibe)

®»40
215

12H8 (Mit Planscheibe)
14h7
aiF4
2-axis

042
[4.28]

120
1/90
22.2

pneumatisch

156
[16]

30
147 [15]

75 (150)

150

7.840
[800]

@)

¢ 120h7
9200 (Option)
160

$B5H7
(@B0H7 Mit Planscheibe)

»45
250
12H8 (Mit Planscheibe)
18h7
aiF8
2-axis

0.55
[5.61]

160
1/90
22.2

pneumatisch

294
[30]

30
264 [27]

100 (250)

250

13,720
[1.400]

294
[30]

980
[100]

.20
[12.3]

*2 Die Modelle mit eine kraftigeren Klemmung/Klemmhaltekraft geliefert werden (Optional)

@)

¢250
160

@ 75H7

45
300
12H8
18h7

aiF8
2-axis

0.84
[8.56]

240
1/120
16.6
pneumatisch

441
[45]

30
470 [48]

100 (250)

250

13,720
[1.400]

441
[45]

980
[100]

1.95
[20.0]

RN-100R-4

Einheit: mm

(@)

320
210

¢ 110H7

¢82
380
14H8
18h7
aiF12
2-axis

2.09
[21.3]

480
1/120
16.6
pneumatisch

880
[90]

30
764 [78]

150 (350)

350

19,600
[2.000]

880
[90]

1,960
[200]

3.70
[38.5]
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M Abmessungen o
Einheit: mm
RN-100R-2/3/4
RNA
70,120 95 245 71 70 120 120 95 245 71 70,120 120 120 95 245 71 RN
QELJ B “‘ “‘ i — “‘ P . RNA-B
o @S YE) 13 J ey | 8 4 OEE T . 8 BHCYE
%( AT - %( AR %( AR, RNCM
T il T
9 285 510 9, 405 50 9 525 0 RBA
oo RBA-K
M5 Tieles BT 6.6 Tiete 10 = g RNCK
(Gieichtelung auf PCD6S) (Glicrteiing aufPCD8) - | [T 11— j Mit 5C Spannzangenfutter ANG
N = e
.45 |
14 RNCV

T

RN-150R-2 $10H7 Tt 12 a § =
' i

;s--"""'"iRZ_

215 +0.02 153 185 RN-100R-3 TN
T
—] B
J e e ) ™D
N 1o\ ‘ \&r2) - | = 3 . Mit Drehdurchfiihrung —
. g e —— ] o TTNC
as\gotgﬂsshohﬂ 245 5 —
749 7 155 THNC
Multi-Spindle
RN-200R-2 TINC-N
250 0.02 219 185 4-l\_/|10_ Tiefe 18 —
| | | 7 (Gleichteilung PCD90) RC
RH
i RUA
=l
RN-150R-4 TSUA
¢ RTV
RTT
e
Steuerungen
RN-250R-2 RT-54 Zubehér
3002002, 444 ‘ 5-Spindel-Rundtisch mit Planscheiben

- ¢300mm, gegeniber aufgestellt, zur ~ OPHOme
m Bearbeitung von Turbinenbléttern.  ——

TED € n -- Um Verformungen der Turbinenbltter zu  hfomatonen
% H &ﬁ = = vermeiden, werden die Werksticke mit —=——
Il 20 Hydraulikzylindern gezogen und die Rundtische

75H7

298
160
s .

i ] . T 189 synchron gesteuert, Fehler werden dadurch auf

ol 135 | 135 || 140 | 145 | 279 ein absolutes Minimum reduziert.
\25 ggg9 \20
RN-300R-2
i 38002 457 i
ﬁ% far ! 2 [
o 0 1 |
3 Y \. N g [ -1 % e e A e s
g ]

| L 25

i ; [ j i ‘ 250
%g] 170 |, 170 o, 170 | 175 257

1117 \25

Hinweis: Die oben angeflhrten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren. Falls Sie
andere Motoren verwenden, kénnen diese Abmessungen Uberschritten werden.



NC-Teiltisch mit programmierbarer Steuerung

RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN
RZ
TN
TND

e

THNC

Multi-Spindle

TINC-N

RC
RH

RUA

TSUA
RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehér

Optionen

Technische
Informationen
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NC-Rundtische

NC-Teiltisch

RZ
RZ-161 - 201

Einfacher Aufbau ermdéglicht leichten Betrieb.
Attraktiver Preis wichtigen mit allen Funktionen.

A spezifikationen

Ausfuhrung

AuBendurchmesser der Spindel

Tischdurchmesser*!

R O

¢ 100h7

¢ 160 or 200

(Option)
Mittenhéhe 135
. ®55H7
Durchlass BT [T (¢50H7 mit Planscheibe)
Bohrung ¢40
. 12H8
T-Nuten-Breite *! (mit Planscheibe)
Flhrungsblockbreite 14h7
Steuerung (nicht im Lieferumfang enthalten) TPC-Jr
Tragheitsmoment auf Motorwelle  ; gayg.m2 0.19
[x10-3kef-cm-sec?] [1.90]
Nettogewicht kg 40
Untersetzungsverhéltnis 1/60
Maximale Tischdrehzahl min-!
S 33.3/2,000
(motor min'!)
Teilgenauigkeit (kumulativ) Wkelssunden 45
Wiederholhaufigkeit Winkelsekunden 4

Klemmmethode

Pneumatisch

Klemmkraft N-m 156
/0.49Mpa [5kef/cm?] pneumatisch [kef-m] [16]
Zulassiges Drehmoment des Schneckenrades N-m [kef-m] 147 [15]
Vertikal 75
(150)
Maximales - mit Reltstock
Werkstiickgewicht
Horizontal 150
F F}
7.840
Eﬁ [kgﬂ [800]
X
Max. Belastung FxL N-m 56
(bei aktiverter Klemmung) [kef-m] [16]
L 1
FXL TF N e
EE (kef-m] [40]
.p2 D
Max. Tragheit = WBD W okeme 0.48
des Werkstiicks [éf‘f: am (4.0]

Einheit: mm

@)

¢ 120nh7

@200 or 250
(Option)

160

$B5H7
(¢B0H7 mit Planscheibe)

045

12H8
(mit Planscheibe)

18h7
TPC-Jr

0.19
[1.98]

65
1/72

33.3/2,400

45
4

Pneumatisch

294
[30]

264 [27]

100
(250)

250

13,720
[1.400]

294
[30]

980
[100]

1.20
[12.3]

RZ-201
Mit Planscheibe

‘ Steuerung (TPC-Jr) Spezifikation

Gesteuerte Achse
Servomotor
Befehlseinheiten
Teilzah!  Drektteling

Winkeltglng
Max. Eingabewinkel
Befehlssystem
Eingabesystem

Programmsteuerung

Programmkapazitét

Kabel im
Lieferumfang
(standard)

Netz

Erde

(weniger als 100
ohm
Erdwiderstand)

Abmessungen

1 Achse
AC Servo, ABS Detektor
0,001°
1 bis 999999 gleiche Teilungen
1 bis 999 gleiche Teilungen
+999,999°
INC, ABS, Kurzform-ABS, INC/ABS gemischtes Syst.
MDI
Werksttick-Nr. (WOOO0O bis 9999)
1000 Abschnitte in Haupt- und Unterprogramm zusammen
Zwischen Rundtisch und TPC-Jr (1 Stlick)
Motorkabel: 5m
Verbindungskabel: 5m
Verbindungskabel: 5m

19230VE10% 50/60Hz
Modell Netzleistung Sicherung
Jr H2(Fu RZ-161E) 1.2KVA 10A
Jr H3(Fi RZ-201E) 1.9KVA 15A

Gehause (ohne CE) Gewicht H2: 8.7kg. H3: 7.2kg
285mm (W) x255mm (D) x 130mm (H)

Mit Spannfutter @D

%1 Die Toleranz der T-Nuten-Breite bezieht sich auf 4 kreuzweise angeordnete Standardnuten. K5 Abmessungen @EX3ID
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‘ Abmessungen -
RZ-161 RNA
RN
| 86 Tiete 12 (LK52) RNA-B
— 70 88 RNCV-B
8 NE X e 9
\ i)
? i i NFﬁ , [F—— RNCM
/ ~\_4-M10 Tiefe 16 Nl RBA
L— — —_—
™
RBA-K
o0 10 Tt 18 (175 RNCK
4-M10 Tiefe 18 75, 315
i o RNC
= ®—
o
2 0 o (1 Stecker MS3106B (Leistungs- u. Signalkabel) RNCV
h o CL1P3101(Leistungs- u. Signalkabel) -
9 ® (?Ieinf[]llstutzen RN-N
b - (3 Olschauglas T
7 85 0 @ Olablass RZ
85 ‘ 230 @ Drehrichtung des Motors
(8) Drehrichtung der Planscheibe N
- % [P (@ Pneumatikanschluss fiir die Klemmung und
© Bellftung: RC1/4 (0,49MPa)
wn
5= bl Ablasséffnung TND
88 B o R
&97h {0 Kb
5 ” TINC
70 | 70 4-M10 Tiefe 16
THNC
RZ'20 1 Multi-Spindle
TINC-N
.95 95 _  8-M8 Tiefe 16 (LK60) RC
RH
K ©) -
e e RUA
e |
i TSUA
4-M10 Tiefe 16 C —
RTV
4-M10 Tiefe 18 (LK90) 250 é RTT
(s}
" _r Ne
o 3 > Steuerungen
®— 5y [N
Eam - Tre S Zubehér
£ :é a @ A & (1) Stecker MS3106B (Leistungs- u. Signalkabel)
3 ° ° CL1P3101 (Leistungs- u. Signalkabel)
‘ i i (@ Oleinfullstutzen Optionen
110 | 120 o (3 Olschauglas
360 @ Olablass Hamaioen
(5) Drehrichtung des Motors
(8) Drehrichtung der Planscheibe
(@ Pneumatikanschluss fiir die Klemmung und
g w0 Bellftung: RC1/4 (0,49MPa)
<
ks Ablasséffnung
— e 18 4-M10 Tiefe 16
95 95
‘ Spannbolzen -
Einheit: mm
Menge Tutenibstad TitenBte A B C D E F G H I J K L M
| Rz-161 [ = 4 - - — — — — - 17 8 B0 — 23 12
| Rz-201 [ = 18 == =I=1=/=[=/21 11 65| = 28|16

Hinweis 1: Wenn Sie eine Maschine mit einer anderen als der oben genannten T-Nuten-Steigung verwenden, benutzen Sie passende auf dem Markt erhéltliche Spannblécke und -bolzen, oder bestellen Sie
spezielle von TSUDAKOMA. (Optional)
Hinweis 2: Spannbolzen sind nicht im Lieferumfang von RZ-161 und RZ-201 enthalten

25



RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN
RZ
TN
TND
TTNC

THNC

Multi-Spindle

TINC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehér

Optionen

Technische
Informationen
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Schwenkbare NC-Rundtische

Kernmodelle

Standard Typ

TN

TN-101-131-161-201 320450

Kompakte Bauweise, schnelle und kraftvolle
5-Achsen-Bearbeitung. TN-101 und TN-131
sind fur den Einsatz auf Bohr- u. Fraszentren

besonders gut geeignet.
‘ Spezifikationen

Schwenkbereich
AuBendurchmesser der Spindel
Tischdurchmesser *!

Tischhohe in O° Position

Mittenhéhe in 90° Position

Zentrieraufnahme
Durchlass

Bohrung
T-Nuten-Breite *!
Fuhrungsblockbreite

Servomotor (von FANUC)

Ubertraghares Tragheitsmoment 1 0-3kg.- m2
auf Motorwelle [x103kgf-cm-sec?]
Untersetzungsverhéltnis

Maximale Tischdrehzahl min™1  (Motor rom: 2,000min™")

Klemmmethode
Zugefuhrter Druck

N-m
Klemmkraft [kef-m]
Teilgenauigkeit (kumulativ) arcsec
Wiederholgenauigkeit arcsec

Schwenkgenauigkeit  (0"~+30"-Schwenkvinkel) arcsec
Schwenk-Wiederholgenauigkeit ~ arcsec
Nettogewicht kg
Zssees Drefmoent s Scimectenvades Dinctsg) N-m - [kef-m]
o W, kg
(Horizontal)
Maximales
Werkstiickgewicht o° ~90° kg
(Geschwenkt) %
w
WXL L
Maimales E | N-m
Werkstiickdrehmoment L\/‘V_LKJ [kgf-m]
F F
N
£y
FXL—F =
Max. Belastung | | N
(bei aktiverter Klemmung) EE [kef-m]
FXL F
EJLH/W kN%m
[ verm
W-D? oD
Max. Tragheit  J="g —l [';gf";fn
des Werkstticks == sec?]

I5” Servomotoren anderer Hersteller

—17° ~+107°
»86h7
¢ 135 (Option)

180
(205 mit Planscheibe)

135

»55H7
(¢40H7 mit Planscheibe)
»35
12H8 (mit Planscheibe)

14h7
Schwenken
aiF2

Drehen
aiF2

0.072
[0.73]

0.078
[0.79]
1/60
41.6
(Motor . )
2,500min’!

Pneumatisch Pneumatisch
0.49MPa 0.49MPa
[Bkef/cm?]  [Bkef/cm?]

1/120

16.6

200
[20]

300
[30]

40
4

45
8

69
152 [15.5]

35

20

24
[2.4]

3,920
[400]

200
[20]

300
[30]

0.08
[0.87]

—17° ~+107°
®»90h7
¢ 135 (Option)

210
(235 mit Planscheibe)

150

»55H7
(¢40H7 mit Planscheibe)
»35
12H8 (mit Planscheibe)

14h7
Schwenken
aiF2

Drehen
aiF2

0.074
[0.75]

0.072
[0.73]
1/60
41.6
(Motor . )
2,500min’!

Pneumatisch Pneumatisch
0.49MPa 0.49MPa
[Bkef/cm?]  [Bkef/cm?]

1/120

16.6

500
[51]

500
[51]

40
4

45
8
80
152 [15.5]

35

20

24
[2.4]

3,920
[400]

500
[51]

500
[51]

0.08
[0.87]

L=")

—30° ~+110°
¢ 100h7
$160 or 200 (Option)

235
(260 mit Planscheibe)

180

@»55H7
(¢50H7 mit Planscheibe)

940
12H8 (mit Planscheibe)
18h7
Drehen  Schwenken
aiF2 aiF2
0.17 0.18
[1.68] [1.81]
1/72 1/120
27.7 16.6

Pneumatisch Pneumatisch
0.49MPa 0.49MPa
[Bkef/cm?]  [Bkef/cm?]

500
[51]

800
[82]

30
4

45

8
127
200 [20.4]

60

40

39.2
[4.0]

7.840
[800]

500
[51]

800
[82]

0.19
[1.94]

r ==

—30° ~+110°
¢ 120h7
$200 or 250 (Option)

270
(300 mit Planscheibe)

210

»B65H7
(¢B0H7 mit Planscheibe)

45
12H8 (mit Planscheibe)
18h7
Schwenken
aiF4

Drehen
aiF4

0.38
[3.96]

0.45
[461]

1/45 1/90

44.4 22.2

Pneumatisch Pneumatisch
0.49MPa 0.49MPa
[Bkef/cm?]  [Bkef/cm?]

800
[82]

1,000
[102]

30
a4

45
= 8

191
450 [45.9]

120

70

53.7
[5.5]

13,720
[1.400]

800
[82]

1,000
[102]

0.59
[6.02]

_,'}”-
\‘_‘- N4

4

TN-101
Einheit: mm
—30° ~+110° —10° ~+95°
®»320 »450
355 425
255 425
@ 105H7 @ 170H7
@102 ¢ 136
14H7 14H7
18h7 18h7
Drehen  Schwenken | Drehen  Schwenken
aiF8 aiF8 aiFa22 aiF22
0.82 045 5.34 3.00
[8.34] [4.61] [545] [30.6]
1/120 1/240 1/90 1/180
16.6 8.3 22.2 11.1

Hydraulisch Hydraulisch
3.5MPa 3.5MPa
[35kef/cm?] [35kef/cm?]

2,200
[224]

2,200
[224]

20
4

45
= 8

440
931 [95]

150

100

163.3
[16.6]

19,600
[2.000]

2,200
[224]

2,200
[224]

1.53
[15.6]

Hydraulisch Hydraulisch
3.5MPa 3.5MPa
[35kef/cm?] [35kef/cm?]

3,700 7,400

15
a
90

1,200
1.940 [198]

500

300

288.2
[29.4]

39,200
[4,000]

3,700
[377.6]

7.400
[755.1]

9.38
[95.68]

155" Bei Verwendung einer Planscheibe oder anderen Spannmitteln

* 1 Die Toleranz der T-Nuten-Breite bezieht sich auf 4 kreuzweise angeordnete Standardnuten. K5 Abmessungen @Z3ID



TSUDAINOMA
M Abmessungen ° W“O

TN-101 Beispiel mit Handspannfutter

Einheit: mm

499 [ S.56 ]
o o R 1Ns 486h7 102
Cifj - §§ H 8 i FT
" .- Quf== . i o . —
3 g LI < B § il “ & =
« & : & N RNA
'1‘80 ‘ B 147 | 134 | 180 | |38 l 100 | 100 L
o RNA-B
TN-101 RNCY-8
TN-131 - ANCM
4 55H7 . -
J ® > o $90h7 | 40°
o [Tl 8 1 . “ . ﬂ RBA
RS . e oeed s L S
§ g At By fe | ] Mit Drehdurchfiirung @RI RBAK
T 148 | 134 | 211 |31 o | Jsas 100 ] 100
L 182 | - — RNC
8 .
TN-161 A= 1= RNCV
577 1 ‘ -
\ = - FQ 410007 125 i ‘I Mult-Spindle
e I & fo) A t\‘ RN-N
8, Y I g & \E-J TN-131 RZ
< ] = = o}
— & ° 152 \ 161 264 E 125 | 125
185 1 N N
50 | 6
Mit Drehdurchfiihrun TND
TN-201 7o - S.64
y 155
o ® o |o 12007 TTINC
£ LY IRk Qo 8 x
8 RS g B o ~ e o
2 l¢f Al o 8 gl | ﬁ N | ] &9 THNC
8 9 o T)s Ve 04 kgj . —
. H 8 i I ° o Mult-Spindle
27 . 225 | 192 | 284 | (145 ] 745" TINC-N
67 |6 —_
TN-161 RH
TN-320 895
6 =SS 4320 4 105H7 RUA
(N — ﬁ‘% \ L@Ei — l R 2 i
-] %‘5 5 © § |g| T E ola ¢1\oe T TSUA
3 PES— == o9 | |le] g N7 ] RV
] A— =3 — RTV
EIT 245 | 240 380 30 4102 200 | 200 | \ —RTT
157 : i ==
i NC
el 1 - y ! rl _-; Steuerungen
TN-450 Zubehr
1685 ¢ 17‘0H7 N TN-450
N ) f N 2 \ g4 ] 3 Gptionen
w| VL ) i v }»‘f‘,g:‘, 3L o YT I i @ -
5 - ] ﬁ‘ ‘ =1 S © E = e g ‘”36 § g H Ausfl']hrung a AUSfl:IhrUng b Technische
= I 1 8 (I [ ] \ e N . Informationen
r = 2
540 605 120 260.,].250
286 1145 254 20

Hinweis: Die oben angeflhrten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren. Falls Sie TyplI

andere Motoren verwenden, kénnen diese Abmessungen Uberschritten werden. c K
Spannblock und —bolzen e e
Einheit: mm 2—— T
Ty Menge hsitrg ™tST A Tymgse A B C D E F G H I J K L M © i ARG Ly
B 1 4 @ 907180 94 20 12 70 10 35 25 20 12 8 B0 35 23 12 :
D El F - i
BRI 1 4 @ 9071%0 4 20 12 70 10 35 25 20 17 8 55 35 23 12
B 1 4 2 7810 48 55 12 70 10 35 25 17 15 11 55 35 28 16 el
F b 63~117 i c
WP 1 4 2 8080 1s 25 12 80 12 33 35 22 21 11 65 40 28 16 G
~ <<
Gl 1 4 2 1900 18 25 12 80 12 33 35 22 21 11 65 40 28 16
B v o4 @ B0 g 50 20 74 20 18 36 75 10 11 105 70 28 16 olel¢

Hinweis 1: * Bei Ausflihrung b setzen Sie sich beziiglich der Befestigungsmethode mit TSUDAKOMA in Verbindung.
Hinweis 2: Wenn Sie eine Maschine mit einer anderen als der oben genannten T-Nuten-Steigung verwenden, benutzen Sie passende auf dem Markt erhéltliche Spannbldcke und -bolzen, oder bestellen Sie
spezielle von TSUDAKOMA. (Optional)



Schwenkbare NC-Rundtische

Kernmodelle

RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN
RZ
TN
TND

e

THNC

Multi-Spindle

TINC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehér

Optionen

Technische
Informationen

28

Lafetten Typ

TND

TND-130-160-200

Bei dieser Bauform ist die Spindelnase der Dreh-
achse auf die Héhe der Schwenkachse versetzt.
Diese Bauform bringt Vorteile hinsichtlich Positi-
oniergeschwindigkeit und Werkstlickmoment.

A spezifikationen

Schwenkbereich
AuBendurchmesser der Spindel
Tischdurchmesser *!

Tischhohe in O° Position

Mittenhéhe in 90° Position
Zentrieraufnahme

TND-160

Einheit: mm

—30°'~+110°
¢ 120h7
¢ 200 (optional)

255
(285 mit Planscheibe)

255
¢$B5H7
»45
12H8 (mit Planscheibe)
18h7

Durchlass

Bohrung
T-Nuten-Breite *!
FUhrungsblockbreite
Servomotor (von FANUC)
Ubertragbares Trégheitsmoment 5 03kg-m®
auf Motorwelle [x10-3kgf-cm-sec’]
Untersetzungsverhaltnis
Maximale Tischdrehzahl min-1

(Motor 2,000min’")

Klemmmethode
Zugefuhrter Druck

Klemmkraft [kg;f?n]
Teilgenauigkeit (kumulativ) arcsec
Wiederholgenauigkeit arcsec
Schwenkgenauigkeit (0~+90-Schwenkwinkel) — arcsec
Schwenk-Wiederholgenauigkeit arcsec
Nettogewicht kg
Zulassiges Drehmoment (Drehachse) ~ N-m [kef-m]

Drehen
aiF4/4,000

0.444
[4.53]

1/45

44.4

Pneumatisch
0.49MPa
[Bkef/cm?2]

800
[82]

30
a4

Schwenken
aiF4/4,000

0.163
[1.66]

1/180

11.1

Pneumatisch
0.49MPa
[Bkef/cm?2]

1,000
[102]

75
8

215

450 [45.9]

0° W,
(Horizontal) g% kg

Maximales e
Werkstickgewicht %~
; (Geschwenkt) % Ke
w
Maximales WXL E L )] -
WerkstUlck- :
drehmoment Lv‘v_‘“kJ [kef-m]
F F
N
{% kef]
Vo Belestung || | ] Nm
ax. Belastun ‘ .
(bei aktivierter Klemmung) 5E [kef-m]
FXL F
IJLH’W N-m
L) (kerml
L W-D2 oD e
Max. Trégheit sl

des Werkstticks

o
-,

sec?]

—17°~+107°
»90h7
¢ 135 (optional)
190
(215 mit Planscheibe)
190
¢55H7
¢35
12H8 (mit Planscheibe)
14h7
Drehen Schwenken
aiF2 aiF2
0.127 0.087
[1.29] [0.88]
1/60 1/120
41.6

( Motor rom: ) 16.6
2,500min’

Pneumatisch Pneumatisch
0.49MPa 0.49MPa
[Bkef/cm?2] [Bkef/cm?2]

500 500
[51] [51]
40 —
4 —
= 60
— 8
98
162 [15.5]
35
20
41.6
[4.2]
3,920
[400]
500
[51]
500
[51]
0.08
[0.87]

I Servomotoren anderer Hersteller
%1 Die Toleranz der T-Nuten-Breite bezieht sich auf 4 kreuzweise angeordnete Standardnuten. 5 Abmessungen @EX3ID

—30°~+110°
¢ 100h7
¢ 160 or ¢ 200 (optional)
210
(235 mit Planscheibe)
210
@»55H7
¢40
12H8 (mit Planscheibe)
18h7
Drehen Schwenken
aiF2 aifF2
0.191 0.125
[1.94] [1.27]
1/72 1/180
41.6

( Motor rpm: ) 111
3.000min"

Pneumatisch Pneumatisch
0.49MPa 0.49MPa
[Bkef/cm?2] [Bkef/cm?2]

500 800
[51] [82]
30 =
4 —
= 75
- 8
140
200 [20.4]

60
40
86.3
[8.8]

7,840
[800]

500
[51]

800
[82]

0.19
[1.94]

120

70

125.3
[12.7]

13,720
[1.400]

800
[82]

1,000
[102]

0.59
[6.02]




TSUDWAKOM/\

M Abmessungen o
Einheit: mm
TND-130 - =l son7 BLafettenkonstruktion
i @ d 55H7, L R
3 ’ f /ﬁ% R s © ‘ 40’ Hohe Genauigkeit und Produktivitét durch RNA
i TR 7 sy = Bearbeitung nahe an der Schwenkach L
5 gi 5# . q — earbeitung nahe an der Schwenkachse. ANAB
g 5 (77 7 s N Bei den TND-Modellen lisgt RNCV-B
S Q N 436 die Spindelnase in der Flucht ] oy
o der Schwenkachse. S % RNCM
T o v Schwenkachse ' ﬂ{ =
8 = Ermoglicht die Bearbeitung Py
215 p | lg3sH8 nahe der Schwenkachse. & RBA
_ e ket Somnrtidaten i — RBA-K
EO Qj B3 48 | \\ Hohe  GrdBerer Arbeitsbereich, %
| @ = + S RS S Produktivitit mehr Zerspanung
o o L { g . 1 RNC
[N o N o .
: L e 5K i — Vergleich von TND und Standard-Modell, c
! - [ > 5 ! bei gleichem Werkstiick RNCV
148 | 164 231 ] 100 | 100 ] —
Schwenkwinkel : 0° RN-N
Werksttck _—
TND-160 616 TN-161 (Standard) TND-160 RZ
] Toe > | | 100h7 .
9 5 Ao 4 55H] e 2
t | f@&* 1 il T - ™
g <) - | 9 7 S e = L
2 = g ° 8 °
S gv 5 Nead] g o I = TND
i & Ll L ) I
T T I & Jﬂ v + -] TTNC
[T o Le4g
A © Schwenkwinkel : 90°
150 6 ‘ 123 Gedachter Bearbeitungsbereich II THNC
I | o T T, AR ; Multi-Spindle
(@] e! 100h 8 /"/ P o
a0 = A o ) - TING-N
o == 1o B & m— - Re
[ i ‘-' o N o ® 3 RH
C J_+ + % L
152 | 188 276 | 125 . 125 2 RUA
e\ e gl
TND-200 760 o TN-161 (Standard) N TND-160 TSUA
sy RTV
© [1° o ® | Xortgil%erTND bIEi'h RTT
T AUl | ey P 2 Werkstickpostion, drch
U \&)) Verlagerung zum Zentrum Ne
3 o N TS FIN der Schwenkachse Steuerungen
< UL ®f@j 3 ) 4
g . C wl ¥ 28 455
g =3 3 4453 Zubehér
L i 2 i RTT-111
227 X eropn s o 448, Sondermodel fur Spezialma- Optionen
schinen mit 3R oder Erowa
Schnittstelle an der Spindel. Techische
oL onr ﬂ \ Informationen
2 L 7 o //;;\\
ol® { e el I I &Lﬂ// [
< 2 Y ola. o
D N [o)
3 1 ] X
i L 8| A\ ]
225 | 230 307 \ 145 | 145

Hinweis: Die oben angeflihrten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren.

Falls Sie andere Motoren verwenden, kdnnen diese Abmessungen Uberschritten werden.

‘ Spannblock und —bolzen

Typ Menge Asfiug TAutendbstand TutenBrete

oo )
o [
o

Hinweis 1: *Bei Ausflhrung b setzen Sie sich bezlglich der Befestigungsmethode mit TSUDAKOMA in Verbindung.
Hinweis 2: Wenn Sie eine Maschine mit einer anderen als der oben genannten T-Nuten-Steigung verwenden, benutzen Sie
passende auf dem Markt erhéltliche Spannbldcke und -bolzen, oder bestellen Sie spezielle von TSUDAKOMA. (Optional)

4

4

4

40~210
*

78~170
63~117
80~210
78~125

oo OO TO

14

18

18

B C
12 70
12 70
12 80

D E F G
10 35 25 20

10 35 25 17

12 33 35 22

55 35 23 12
55 35 28

65 40 28 16 TH— T

Ausflhrung a Ausfihrung

Einheit: mm
K L M

Typl

16 c K

b

< ji[jiﬁ

O
m

29



RNA

Schwenkbare NC-Rundtische

Kernmodelle

Standard Typ

TTNC

—— TTNC-631-1001-1500

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN
RZ
TN
TND

e

THNC

Multi-Spindle

TINC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehér

Optionen

Technische
Informationen

30

Fiinfseiten-Bearbeitung und Schréghohrungen sind méglich
mit nur einer Aufspannung. Geeignet flir die Herstellung
anspruchsvoller Teile der Schwerindustrie wie z.B. Luftfahrt,

Energiegewinnung und Baummaschinen

M spezifikationen

Schwenkbereich
AuBendurchmesser der Spindel
Tischdurchmesser

Tischhohe in O° Position

Mittenhéhe in 90° Position

Zentrieraufnahme
Durchlass
Bohrung
T-Nuten-Breite *1
Fuhrungsblockbreite
Servomotor (von FANUC)
Ubertragbares Tragheitsmoment  qo-3kg- m2

auf Motorwelle [x10-3kgf-cm-sec?]

Untersetzungsverhéltnis

Maximale Tischdrehzahl min™! (Motor 2.000min")

Klemmmethode
Zugefuhrter Druck

N-m
Klemmkraft (kef-m]
Teilgenauigkeit (kumulativ) arcsec
Wiederholgenauigkeit arcsec

Schwenkgenauigkeit (0~+90°-Schwenkwinkel) arcsec

Schwenk-Wiederholgenauigkeit —arcsec
Nettogewicht kg
Zulassiges Drehmoment (Drehachse) N-m  [kef-m]
o _ W
(Horizontal) g% ke
Maximales
Werkstickgewicht o° ~90°
(Geschwenkt) % kg
W
Maximales WX'—: L o
Werkstlck- .
drehmoment W' LgJ Lol
F F
N
&y
FXLTe T
Max. Belastung N-m
(bei eiverter Klemmung) 5& [kef-m]
FxL Fy i
[l \l [kN%m)
) term
W-D? D
Max Tragheit Y=~ g (EZ%T;
des Werkstiicks éi sec2]

—10° ~+95°
@630
585
450
¢ 180H6
¢ 180
18H7
18h7
Drehen Schwenken
aiF12 aiF12
5.42 3.77
[55.3] [38.5]
1/180 1/360
111 4.1 (Y8Shmin)
Hydraulisch Hydraulisch
3.5MPa 3.5MPa
[35kgf/cm?2] [35kgf/cm?]
4,410 2,352
[450] [240]
15 =
4 =
— 60
— 4
1,700
3,284 [335]
600
300
980
[100]
24,500
[2,500]
4410
[450]
2,352
[240]
35.3
[360]

I5” Servomotoren anderer Hersteller

%1 Die Toleranz der T-Nuten-Breite bezieht sich auf 4 kreuzweise angeordnete Standardnuten.

—20° ~+110°
¢ 1000
900
700
¢75H7
22H7
Drehen Schwenken
aiF22 aiF30
437 4.1
[44.6] [41.8]
1/360 1/1,440
55 1.3
Hydraulisch Hydraulisch
6.9MPa 6.9MPa
[70kgf/cm?] [70kgf/cm?]
9,800 19,600
[1,000] [2,000]
15 —
4 —
— 60
— 4
4,600

13,230 [1,350]

2,500

1,500

7.840
[800]

29,400
[3.000]

9,800
[1.000]

19,600
[2,000]

312.8
[3,188.7]

TTNC-1500
Einheit: mm
—5° ~+95°
¢ 1500
1155
1055
@®75H7
28H7
Drehen Schwenken
TPC3-SR30 TPC3-SR30
5.37 7.46
[54.8] [76.2]
1/720 1/1,440
1.39 (qﬂ.%tg(r)min") 0.7 (M.%%(Bmin")
Hydraulisch Hydraulisch
3.5MPa 3.5MPa
[35kgf/cm?] [35kgf/cm?]
12,000 25,000
[1,224] [2,551]
20 —
4 —
— 45
— 8
12,000

21,560 [2,200]

2,500

1,500

7.840
[800]

49,000
[5.000]

12,000
[1.224]

25,000
[2,551]

2,255
[23,001]

#2 Oben genannte Standard Spezifikation kdnnen auf kundenspezifische
Anforderungen angepasst werden.



TSUDW;KOM/\

‘ Abmessungen .
Einheit: mm
TTNC-631
4 180H6 Q
2 n —_—
o 8 ; RNA
©| i
P g 181 s RN
b | RNA-B
e RNCV-B
$210 RNCM
8 s/ \ RBA
= [
3 . - | RBA-K
o
B g RNCK
RNC
290 |, 290
RNCV
| Multi-Spindle
TTNC-1001 b RN.N
Rz
oo} Zentrierbohrung |
3 4200 :
¢75H7‘ TN
2 =l =
& ﬂﬁ 'FF‘HULQ TTNC-1001 TND
TTINC
_ THNC
&
Multi-Spindle
3 = TINC-N
o (o] 8 —
= RC
8T 1 — RH
300 700
2412 1000 RUA
TTNC-1500 TSUA
Zentrierbohrung
4 75H7 RTV
RTT
2 i
< ¥ < Q i NC
8 8 ! Steuerungen
Z LT
Zubehér
Optionen
3486
1743 1743 Techmisch
' echnische
:l 1500 F '_J V g ,C°_> Informationen
: ] . .
: = 1 Ausflihrung a Ausflihrung b
8 T T)8 \ =
— Qﬁ e
:380 I 1386 584 584
2760 1168
Hinweis: Die oben angeflhrten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren. Falls Sie -+
andere Motoren verwenden, kénnen diese Abmessungen Uberschritten werden. <] : T
< j o]
‘ Spannblock und —bolzen o 1] S M
Einheit: mm :
Typ Menge Asfitung TNt TyimBse A B C D E F G H I J K L M D lELF B a‘—L‘»
a 168~450
TTNC-631 I 4 b 80~267 18 40 20 110 18 42 50 25 21 11 70 46 28 16 Typl
c
TTNC-1001 [ 8 — — 24 50 20 74 20 18 36 70 29 16 130 70 40 =22
H I
TTNC-1500 s 10 - - 28 B0 28 95 29 16 50 95 22 17.5 146 100 41.3 24 2 —— | o -
< !
Hinweis 1: *Bei Ausfihrung b setzen Sie sich beziglich der Befestigungsmethode mit TSUDAKOMA in Verbindung. !
Hinweis 2: Wenn Sie eine Maschine mit einer anderen als der oben genannten T-Nuten-Steigung verwenden, benutzen
Sie passende auf dem Markt erhéaltliche Spannblécke und -bolzen, oder bestellen Sie spezielle von D El F -

TSUDAKQOMA. (Optional)



Schwenkbare NC-Rundtische

Kernmodelle

RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN
RZ
TN
TND

e

THNC

Multi-Spindle

TINC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehér

Optionen

Technische
Informationen

32

Manuell schwenkbar

THNC
THNC-251+301

Mit einer NC-gesteuerten Drehachse und einer
handbetatigten Schwenkachse. Stabile
mechanische Klemmung der Schwenkachse
und kraftvolle hydraulische Klemmung der

Drehachse
A spezifikationen

Schwenkbereich

Tischdurchmesser *!

Tischhohe in O° Position

Mittenhéhe in 90° Position

Durchlass Zentrieraufnahme
Bohrung

T-Nuten-Breite *1

FUhrungsblockbreite

Servomotor (von FANUC)

Ubertragbares Trégheitsmoment 0-3kg-m2
auf Motorwelle [x10-3kgf-cm-sec?]

Untersetzungsverhéltnis

Maximale Tischdrehzahl min™! (Motor 2.000min")

Klemmmethode
Zugefuhrter Druck

N-m
Klemmkraft [kef-m]
Teilgenauigkeit (kumulativ)  arcsec
Wiederholgenauigkeit arcsec

Nettogewicht kg
Zuléssiges Drehmoment (Drehachse) N-m  [kef-m]

0 W
(Horizontal) g% ke
Maximales
Werkstickgewicht o° ~90°
(Geschwenkt) % kg
W

FXL[F
Max. Belastung 7
(oei aktivierter Klemmung) 1

FXL 'F_lLH’j Nem
S e
S WD _eo

Max. Tragheit
des Werkstiicks

__ kg.me
AL [kef-om-
oY

0 ~+93°
¢ 250
230
210
¢®40H7
¢32
12H7
18h7
Drehen Schwenken
aiF4 Manuell
0.20 —
[2.0]
1/180 —
11.1 —
Hydraulisch Manuell
3.5MPa 19.6N-m
[35kef/cm?2] [2kef/m]
490 490
[50] [50]
15 60
a —
125
470 [48]
80
40
6,860
[700]
490
[50]
490
[50]
0.62
[6.3]

I Servomotoren anderer Hersteller
%1 Die Toleranz der T-Nuten-Breite bezieht sich auf 4 kreuzweise angeordnete Standardnuten. K5~ Abmessungen @X3D

L |
Einheit: mm
0 ~+93°
¢ 320
265
235
»40H7
40
14H7
18h7
Drehen Schwenken
aiF8 Manuell
0.25 —
[2.6]
1/180 -
11.1 -
Hydraulisch Manuell
3.5MPa 35.3N-m
[35kef/cm?] [3.6kef/m]
833 1,862
[85] [190]
15 60
a —
180
764 [78]
200
100
9,800
[1,000]
833
[85]
1,862
[190]
2.25
[23]

THNC-251



M Abmessungen -
Einheit: mm
THNC-251
o ¢ 40H7
3| & “ 32
i
& $45
R
o s0 | N
4250 B & \
2] J T S‘ég \
% ﬁ .Ji.. || ég °
=/
230 | 230 85, 200 /

THNC-301

-
Y
X
20
A
S
1<)
T
N1

189
139

562
(Tischposition bei 907

Hinweis: Die oben angeflhrten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren. Falls Sie
andere Motoren verwenden, kdnnen diese Abmessungen Uberschritten werden.

‘ Spannblock und —bolzen
Einheit: mm

Typ Menge Asiig WerASETymgse A B C D E F G H I J K L M

THNC-251 [ 4 g ‘foﬂao_,_-)o 18 25 12 80 12 33 35 22 21 11 65 40 28 16
THNC-301 [ ! g ‘i?oﬂsgoo 18 25 15 52 12 15 25 40 21 11 85 40 28 16

Hinweis : Wenn Sie eine Maschine mit einer anderen als der oben genannten T-Nuten-Steigung verwenden,
benutzen Sie passende auf dem Markt erhéaltliche Spannbldcke und -bolzen, oder bestellen Sie spezielle
von TSUDAKOMA. (Optional)

Typ1 Typl

Ausfiihrung a Ausfihrung b

(@]
I~

A B
]
‘GH
"
A

TSUDWAKOM/\

RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN
RZ

TN

TND
TTNC

THNC

Multi-Spindle

TINC-N

RC
RH

RUA

TSUA
RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehér

Optionen

Technische
Informationen

33



TTNC-N (Spindeln)

RNA TTNC-102-2 (Spindeln) *101-4 (Spindeln)
TTNC-151-2 (Spindeln) +201-2 (Spindeln)

Schwenkbarer Rundtisch mit vollstadndig NC-gesteuerter
vierter und fiinfter Achse.Hochproduktives Modell fiir die
simultane Flinfseiten - Bearbeitung mehrerer Werkstlicke.

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

RC
RH

RUA

TSUA
RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehér

Optionen

Technische
Informationen

34

Schwenkbare NC-Rundtische

‘ Spezifikationen

Schwenkbereich
AuBendurchmesser der Spindel
Tischdurchmesser *1

Tischhdhe in O° Position
Mittenhéhe in 90° Position

Zentrieraufnahme
Durchlass
Bohrung
Min. Tischmittenabstand
T-Nuten-Breite *!

FUhrungsblockbreite
Servomotor (von FANUC)

Ubertragbares Trégheitsmoment 5 03kg-m?
auf Motorwelle [x103kef-cm-sec?)]

Untersetzungsverhéltnis

Maximale Tischdrehzahl min~? (Motor 2,000min™)
Klemmmethode
Zugeflhrter Druck

N-m
Klemmkraft [kef-m]
Teilgenauigkeit (kumulativ) arcsec
Wiederholgenauigkeit arcsec

Schwenkgenauigkeit (0"~+90" -Schwenkwinkel) arcsec
Schwenk-Wiederholgenauigkeit arcsec
Nettogewicht kg
Zulassiges Drehmoment (Drehachse) N-m [kef-m]

o W,
(Horizontal)  ~—¥ kg
Maximales
Werkstickgewicht 0 ~90°
W7 e

(Geschwenkt)

Maximales
Werkstlck-
drehmoment

N-m
[kef-m]

L
w
F F
N

FXL
Max. Belastung
(bei aktivierter Klemmung)

r
.

WXL C

il

R0
Hl

N-m
[kef-m]

Max. Tragheit =
des Werkstiicks 8

kg:m2

sec?]

[kef-cm-

—17° ~+107°
®»90h7
¢ 135 (optional)

230
(255 mit Planscheibe)

160

$55H7
(¢40H7 mit Planscheibe)
»35
140
12H8 (mit Planscheibe)
14h7
Schwenken
aiF2

0.06
[0.6]

1/180
11.1

Drehen
aiF2

0.16
[1.6]

1/90
22.2

Pneumatisch Pneumatisch

0.49MPa
[Bkef/cm?2]

0.49MPa
[Bkef/cm?2]

127 284
[13] [29]

40 -
4 —
- 45
- 4

100
93.1 [9.5]

35

20

54.8
[5.6]

1,960
[200]

I5” Servomotoren anderer Hersteller

%1 Die Toleranz der T-Nuten-Breite bezieht sich auf 4 kreuzweise angeordnete Standardnuten. 15~ Abmessngen @EXEID

—110° ~+110°
®»80h7
¢ 115 (optional)

275
(300 mit Planscheibe)

200

$50H7
(¢50H7 mit Planscheibe)

¢ 30
120
10H8 (mit Planscheibe)
18h7
Drehen Schwenken
aiF8 aiF8
0.52 1.08
[5.3] [11.0]
1/60 1/90
33.3 22.2

2
Pneumati;ch Hydraulisch
0.49MPa 3.5MPa
[Bkef/cm?2] [35kef/cm?]

80 *2 980
(8] [100]

60 —
8 —_—
- 60
— 4
370
176 [18]

25

25

176
[26]

1,960
[200]

80 *2
(8]

980
[100]

0.05
[0.5]

—110°

=== 1 110"

¢®160

270

200

¢35H7

¢35
250
12H7
18h7
Schwenken
aiF8

1.09
[11.1]

1/90
22.2

Drehen
aiF4

0.45
[4.6]

1/90
22.2

*2
Pneumatisch Hydraulisch

0.49MPa 3.5MPa
[Bkef/cm?2] [35kef/cm?]
78 1,000
[8] [102]
30 =
4 —
= 60
- 4
340
147 (18]
40
40
156.8
[18]
6,860
[700]
78
(8]
980
[100]
0.19
[2.0]

TTNC-151-2

Einheit: mm

=110 ====110"

¢225

350

260

@40H7

¢32
304.8
12H7
18h7
Schwenken
aiF12

3.2
[32.8]

1/120
16.6

Drehen
aiF8

0.48
[4.9]

1/90
22.2
Hydraulisch Hydraulisch

3.5MPa 3.5MPa
[35kef/cm?]  [35kef/cm?]

490 2,450
[50] [250]

20 -
4 —
- 60
- 4
550
470 [48]

50

50

254.8
[26]

9,800
[1.000]

490
[50]

2,450
[250]

0.63
[6.4]

*2 Sondermodelle mit erhéhter Klemmhaltekraft sind lieferbar




TSUDWAKOM/\

M Abmessungen -
Einheit: mm
TTNC'1 02'2 4-M8 Tiefe 14
{
T
: R
709 4-M5 Tiefe 10 TTNC-102-2
295 $35 (LK45)
70 140+002 85
$ 90h7 4 90h7 .
Mit Kraftspannfutter

4190

TTNC-101-4

Mit Drehdurchfiihrung @D

TTNC-151-2

RT-161

Der Welt groBter 2-Spindel-Rundtisch
mit einem Planscheiben Durchmesser
von ¢450mm

TTNC-101-4
80h7
¢50Hk
1l
8 e
| Q i
g P
$30
. 393 1151120‘120‘120‘80 366
| soﬁ ‘
Sl = AL ool
T TR = =4
o T Y b4
I ) T &
1| ——1
354 | 850 h1g 1175 [175
TTNC-151-2
TS
@ o ™)
3 e»e»\ 4 i-
T Eg
1144 ————
500
125 _250%002_ 125
EL% FL% 322 165
ok L%um J—— oS,
o 2] B e 2l o
™ @, \ ‘ J
a) ‘ L
1 H TH ]
230 | 765 175 | 175
TTNC-201-2
T . * & x $ 40H7
=) &
. 7, i
(=]
1L J - 8
RIS A 2
rY s - $32
~ 8 = 345
1398
624.8
160 __304.8+002 160
#2542
e W e
I e 1 T g
¥ be Befe oY
o, &
‘ @ DT |
255 | 975 1168

Hinweis: Die oben angeflihrten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren. Falls Sie
andere Motoren verwenden, kénnen diese Abmessungen Uberschritten werden.

RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN
RZ

TN

TND
™e

THNC

Multi-Spindle

TINC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehér

Optionen

Technische
Informationen
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RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN
RZ
TN
TND

e

THNC

Multi-Spindle
RC
RH
RUA

TSUA

RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehér

Optionen

Technische
Informationen
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NC-Rundtische-Einbaumodelle fir Sondermaschinen

Fur den horizontalen Einsatz mit Drehverteiler

RC
RC-250-300+400- 500

Konstruiert fir den Einbau in Spezialmaschinen. Ausgelegt fir hohe
Leistungsfahigkeit und Lebensdauer. StandardméaBig mit einem
Drehverteiler mit 8 Anschliissen (fir Hydraulik-und Pneumatikdruck)
und einem Anschluss fiir Kihimittel ausgestattet.

‘ Spezifikationen
| RC250
Tischdurchmesser ¢250
Tischhohe 230
Servomotor (von FANUC) aiF8
Trégheitsmoment auf Motorwelle 4 03kg-m? 0.68
[X10-3kgf-cm-sec?] [6.94]
Nettogewicht ke 130
Untersetzungsverhéltnis 1/36
Maximale Tischdrehzahl min-1 555
(motor 2,000min-") ’
Teilgenauigkeit (kumulativ) arcsec 25
Wiederholhaufigkeit arcsec 4
Klemmmethode Hydraulisch
Klemmkraft N-m 540
/3,5MPa [35kef/cm?] hydraulisch fm (551
Zulassiges Drehmoment des Schneckenrades N-m  [kef-m] 660 [67]
Maximales K
Werkstickgewicht I{%’% £ 800
~>£<»
Max. Ly lﬁ N-m 350
exzentrische Belastung LJ
F
F 4 N 19,600
Eﬁ [kef] [2,000]
FxL 2
Max. Belastung N-m 540
(be aktivierter Klemmung) [kef-m] [55]
L
FxL TF Nem 931
JE:E [kef-m] [95]
W.D2 @D 2
Max. Trégheit J="g W &M 2.36
des Werkstiicks [:sgetim- (24.0]

I Servomotoren anderer Hersteller

NC-Rundtische-Einbaumodelle fir Sondermaschinen

Fir horizontalen Aufbau

RH RH-400-500-600

Nur fUr horizontalen Einbau. Zum Drehen und indexieren von z.B.
Schwingenkonstruktionen mit groBen Rotationsradius und Gewicht.
Diese Modelle bieten hohe Drehmomentstabilitdt und sind mit einem
entsprechend kraftvollen Klemmsystem ausgeriistet.

RC-300
#320
250
aiF12

1.36
[13.9]

200
1745

44.4

25
4
Hydraulisch

900
[91]

966 (98]

450

700

29,400
[3,000]

900
[91]

2,000
[204]

7.1
[69.5]

RC-400
9400
260
aiF22

2.30
[23.5]

290
1/45

44.4

25
a4
Hydraulisch

1,900
[193]
1,535 [156]

650

960

39,200
[4.000]

1,900
(193]

4,000
[408]

RC-300

Einheit: mm
RC-500
9500
270
aiF22

3.60
[36.7]

390
1/90

22.2

25
a
Hydraulisch

3,400
[346]
2,815 [287]

650

960

39,200
[4.000]

3,400
[346]

4,000
[408]

33.5
[328.3]

RH-600



M Abmessungen

TSUDWKOM/\

Einheit: mm

RC-250

$ 250

Anschluss C

Anschluss D

vl s
50@ ©

Anschluss B

ﬁ%ﬁx

Anschluss A
8-¢8(gleich)
‘13 (LK52)
o

Anschluss J

430

RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RC-300

320

68

Anschluss C
Anschluss D

210 157
~_ 9]
(= o)

Anschluss B
Anschluss A

2.4+005

440
30H7
g
M
4 zé

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN-N
RZ

TN

RC-400

Anschluss C
Anschluss D

©0000000

|
4400

68

Anschluss B
Anschluss A

15
2.4%005

¢ 40
30H7]

TND
TTNC

THNC

Multi-Spindle

TINC-N

RC
RH

RC-500

Anschluss C
Anschluss D

202

500

68

270

570

Anschluss B
Anschluss A

D .4%005

$40
30H7

RUA

TSUA

RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehér

Hinweis: Die oben angefuhrten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren.
Falls Sie andere Motoren verwenden, kdnnen diese Abmessungen Uberschritten werden.

M Beispiele fiir Kombinationsmoglichkeiten

Dreh- und Schwenktisch

TSu-L L] RU-[ L[]

RC-L0 |

Schwenk- und Drehsystem

TSU-L L[]

RU-LJ00]

Schwenksystem

TSU-L L[] RU-L ][]

Optionen

Technische
Informationen

37



Sondermodelle fiir den Einsatz in Sondermaschinen

RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC
RNCV

Multi-Spindle

RN
RZ
TN
TND

e

THNC

Multi-Spindle
RC
RH
RUA

TSUA
RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehér

Optionen

Technische
Informationen

38

Flr den vertikalen Einsatz

RUA
RUA-250-320- 400500

Nur fir vertikalen Einsatz. Diese Modelle werden meistens als Schwenkachse
gingesetzt. Drehdurchfiihrungen (8 oder 12 Anschliisse) stehen als Option zur
Verfiigung. Das kréftige Doppelscheiben-Klemmsystem garantiert sicheren
Halt von Konstruktionen mit groBem Schwenkkreis.Hochbelastbares Getriebe.
Beste Schnittdaten.

* Die Anzahl der Anschliisse variiert abhéngig vom Modell.

RUA-500

‘ Spezifikationen
| RUA-250 RUA-320
Verwendung Vertikal/Horizontal Fur vertikalen Einsatz Fur vertikalen Einsatz
Tischdurchmesser 250 320
Mittenhohe 170 210
Zentrigraufnahme ¢ 105H7 @ 140H7
Durchlass
Bohrung ®71 ®101
Servomotor (von FANUC) aiF8/3,000 aiF12/3,000
Ubertragbares Tragheitsmoment auf Motorviele  x 10-3kg-m? 0.40 2.07
Nettogewicht kg 120 270
Untersetzungsverhéaltnis 1/180 1/240
Maximale Tischdrehzahl min-! 1.1 8.3
(Motor 2.000min") ’ :
Teilgenauigkeit (kumulativ) Sek. 30 30
Wiederholgenauigkeit arcsec 4 4
Klemmmethode Hydraulisch Hydraulisch
/hydraulisch 35MPa N-m 1,000 2,450
Klemmkraft
/hydraulisch 4,9MPa N-m 1,500 4,200
Zulassiges Drehmoment des Schneckenrades N-m 938 1,942
Maximales B
’ 5% g
Werkstlickgewicht o [ oS
F
Fup 1 N 19,600 29,400
[kef] [2,000] [3,000]
FxL 2
Max. Belastung N-m 1,000 2,450
(bei aktivierter Klemmung) (kef-m] [102] [250]
L
FXxL T*
? N-m 980 3,626
E lkef-m] [100] [370]
.n2 D
Max. Tragheit ~ J= WSD W [t;mE . 6.0 17.8
des Werkstiicks ooc?] (591 (174]

RUA-400
Fur vertikalen Einsatz
9400
255
@ 190H7
@151
aiF22/3,000
2.38
390
1/240

8.3

25
4
Hydraulisch
4,200
6,300
3,276

200

39,200
[4.000]

4,200
[428]

5,880
[600]

29.9
[293]

RTT-501

TischgroBe: 9 500
Kombination mit einer Stiitzspindel inkl.
Ausgleichszylinder

RUA-320

Einheit: mm
RUA-500
Fur vertikalen Einsatz
9500
310
¢220H7
182
aiF30/3,000
2.46
620
1/360

5.5

25
4
Hydraulisch
6,100
9,200
4,930

250

49,000
[4.000]

6,100
[622]

13,132
[1.340]

74.2
[727]




TSUDWKOM/\

M Abmessungen

Einheit: mm
RUA-250 —_
383 RNA
221 162 302 RN
L RNA-B
! ° RNCV-B
1 RNCM
o U
o r RBA
g ks RBA-K
) e RNCK
R 6
" 515 RNC
145 150 5 193 RNCV
Multi-Spindle
RUA-320 RN-N
402
187 215 366 RZ
I
TN
Lo .o TND
7N\ —
2 B\ /i — |
© - u: a TINC
§ z =S ﬁ?;j 2
< g EETER S THNC
2 J 46| 108 |50][T3
1 ® Multi-Spindle
i T . TINC-N
185 185 5 280 r
RH
RUA-400 RUA
477
242 375 TSUA
RTV
RTT
- * ‘”L gn
75 teuerungen
3 258 N —
78 f\ @) 3 vj - ol Zubehér
TR 3 Ry —
9 ?’-4}5 157 |1 10 Optionen
S _— . Technische
235 235 5 295 Informationen
RUA-500
587
327
446
ﬂ‘
S 6 .QV“ ’: = ¢@: Jj‘l
T N g SRl
Ly 9 i
=) ) = i/ “l =
z 9 | o X O 225 0
T T e 40
260 260 35 335 e

Hinweis: Die oben angeflhrten Abmessungen sind die Spezifikationen bei Verwendung von FANUC-Servomotoren. Falls Sie andere Motoren verwenden, kdnnen diese
Abmessungen Uberschritten werden.

39



Sondermodelle fiir den Einsatz in Sondermaschinen

Stltzspindeln

TSUA
RNA
W TSUA-170°210-255-310
_ RNCWB  zym Abstiitzen von Schwenkkonstruktionen. Ein Drehverteiler
&«

RNCM Mit 8 Anschliissen und eine Ausgleichvorrichtung zum Stiitzen
von exzentrischer Belastung sind erhaltlich. Modelle dieser Serie

i

. . " *
RBA bieteneinkraftvolles Doppelscheiben Klemmsystem. =Ty
RBA-K TSUA (ohne Gewichtsausgleich-Zylinder) ~ TSUA(mit Gewichtsausgleich-Zylinder)
RNCK
RNC ipe .
B ‘ Spezifikationen
Einheit: mm
RSV = TSUA-210 TSUA-255 TSUA-310
wiisinde  Passend zu NC-Rundtisch RUA-250 RUA-320 RUA-400 RUA-500
ﬂ Zentrieraufnahme @ 105H7 @ 140H7 @ 190H7 @ 190H7
Durchlass
RZ Bohrung ®71 »101 @151 @151
Mittenhéhe 170 210 255 310
TN Klemmmethode Hydraulisch Hydraulisch Hydraulisch Hydraulisch
TSUA /hydraulisch 35MPa N-m 1,000 2,450 4,200 4,200
TND Klemmkraft /hydraulisch 4,9MPa N-m 1,500 4,200 6,300 6,300
TSUA * /hydraulisch 35MPa N-m 281 550 754 754
TTNC Ausgleichskraf
usgleichskraft - hydraulisch 4.9MPa N-m 394 770 1,077 1,077
THNC Schwenkbereich Gewichtsausgleich Grad +45 +45 +45 +45
— ohne Gewichtsausgleich kg 70 140 270 300
Mult-Spindle TSUA Nettogewicht
q mit Gewichtsausgleich kg 100 180 300 330
RC Maximales —
RH Werkstickgewicht ‘%E ke 860 1.300 1.730 1.950
RUA L
Exzentrische N Nm 169 374 627 1,036
TSUA Belastung —
E]l:TV [l I | N 16,954 25,480 34,000 42,532
Max. Belastung —]
N (bei aktivierter Klemmung
S unter 3,5MPa hydr. Druck) ExXL B

EE— @ N-m 2,000 4,900 8,400 10,300
Zubehér i

* TSUA mit Gewichtsausgleich-Zylinder.

Optionen

Technische
Informationen

RTT-411 RTT-504

+ Tischdurchmesser: ¢ 400 + Schwenkkreis: ¢ 1000
+ Extrem niedrige Planscheibenhthe unter Verwendung
von Standard Schwenkvorrichtungen.

f i i Y

40



M Abmessungen

TSUDWKOM/\

TSUA-170

305

170

290

¢ 250

170

175

¢ 105H7
] |
—

|71 ]

90

I 80Hg
4130

TSUA-210

360

4320

205

210

140H7
l

¢ 101

¢ 107

4110H8
4180

28

=

TSUA-255

235

235

470

4400

225

230

¢ 151

N ¢ 190H7 |
——

B2

=10
ﬁf 4 165H8
4230

TSUA-310

4500

©-

225

230

190H7

¢ 151

N

4 165H8
4230

RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TINC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT

Ne
Steuerungen

Zubehér

Optionen

Technische
Informationen
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NC-Tisch mit Direktantrieb (Direct Drive)

RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN
RZ
TN
TND

e

THNC

Multi-Spindle

TINC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehér

Optionen

Technische
Informationen
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DD (Direct Drive) Rundtisch

RTV-RTT

RTV-202- 500 Tisch
RTT-107

Der Direktantrieb dieser Modelle hat kein Getriebespiel und
ermoglicht schnelles positionieren mit  hoher
Beschleunigung. Diese Rundtische sind besonders geeignet
fir die Bearbeitung von Impellern, Werkstiicken der
Medizintechnik und anspruchsvolle Kfz-Teile deren
Fertigung schnelles Positionieren erfordert.

‘ Spezifikationen

Anzahl Achsen 1-Achse

Nur f. vertik. Aufbau
Tischdurchmesser(Durchm. d. Spindel) mm (9 120)
Servomotor (van FANUC) Dis260/300
Drehgeber Type aCzi512S
Maximale Tischdrehzahl min~! 150
Klemmkraft N-m 300 (Pneumatisch 0.49MPa)
Mittenhéhe mm 190
Drehdurchfihrung =
Maximales Werkstlckgewicht kg 50
Nettogewicht kg 90

* Weitere direkt angetriebene Rundtische lieferbar

1-Achse
Nur f. horiz. Aufbau
¢537
RCN226
60
3,800 (Hydraulisch 4.9MPa)
9P+1P
700
485

DD-Tisch vert. Einbau: ¢ 100~ @500

Drehachse
(¢120)
aDis110/300
MPRZ-736B
150

DD-Schwenktisch: ¢ 100~ @630
* Lieferbar mit verschiedenen Direktantrieb Motoren, abhangig vom Typ der Maschinensteuerung. Sprechen Sie uns bei Bedarf an.

Anschluss 1
Anschluss 2

265

B ©
3] 290 I76.

° O o o
o o
o —{alle B el -—o—
(-] " )/ ©
) ° o g

Anschluss 7
Anschluss 8

390

&

M Abmessungen -
Einheit: mm
RTV-202 2
o 0 2
3 N ©
B4\ 3%
° /s o\ ¢ T = =] A5
T O O]
kj T w @ 7 [ g’i £ Zli
o N T o Il |&
1 ° ® " 1| o 7 L_‘
S 8 4l 45 139 19 32@1‘@
[ 1 I
130 130 30 190 J40
373 260
@500 DD Tisch
Anschluss 9 ] =
) Anschluss 3
Anschluss 10 g “ oo ® Aé’fhﬁ:'s”;;“ Anschluss 2
o [ & 6% Anschluss 1
ﬂ 38 Anschluss 6 i’ R

HFFHe

TSI
e
‘?"gﬁ,‘;’,’!

RTT-107

802

435
152

225

300
354
304

L]

152

3045

RTV-202

Einheit: mm
2-Achse
Schwenkache
aDis260/300
MPRZ-736B
150
90 (Pneumatisch 0.49MPa)
300
30
250

DD-Tisch horiz. Einbau: ¢ 300~ ¢ 630

@500 DD Tisch

RTT-107




RTVY RTV-304-404-504-801

Extrem stabile Modelle, mit besonders groBem Durchlass

TSUDW.KOM/\

. . . . RNA
Hauptspindel mit hoch belastbaren Lagern. Diese Modelle bieten RN
maximale Stabilit4t fur das Bearbeiten von harten Materialien wie z.B. RNA-B
Teile fir die Luftfahrtindustrie. Lieferbar fir vertikalen und horizontalen — RNCV-B
Einsatz. Das Pu'rchs’Fecken von Werkstiicken durch Fjen groBen RTV-404 (Motoranschlag oben) RTV-404 (Motoranschlag seitlich) RNCM
Durchlass erméglicht die Bearbeitung nahe an der Planscheibe

. . RBA
‘ Spezifikationen . -
Einheit: mm RBA-K
I RTV-404 RTV-504 TETI RNCK
R O O O O RNC
Ausfihrung L O O O O —_—
Oben O O O @) RNCV
Tischdurchmesser $350 $450 PEE ¢800 Wt Spinde
Mittenhohe 235 280 350 530 RN-N
Zentrieraufnahme @ 190H7 »250H7 $315H7 »460H7
Durchlass RZ
Bohrung ¢ 160 »209 »269 »420
T-Nuten-Breite 14H7 14H7 18H7 18H7 ™
FUhrungsblockbreite 18h7 18h7 18h7 22h7
Servomotor (von FANUC) aiF12 aiFe2 aiFe2 aiF12 TND
Ubertragbares Tragheitsmoment  x10-3kg-m2 2.7 4.05 6.01 4.35 —
auf Motorwelle [x103Kef-cm-sec?] [27.54] [41.31] [61.30] [44.37] TING
Nettogewicht kg 180 430 590 1,370 .
Untersetzungsverhéltnis 1/90 1/90 1/120 1/360 THNC
Maximale Tischdrehzahl min-!
(Motor: 2,000min™") ces ees 166 55 AL Spid
Teilgenauigkeit (kumulativ) Sek. 15 15 15 15 -
Wiederholgenauigkeit arcsec 4 4 4 4 Eﬁ
Klemmmethode Hydraulisch Hydraulisch Hydraulisch Hydraulisch _—
Klemmkraft N-m 2,700 4,600 5,800 14,500 RUA
/3,5Mpa pneumatisch [35kgf/cm?] [kef-m] [102] [469] [591] [1,479] -
Zulassiges Drehmoment des Schneckenrades  N-m - [kef-m] 1,370 [139] 2,630 [268] 4,200 [428] 7,840 [800] TSUA
Vertikal —_—
300 350 500 600
w kg
Maximales () : mit Reitstock (500) (700) (1.000) (1.500) FR‘1T'I'V
Werkstickgewicht : EEEE——
Horizonts I{% ke 500 700 1,000 1,500 o
Steuerungen
F I% N 29,400 45,000 54,000 64,400
‘ [kef] [3,000] [4,590] [5,508] [6,568] Zubehsr
Max. Belastung FXL T N-m 2,700 4,600 5,800 14,500
(bei aktivierter Klemmung) @ [kef-m] [275] [469] [591] [1.479] Optionen
FxL & N-m 3,626 8,000 15,132 27,000 -
(kef-m] [370] [816] [1543] [2.754] ot
Max. Tragheit  ,_ W-D? ~f3r fk&m® 10.0 20.0 30.0 120.0
des Werksticks - 8 % g (102] (204] (3086] [1.224]
‘ Abmessungen
Motoranschlag seitlich Motoranschlag oben
BE
g
Skl J Einheit: mm
Sl . D | Motor Position A B C D E E G H | J
o Rechtso.Links 235 435 221 481 350 265 190 160 22 234
et J RTV-304

T Oben 235 423 668 123 350 265 190 160 22 234
:O E— : RTV-404 Rechtso.Links 280 525 266 577 450 300 250 209 30 256
f%\?\i o /%\\\ Oben 280 510 748 133 450 300 250 209 30 256
o : 3 .\\\ A RTV-504 Rechtso.Links 350 625 296 594 550 325 315 269 30 280
< \\%é/ °l. = S é/ Oben 350 554 863 134 550 325 315 269 30 280
[ o e g = - ZipA:iiil Rechts 530 981 429 759 800 375 460 420 48 318

C D E B
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NC-STEUERUNG fiir eine Achse

NC-Steuerung flir eine Achse, ausgestattet
mA  mit hoch entwickelten Funktionen mit M-Signal Ansteuerung.

RNA-B NC-Steuerung fiir eine Achse zum automatischen Betrieb von NC-Rundtischen per M-Signal von
einem Bearbeitungszentrum.
RNCM Programmierbar am Bearbeitungszentrum unter Verwendung der ,,Fernsteuerung + M” Funktion

Fur kleine Rundtische

RNCV

Multi-Spindle H 2 / H 3

RN-N

W Steuerung fiir eine Achse zum automatischen Betrieb
RZ von kleinen TSUDAKOMA NC-Rundtischen per
M-Signal von einem Bearbeitungszentrum.

™ WDie mit super kompakten AC-Motoren ausgestatteten
Tnp  TSUDAKOMA Rundtische, sind die kompaktesten
Modelle im Vergleich mit anderen Herstellern.

TINC mDie TPC-Jr kann Uber die Werkzeugmaschine

c programmiert werden.
THN Mit ,Fernsteuerung + M “ Funktion (Parametereinstellung)
wﬁ%ﬂﬂ'ﬁ %Verwendbare Verbindungskabel < S.50 ]

Rc  MVerwendbar mit NC-Rundtisch:

RH
| H2 | H3 |

CIVLNRNE1000 0 )

RNA-160 °
TSUA RNA-200 ® B Kabel

)

—ovall FNA250
Y . TPG-Jr
" RN-100-2(Achsen)/3(Achsen)/A(Achsen) L] 3P-Stecker (geerdet)
e RIN=150R-2(Achsen) Einphasig 200V/220V

TN-101 L]
Zubehdr |\ ° @B Stromkabel (5m) | | CN1

TN-161 ° ]
Optionen TN-201 ® Anschlusskabel

(An Werkzeugmaschine)

e = | M-Signal Kabel D CN2

B Abmessungen

D RS232 Kabel (1m) D CN4

Motor Kabel (5m) D CN3

255

® ®] Hinweis: Das RS232 Kabel ist als Option erhaltlich.
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Funktionen der TPC-Jr

B Bedienfeld

LCD Anzeige — 20 Zeichen x 2 Zeilen
(Programmsatz/aktuelle Position)

Bedientasten

Betriebsarten

TSUDW»KOM/\

Netzschalter

Betriebsartenanzeige

Betriebsarten-Wahlschalter

Programm-Editiertasten

@ AUTO AUTO : .
Automatikbetrieb tber M-Signal von der Programm-Editiertasten
Werkzeugmaschine.
SING SINGLE : + Werkstlck-Nr. (Programm-Nr.)
@ SINGLE SINGLE : | | | 0000~ 9999
Single: Einzelbetrieb. Abarbeitung des Programms in 100 Programme speicherbar
einzelnen Satzen durch Tastendruck .
NN Satz-Nr.
@ CHECK CHECK:
. 000~999
Programmsatz Aufruf, Programmprifung
und Selbstdiagnose. Programmbefehl
@ PROG Programmierbetrieb : GO -G4 B_ewegungsbefehl
Programmieren und Editieren von Programmen. G5 - GO Hilfsbefehle
@& MDI MDI-Betrieb : Vorschubbefehl
Programmbetrieb von Testprogrammen und zum FO Eilgang
Einrichten. 10 Satze kénnen ausgeflhrt werden. F1 - F9 Schnittvorschub
@ JoG JOG-Betrieb : Hilfsbefehle
Tippvorschub (Schrittvorschub)
Bewegungsbefehl
(Winkel, Schaltungszahl)
Satz-Nr. / Unterprogramm-Nr.
No. Befehl No. Befehl Befehl Einstellung
GO Direktwinkelbefehl 001~999 Anzahl der Wiederholungen (INK)  Befehlswinkel +000.001°~999.999°
000 (ABS) Befehlswinkel +000.000°~360.000°
Gl Direktbefehl fiir Schaltungszahll 001~999 Anzahl der Wiederholungen Anzahl der Teilungen fiir 360° +1~999999div.
G2  Kreishogenbefehl fir Schaltungszahl 00 1~999 Anzahl der Teilungen, Anzahl der Teilungen/Wiederholungen ~ Bogenwinkel-Teilung +000.001°~360.000°
G3 Steigungsschneidbefehl 000~100 Anzahl der Tischdrehungen Befehlswinkel +0°~360.000°
G4  Nullpunktrickstellbefehl 000 Rickstellung auf 1. Nullpunkt (mechanischer Nullpunkt)
001 Ruckstellung auf 2. Nullpunkt Nicht erforderlich
002 Ruckstellung auf 3. Nullpunkt
G5 Unterprogrammaufrufbefehl 001~999 Anzahl der Wiederholungen Unterprogrammnummer 0000~9999
G6  Unterprogrammriickkehrbefehl Nicht erforderlich Nicht erforderlich
G7 Programmendebefehl Nicht erforderlich Zieladresse 000~999
G8  Befehl flir Werkstlickkoordinaten Nicht erforderlich Referenzkoordinate +0°~360.000°
G9 Vereinbarungsbefehl 000 Kein Betrieb Nicht erforderlich
001/002 Klemmung AUS/EIN
003/004 Verweildauer AUS/EIN Verweilzeit 000~999 (Xx10m Sec)
005/006 Teilgruppensteuerung AUS/EIN . )
Nicht erfi lich
007/008 Richtungspositionierung AUS/EIN icht erforderlic
009/010 Fertigstellungssteuersignal AUS/EIN  Auswahl des Fertigstellungssignals
011 Progammanzeigeauswahlbefehl
012 Auswahlbefeh! zur Anzeige der aktuellen Position Nicht erforderlich
013 Auswahlbefehl zur Anzeige des Restwinkels

RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN
RZ

TN

TND
™e

THNC

Multi-Spindle

TINC-N

RC
RH

RUA

TSUA
RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehér

Optionen

Technische
Informationen
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RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehdr

Optionen

Technische
Informationen
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NC-STEUERUNG fir eine Achse

Fir groBe Rundtische

TPC5

SR6,/SR12,”SR30

WSteuerung fir eine Achse zum automatischen Betrieb
von groBen TSUDAKOMA NC-Rundtischen per
M-Signal von einem Bearbeitungszentrum.

BEinfache Programmierung lber das Handbedienteil.
Befehlsinkremente 0.001° (Standard)
0.0001° oder 1 Sek.

HOptionale Funktionen kénnen einfach aufgerufen

werden.

*Mit B-Signal Option fir die Eingabe von
Werksticknummern, Satznummern und
Schwenkbefehle tUber die Maschinensteuerunsg.

*Mit der "Fernsteuerung + M" Funktion kann die

TPC3 Uber die Maschinensteuerung
programmiert werden.
i<l S.50 ]

BVerwendbar mit NC-Rundtisch:
| SR6 | SR12| SR30|
RNCM-251 )

RNCM-301~631 o
RBA-250 °

RBA-320,400 °
RNCV-801 °
RNCV-1000~ L
TN-320 °

TN-450 o
THNC-251 °

THNC-301 °

TTNC-631 °

[
>
o
3
@
1)
®
c
S
(1]0]
o)
5

235 377

o

380
1

MDI Einheit

TPC5
Steuerung

B Kabel

TPC5

MDI-Bedienteil Steuerungsgehause

15| CN1

H. D E
Stromkabel

Stromkabel mit 4P Stecker

RS232C
Kabel (Option)

A

E/A Gerat fir die allgemeine
Programmierung (vom Kunden gestell)

Rundtisch

Anschlusskabel (Standard)/
Vollsténdiges
Anschlusskabe! (Option)

Maschinenseitig

Signalkabel mit 2m Litzenkabel

Il

B-Signal Kabel A
(Option) B-Signal Kabel

mit 2m Litzenkabel

Stromkabel




Funktionen der TPC5

—
M Bedientafel B ‘
TPC
Programm- .-

Editiertasten

Jog-Rad

Betriebsarten

TSUDW»KOM/\

Anzeigetafel

F @ @O

RDY WOOOO S9999 ABS
NOOO GO FO ROOOO
®POS 6 +000°00'00"
OT O0OVR150%

«—Statusanzeigezeile
—Programmanzeigezeile
«—Anzeigezelle fii Programm/Aktuelle Position

MZRN +—Steuerungsanzeigezeile

o o Co~

LED Anzeigen

LED Anzeige
der Betriebsart

Steuerungsanzeigezeile:

Betriebsarten-
Wahltasten

Bedientasten

Statusanzeigezeile:

Programmanzeigezeile:

@TPC-Status ~ @Werksticknummer
®Unterprogrammnummer
@Anzeige der Programmiermethode

TPC5-Program in 2 Zeilen

(®Aktuelle Position/Anzeige der Rest-POS/REM

®Nachlauf

@ Ubersteuerung/Maschinensperre/manuelle Unterbrechung
@®Nullpunktriickstellung MZRN/WZRN/TZRN wird angezeigt,

Programm-Editiertasten

+ IV}I Werkstiick-Nr. (Programm-Nr.)

0000~ 9999

@ AUTO AUTO - 100 Programme speicherbar
Automatikbetrieb Uber M-Signal von der
Werkzeugmaschine N} Satz-Nr.
@» SINGLE SINGLE : 000~999
Einzelbetrieb der TPC5 G Programmbefehl
@ CHECK CHECK: GO - G4 Bewegungsbefehl
Programmprifung und Selbstdiagnose GS - GO Hilfsbefehle
@ PROG Programmierbetrieb: Vorschubbefehl
Programmeingabe FO Eilgang
F1 - F9 Schnittvorschub
@ MDI MDI-Betrieb: _
Programmbetrieb zum Einrichten Hilfsbefehle
@ HANDLE JOG-Betrieb: Bewegungsbefeh|
Manueller Impulsbetrieb/Tippvorschub (Winkel, Schaltungszahl)
No. Befehl No. Befehl Befehl Einstellung
GO  Direktwinkelbefehl 0001~9999  Anzahl der Wiederholungen (INK Befehl) ~ Befehlswinkel +000.001°~999.999°
0000 (ABS Befehl) Befehlswinkel +000.000°~360.000°
Gl Direktbefehl fir Schaltungszahl 0001~9999  Anzahl der Wiederholungen Anzahl der Teilungen fir 360° £ 1~999999div.
G2  Kreisbogenbefehl fiir Schaltungszahl 0001~9999  Anzahl der Teiungen, Anzahl der Teilungen/Wiederholingen ~ Bogenwinkel-Teilung +000.001°~360.000°
G3  Steigungsschneidbefehl 0000~0100 Anzahl der Tischdrehungen Befehlswinkel +0°~360.000°
G4 Nullpunktrickstellbefehl 0000 Riickstellung auf 1. Nullounkt (mechanischer Nullpunk)
0001 Rickstellung auf 2. Nullpunkt Nicht erforderlich
0002 Rickstellung auf 3. Nullpunkt
G5 Unterprogrammaufrufbefenl 0000~9999  Anzahl der Wiederholungen Unterprogrammnummer 0000 (0001) ~9999
G6 Unterprogrammrickkehrbefehl Nicht erforderlich Nicht erforderlich
G7  Programmendebefehl Nicht erforderlich Zieladresse 000~999
G8  Befehl fur Werkstiickkoordinaten Nicht erforderlich Referenzkoordinate +0°~360.000°
G9  Vereinbarungsbefehl 0000 Kein Betrieb Nicht erforderlich
000170002 Klemmung AUS/EIN
000370004 Verweildauer AUS/EIN Verweilzeit 001~999 (X10m Sek.)
0005/0006 Teilgruppensteuerung AUS/EIN . )
Nicht erf lich
0007/0008 Richtungspositionierung AUS/EIN icht erforderlic
0009/0010 Fertigstellungssteuersignal AUS/EIN  Auswahl des Fertigstellungssignals
0011 Progammanzeigeauswahlbefehl
o012 Auswahlbefehl zur Anzeige der aktuellen Position Nicht erforderlich
0013 Auswahlbefehl zur Anzeige des Restwinkels

RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN
RZ

TN

TND
™e

THNC

Multi-Spindle

TINC-N

RC
RH

RUA

TSUA
RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehér

Optionen

Technische
Informationen
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NC-STEUERUNG fur eine Achse

Spezifikationen der TPC Steuerungen

RNA
RN Gesteuerte Achse eine Achse FINT
RNA-B Servomotor AC-Servo, ABS-Detektor
RNCV-B [ Befeniseinheiten 0.001° (Dezimal) 1 566,0.001°,0.0001" (Dezimal) FIN2
Direktteilun 1~999999 gleiche Teilun
RNCM | Teizahl ————° ; , ! o= -
Winkelteilung 1~999 gleiche Teilung 1~9999 gleiche Teilung FIN3
RBA Max. Eingabewinkel +999.999° +999°59'59",-999.999",+-999.9999"
Befehlssystem INC. ABS. Kurzform-ABS. INC/ABS gemischtes System FIN4
RBA-K | Eingabesystem MDI
RNCK Programmsteuerung Werkstiick-Nr. (W0000 to 9999) Fertigstellung der
RNC Programmkapazitét | 1,000 Stze (Insges. in Haupt- und Unterprogrammen) | 2,000 Sétze (Insges. in Haupt- und Unterprogrammen) Einrichtung des Werkstiicks
Positionierungsdrehzahl | Max. Motordrehzahl: 3,000U/min | Max. Motordrehzahl: 2,000U/min Im AUTO-Modus
RNCV Betriebsarten | AUTO:Betreb durch Anschluss an Bearbeitungszentrum | AUTO:Berieb durch Anschluss an Bearbeitungszentrum
SINGLE:Einzelbetrieb von TPC | SINGLE:Einzelbetrieb von TPC LEVEL
Wl Soid CHECK:Programmpriifung und Aufruf | CHECK:Programmpriifung und Aufruf
FlihpmNe PROG:Programmbearbeitung | PROG:Programmbearbeitung
MDI:Programmbetrieb zum Einrichten | MDI:Programmbetrieb zum Einrichten ALARM
RZ JOG:Tippvorschub und Schrittvorschub | HANDLE :Manueller Impulsbetrieb
Anzeige 20-stellige, zweizeilige LCD-Anzeige | 20-stellige, vierzeilige LCD-Anzeige Extemes Eingabesignal Von dem Bearbeitungszentrum an TPC externe
Direktwinkelbefehl Bewegungswinkel wird direkt gesteuert. Stromversorgung DC24YV ist auch verfiigbar)
N Wiederholung | Anzahl der Bewegungen wird gesteuert. 999 (TPC-Jr) 1~9999(TPC5) START
Direktteilnummemnbefehl | Erméglicht die Eingabe von bis zu 999999 gleichgroBen Teilen direkt auf einem 360°-Kreis.
TND Kreisbogenbefehl | Emégicht i Eingabe von is 2y 9999 (TPCS) oder 999 (TPC-J)gleichgroBen Teen direkt auf enem bestimmien Bogenvirkel. STOPP
Zufiihrschneidbefehl | Eméglicht den Betrieb zusammen mit der Achse einer Bearbei lage im offenen Regelkreisstatus.
TTINC Nulpunktrickstelingsbefell | Erméglicht Riickstellung auf den ersten, zweiten oder dritten Nullpunkt ANSCHLUSS
THNG Varschubsratenbefehl | FO: Positionierungsdrehzahl F1~9: Schnittvorschubsgeschwindigkeit
Vorschubsrateneinstelng | 1. Durch Radius und seiner Flachengeschwindigkeitseinstellung P s
WtSpindle 2. Durch Bewegungswert pro Minute (TPC5) oder pro Sekunde (TPC-Jr) extemen Programms
TINC-N Unterprogramm Ermdglicht Verschachtelungen auf bis zu acht Ebenen. BE
RC Werkstickkoordinatensystem | Erméglicht es, bei einem beliebigen Punkt eine Werkstiickkoordinate festzulegen. (Auftastsignal)
RH Verweildauer | Erméglicht die verzogerte Ausgabe eines Fertigstellungssignals der Positionierung. M-Signal
RUA Einzelrichtungspositionierung Ermdglicht die Positionierung in einer Richtung.
Ausgleich des Spiels in Einheiten von 0,001 Einstellung in Befehlseinheiten MDI-Sperre
TSUA Soft Limit-Funktion | Setzt eine Softw. Begrenzung, gemessen vom ersten Nullpunkt.
Autom. Einstellen 1. Modusauswahl, AUTO/CHECK Nullpunkirickstellung
RTV bei EIN 2. Werksticknummereinstellung 3. Abschnittsnummereinstellung
RTT Bearbeitungsfunktion 1. Einfigen 2. Léschen 3. Kopieren EaaaE i
e Alarm 1. Programmformatierungsfehler manuellen Impuls ~ @ (BevequrgsvergriBeung: X1, X10. X100)
Steuerungen 2. Programmspeicher voll Steueng dher — — —
3. Verbindungsfehler g . % Evrmogllcht dgn hochprézisen Betrieb mit
. : geschiossenen Regelkreis einem Induktions- oder Drehgeber.
Zubehér 4. Warnung bei Softw. Begrenzung.
5. Nachlauf MP-Skale Erfassungseinheit 0,0001° (360 Pole) oder 0,00005° (720 Pole)
Onti 6. Servomotorwarnungen | [ [T N } ””””””””””””””””””””””
ptionen o ) . P
§ 7. Uberhitzung im Strgs.-Gehadse Encoder Erfassungseinheit 0.0001° oder 0.00005"
Technische Ubersteuerungsfunktion X 5~200% 5% Schriten | | [T %< } """"""""""""""""""""""
Informationen i i i i -
JOG/HANDLEVorschub | Tippvorschub und Schrittvorschub | Manuellr mpulsvorschub, Tippastenvorschub Serieller Kanal | Emaglht es, das TPC-Programm, die Vorschubrate sowie de Parameter auf einem extemen Gerét 2u speichen.
Nachlauf Der Drehbereich eines Rundtisches kann begrenzt werden. (Standardschwenkachse) | | [T Format:1sO | FamEr B0 s B
Manuell Ermoglicht die Einstellung des zweiten Nullpunkts sowie dessen  @(Rs2320) | #(RS232C oder RS422)

48

Zweiter Nullpunkt

Anderung an einem beliebigen Punkt im JOG (HANDLE)-Modus.

Mitgelieferte Kabel

Zwischen Rundtisch und TPC-Jr (1 Stiick)

Zwischen Rundtisch und TPC5 (2 Stiick)

E/A-Signalpriifung O (Standard) Fiir Motor: 5m Fir Motorstrom: 5m
Kontrast Der Kontrast der LED-Anzeige kann angepasst werden. Fur Motordetektor: 5m
Netz 1¢200/220V+10% 50/60Hz | 3 4200/220V+10% 50/60Hz - Zwischen TPC5 und MDI-Einheit: 7m
Erdung Modell  Netzleistng ~ Sicherung | Modell  Netzleistung ~ Sicherung Netzkabel: 5m Netzkabel: 5m
(wenigerals 100 Q) | jr yo 12KVA  10A TPC5-SR6  2.3KVA 10A Anschlusskabel: 5m Anschlusskabel: 5m

JrH3 1.9KVA 15A TPC5-SR12  4.0KVA 15A Optionales Unterscheidet sich in der Lange vom mitgelieferten Kabel.

TPC5-SR30  5.9KVA 20A Kabel RS232C: Kabel:5m Optionales Anschlusskabel: 5m

Umgebungsbeaingungen | Umgebungstemperatur: 0C~40C ~ Relative Lutfeuchtigheit: 20%~80% (keine Kondensation) - B-Signal-Kabel: 5 m

Vibration: 0,3G oder weniger. Kein korrosives Gas — RS232C Kabel:5m
Gewicht Jr H2 Einheit  Gewicht: 6.7kg Steuerungsbox ~ Gewicht: 15kg

285mm (L) X255mm (T) X130mm (H) | 235mm (L) X377mm (T) X380mm (H)

Jr H3 Einheit  Gewicht: 7.2kg MDI-Einheit Gewicht: 0.5kg @ : Standard

285mm (L) X255mm (T) X130mm (H) | 111mm (L) X30mm (T) X199mm (H) & : Optional (Wird mit dem optionalen Anschlusskabel mitgeliefert.)
Extemes Ausgabesigrel Von TPC an Bearbeitungszentrum zuléssige : Optional (Wird mit dem optionalen Gerat oder Teil mitgeliefert.)

Kontaktbelastung: DC24V, 0,5A oder weniger
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TPC Optionen

! |
= s3] , , RN
+ STOPP- und INTERLOCK-Signaleingabe mit kompletten Signalkabeln RNA-B
 FINSignal 2, 3.4 Ausgabe fiir Fertigstellung der Positionierung (Standardlange 5m) RNCV-B
@%:@Qﬂ + Signalausgabe wahrend der Automodus-Auswahl RNCM
! 5m ! ‘%Zma‘  Signalausgabe wéhrend der Positionierung
 Signalausgabe fir Wamungen RBA
RBA-K
B-Signal-Kabel RNCK

Fur nachfolgende Spezifikationen natig;  @B-Signal-Kabel

= RNC
- Externe Einstellung der Werkstlicknummer (Standardiange Sm)
T  Externe Eingabe der Winkeldaten RNCV
| | - Festgelegte Eingabe des Teilwinkels durch M-Signal S
‘ 5m | ‘-—2m——‘ ) ) ) RN-N
Bei Verwendung eines B-Signal Kabels,
werden zusatzlich Innenkabel bendtigt. RZ
RS232C Kabel Fingabe und Ausgabe fiir Programm-, Parameterund ~~ @Kabel fiir RS232C N
Varschubdaten fir TPC5 und TPC-Jr, sowie (Standardlange 5m)
Datenausdruck durch externe Geréate, die vom TND
@ Kunden bereitgestellt werden. Die Kabel kdnnen TING
auch vom Kunden bereitgestellt werden.
THNC
s Multi-Spindle
Hohe Auflésung .. " TINCA
Drehgeber Steuerung Uber geschlossenen Regelkreis ist @®Drehgeber RC
- GXZD moglich durch die Riickkopplung vom Drehgeber.  @IBV-Einheit RH
(von HEIDENHAIN) RUA
@ e @TPC5 RE
\ed ST TSUA
RTV
————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————— RTT

Hohe Auflésung
MP-Skale Drehgeber

Steuerung (ber geschlossenen Regelkreis ist ~ @MP-Skale Drehgeber Sounngn
méglich durch die Riickkopplung vom MP-Skale ~ @Vorverstéarker

@®A/D-Konverter Zubehdr
(von Mitsubishi Heavy Industries) | .
@®TPC5 RE ptionen

Technische
Informationen

Fernsteuerungsspezifikation

Verfugbar fur die Erstellung von @Kabel fir RS232C

Mess-Systemen. Zum Anschluss an

@ einen PC Uber seriellen Kanal.

Fernsteuerung + M-Spezifikation

Eine Funktion zur Synchronisierung zwischen @RS232C Kabel
=g S.50 J Rundtisch und Bearbeitungszentrum durch
Ubertragung eines M-Signals fiir den Teilwinkel
@ vom RS232C-Anschluss an die NC-Steuerung.

Hinweis: Diese Funktion kann an einigen Bearbeitungszentren
méglicherweise nicht ausgefihrt werden. Wenden Sie sich
an den Hersteller der Maschine, um Einzelheiten zu erfahren.
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RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN
RZ
TN
TND

e

THNC

Multi-Spindle

TINC-N

RC
RH

RUA

TSUA
RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehdr

Optionen

Technische
Informationen
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NC-Steuerung fur eine Achse

Bearbeitungsprogrammbeispiele der TPC-Steuerung

Direktwinkelbefehl : GO

b

Noor [g)7

Programmende

(W ooo [GJo [R)oo2

Schneler Vorschub Wiederholungsanzahl

(8)90.000

Teilwinkel/-zeit

[@om

Direktteilnummernbefehl : G1 (gleiche Teilungen)

(NJooo (€)1 [EJo [R]oo4
(NJoor [g)7

7
N

b

Kreisbogenbefehl : G2 (gleiche Teilungen durch optionalen Winkel)

(NJooo [€)2 [EJo [B)oos

(8, 000004d

Teilen von 360°durch 4

(g) 000

(8)120.000

-

(NJ oot

(NJooo (€]
(NJoo
(NJoo2
(NJoos [
(NJooa

Ungleiches Teilen
o 70°
74.635/7 \
@.
125.365°
(—) Richtungsteilen

Ve

(NJ ooo
(NJ oot

(6Jo [EJo [RJoo
(e)7

Nullpunktrickstellungsbefehl : G4
Nullpunkt

000 (G)4 [B]ooo

Nullpunktriickstellung - auf ersten Nullpunkt

Anzahl der Unterteilungen  Bogenwinkel zum Teilen

(g) 000

(€] 70000
(e) 90000
(6] 125365
(8] 74635
(8] 000

-90,000

Entgegengesetzt

() 000

Zweimalige Positionierung bei 90°.
Programmendebefehl zur Riickkehr zu m 000.
Teilen von 360°durch 4, vier Mal.
Programmendebefehl zur Riickkehr zu m 000.

el

Teilen von 120° durch 5, funf Mal.

el

Programmendebefehl zur Riickkehr zu m 000.

Einmalige Positionierung bei 70°
Einmalige Positionierung bei 90°
Einmalige Positionierung bei 125.365°
Einmalige Positionierung bei 74.635°
Programmendebefehl zur Rickkehr zu m 000.

ElEE e

El

Einmalige Positionierung bei(-)90°

el

Programmendebefehl zur Riickkehr zu m 000.

Ruckstellung auf ersten Nullpunkt.

Fernsteuerung + M-Spezifikation (Parametereinstellung) sasngeon nschivssabe

Der Rundtisch wird von der TPC mit einem von der Maschine,
Uber eine RS232C Schnittstelle, gesendetes M-Signal gesteuert

Hinweis: Diese Funktion wird nicht von allen Werkzeugmaschinen
unterstitzt. Fragen Sie den Maschinenhersteller nach

Einzelheiten.

Bearbeitungszentrum:

NC-Steuerung der Maschine

M.Sinal von TPC-Jr

Verwendung eines Custom Macros

Notwendige Ausriistung  TPC-Jr: Software fur Remote Mode
RS232 Anschlusskabel, RS232C Kreuzkabel
Steuerung eines Bearbeftungszentrums © RS232C Anschluss und ein Custom Macro B (Option) (fir FANUC)
Wenden Sie sich an den Hersteller der Maschine, um Einzelheiten zu erfahren.

POPEN:;

90 DPRINT[/MOVASO.];
M70;
GO1Z100.F200;
DPRINT[/MOVA180.];
M70;

%0 GO1Z100.F200;
PCLOS;

Der RS232C-Anschluss wird gedffnet.

Befehl zur absoluten Positionierung bei 90°wird an TPC Ubermittelt.
Positionierung beginnt.

Bearbeitungszentrum wird in Betrieb gesetzt.

Befehl zur absoluten Positionierung bei 180°wird an TPC Ubermittelt.
Positionierung beginnt.

Bearbeitungszentrum wird in Betrieb gesetzt.

Der RS232C-Anschluss wird geschlossen.
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Anschluss der TPC-Steuerung

Druckluft-Zufuhr RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA
RBA-K

RNCK
@ Netzanschiuss -
RNC

RNCV

M-Signal gﬁmn;\li
?

TN

TND

TTNC

Untergestell Die Abbildung zeigt ein Beispiel flr den Anschluss der TPC-Jr

THNC

Multi-Spindle

TINC-N

. . . RC
Von einem Kunden bereitzustellende Ausrustung RH

RUA

@ D ruc |(| uft-z ufu h r Rundtisch, die mit einer TPC3 oder TPC-Jr oder pneumatisch/hdraulischen Klemmsystem ausgertistet.
Dafir wird Druckluft benétigt. TSUA

Vom Kunden ist folgende Ausrlistung bereitzustellen: ——
@Luftfilter und Druckregler (zum Regeln des Drucks auf 0,49 Mpa) FR¢¥
@Luftschlauch oder Luftrohr —_—
@Verbindungskupplung (PT 1/4. am Rundtisch) NC

Steuerungen

o e @'
P/T 1/4

Bei einigen Rundtischmodellen wird ein Bmm-Luftschlauch fir die Verbindung verwendet.
Zubehor

Wenn das Bearbeitungszentrum den Rundtisch steuert, lauft die Befehlslibergabe Optionen
normalerweise Uber ein M-Signal. Fragen Sie unbedingt den Maschinenhersteller, ob Kabel

flr das M-Signal, das Fertigstellungs-Signal und andere Signale an die Reihenklemme der  Technische
Maschinensteuerung angeschlossen sind. Wenn nicht, bitten Sie ihn, diese anzuschlieBen, ™=
15 Bei Verbindung Uber ein Anschlusskabel siehe auch die Beispiele auf der Seite

Eine Stromversorgung ist fur die TPC-Steuerung ist notwendig. Ein
3P-Stecker wird mit der TPC-Steuerung geliefert. Eine Steckdose ist
kundenseitig bereitzustellen.

Steckverbinder TPC-seitig WF4420(Panasonic)

Externer Netzstecker WF 1420 oder die anderen (Panasonic)

Werden andere Steckverbinder verwendet, sind diese vom Kunden bereitzustellen

5" BezUiglich der Netzleistung siche @XED
Erden Sie unbedingt den Schutzleiter (kleiner als 100 Ohm)

g Suchen Sie fir die TPC-Steuerung eine geeignete Aufstellplatz bzw. stabiles Untergestell.
Aufstellposition
@ P 15~ Die Abmessungen und das Gewicht der Steuerung finden Sie auf Seite [ S.48 ]
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NC-Steuerung fiur eine Achse

Anschlusskabel der TPC-Jr-Steuerung an eine Maschine

E“A T‘ C Jr Durchmesser der Verbindungsbohrung

Anschlusskabel (Standardlange 5m) am Bearbeitungszentrum

RNA-B N
RNCV-B
_ RNOV-B g
ANCM |
RBA \
RBA-K ‘ Sm | 2m
RNCK
RNC
RNCV a) Bei der Verwendung eines Start- und b) Bei Verwendung aller Signale des
Fertigstellungssignal Anschlusskabels
Multi-Spindle
RN-N Schaltfach des Bearbeitungszentrums
- M-Signal-Reihenklemme
AT71 ~_ M70
RZ Schaltfach des Bearbeitungszentrums :ZZ %:\ M71 %Z[Lsmcknummemspmng
™ M-Signal-Reihenklemme ATo1 %::\0% ‘;‘2
- T ) AT71 ) ®4o\ylﬂ‘ Start AT92 ® ®—o~o— B4
ATI0 I ® Eingabesignal normal ) :I?g @4"\)—‘ B8
TND [ ¢® ® M-Signal Fertigstellung AT72 w—o\—« BF
AT84 ® ® AT70 w—;;:.»—« Notaus
— L L . AT85 1© & Eingabesignal n.ormal
TTNC I Ausgabesignal normal :?;z % Fertigstellungssignal 1
ATED @ Fertigstellungssignal 2
P® 3
THNC AT84 @ Ausrichtungssignal
%lillzlﬁlgflﬁ @ Warnungssignal
R_C Wﬁ Ausgabesignal normal
RH
Hinweis 1. Wenn die Fertigstellungssignale Uber ein Relais empfangen werden, sollte der Netzanschluss DC24V sein.
RUA Legen Sie keinesfalls AC100V oder 200V an.
— Hinweis 2. Durch Andern der Schaltstellung in der Steuerung ist auch ein Startsignal verfiigbar, mit externer Stromversorgung von DC24V.
TSUA Hinweis 3. Ergreifen Sie unbedingt GegenmaBnahmen gegen elektrische Storgerausche, indem Sie an den Relais des
Bearbeitungszentrums Uberspannungsfilter anbringen.
RTV
RTT
. TPC5
Steuerungen
Zubehdr TPC5-Anschlusskabel (Standardlange 5m)
Optionen 27
Technische
Informationen
5m 2m

a) Standardanschlusskabel Fur ausschlieBlichen Anschluss mit M-Signal und .Fertigstellungssignal

Durchmesser der Verbindungsbohrung
am Bearbeitungszentrum

| Ll Schaltfach des Bearbeitungszentrums

%% %; II=! AT [ S5 M70  qiart
:; gsmpp
) - ) ::]lﬂ =) Eingabesignal normal

Fertigstellung der

Positionierung

ﬁg | }
I‘ Ausgabesignal normal
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b) Vollstdndiges Anschlusskabel (optional)

Verschiedene Signale wie z. B. ein Stopp- oder Anschlusseingabesignal oder ein Ausrichtungs- oder
Warnungsausgabesignal sind mit diesem Kabel verfligbar.

Ein B-Signalkabel ist notwendig, wenn die Einstellungsfunktionen fur die Werkstlicknummer und die
Winkeldaten oder wenn die festgelegte Eingabe eines Teilwinkels durch ein M-Signal verwendet werden.
Wenn Sie einige Beispiele der Verbindungen mit diesem Kabel haben méchten, wenden Sie sich bitte an
Tsudakoma.

Schaltfach des Bearbeitungszentrums

DR 3~~0 M72
5~~0 M73

Werkstlicknummernsprung

Durchmesser der Verbindungsbohrung m JI5 AT Q——0 oM gian

am Bearbeitungszentrum é: R Q—0~0M_¢ Nyiipunkiriickstellung

Riicksetzen

Stopp

Anschluss

MDI-Sperre

Eingabesignal normal
4@ Fertigstellung der Positionierung 1
P Fertigstellung der Positionierung 2
4@—4 Fertigstellung der Positionierung 3
' Fertigstellung der Positionierung 4
4@—4 Positionieren
' AUTO-Modus ausgewéhlit
Warnungssignal

“—{ ] ‘ B——— Ausgabesignal normal

prylesg oo leed agiorysglozg fizd (o
®®®®®®§;®®®®®®

Hinweis 1. Wenn die Fertigstellungssignale tiber ein Relais empfangen werden, sollte der Netzanschluss DC24V sein.
Legen Sie keinesfalls AC100V oder 200V an.
Hinweis 2. Durch Andern der Schaltstellung in der Steuerung ist auch ein Startsignal verfiigbar, mit externer Stromversorgung von DC24V.
Hinweis 3. Ergreifen Sie unbedingt GegenmaBnahmen gegen elektrische Stérgerdusche, indem Sie an den Relais des Bearbeitungszentrums Uberspannungsfilter anbringen.

Zeitschema

Stat == 0 —m\n e \

Fertigstellung der Positionierung-
Ausgabe

Servomotor
Klemm-Mechanismus aktiviert

Klemm-Mechanismus deaktiviert

Hinweis 1.Ein Starteingabesignal in Form eines Implussignal oder Ausrichtungssignals werden akzeptiert.
Hinweis 2.Wahrend des Anschlussbetriebs mit einer Bearbeitungsanlage durch ein M-Signal sollte das Positionierungsfertigsstellungssignal
mit dem M-Signal Ubereinstimmen.

Kabel fur die TPC-Steuerung

Die unten stehende Tabelle zeigt die maximalen AuBendurchmesser und den Biegeradius von
Standardkabeln, die mit dem Rundtisch fur den Anschluss von TPC-Jr oder TPC5 geliefert werden.

Einheit: mm
Kabel Modell Max. AuBendurchmesser | Min. Biegeradius
Motornetzkabel NS#20 0 %0
. (SANKEI MANUFACTURING CQ., LTD,)
Motorsignalkabel
’ NS#
‘ Motornetz- und -signalkabel (SANKEI MANUFACTURING CO, LTD) 25 ‘ 100

Maximaler AuBendurchmesser und Biegeradius kdnnen sich je nach Rundtisch und Spezifikation andern.

RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN
RZ

TN

TND
™e

THNC

Multi-Spindle

TINC-N

RC
RH

RUA

TSUA
RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehér

Optionen

Technische
Informationen
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NC-Steuerung fur eine Achse

NC-RUNDTISCHE/SPEZIFIKATIONEN & ABMESSUNGEN VON TPC-Jr

— NC-Rundtische /TPC-Jr N

RN RN-100R.“TPC-Jr H2

RNA-B 145 8-M6 Tiefe 10
RNCV-B {entspricht PCD68)
RNCM I -
S| \
o ./
RBA
RBA-K
RNCK
RNC
95° 6-M10 Tiefe 20
RNCV (6 von 8 Punkten )
195 \\ \Gleichteilung auf PCD75
" S —
Multi-Spindle 1o
RN-N N D i 9
° ° S )
8 T o 2 =
= WA
] o ; ° E Al
i R 3] 1
TN 85 | 90 7). 148 -
280
TND
TTNC 6-M10 Tiefe 20
( 6 von 8 Punkten )
Gleichteilung auf PCDI0
THNC
Multi-Spindle 45 119
TINC-N 15 z
<
RC | b
RH A —
105 115 NS T
RUA 340
¢ 10H7 Tiefe 15 22.5° 8&M10 Tiefe 20
TSUA (Gleichteilung)
(PCD110) — .
i 5
]
e g[
Steuerungen i | i
N 2 h
= "
Zubehdr -
) 7]l 158 j L
Optionen - .
Technische 4 10H7 Tiefe 15 22.5° 8-M12 Tiefe 24
Informationen : (Gleichteilung) e
@)
]

$180h7
‘
i
i
\
:

NC-Rundtischspezifikationen (mit TPC-Jr)

[ | AN100 | ANA160 | RNA20D | ANA250 | ANAB20 | AN-1002 | AN-1003 | AN-1004
TPC-Jr H2 H2 H3 H3 H3 H3 H3 H3
Untersetzungsverhaftnis 1/36 1/72 1/72 1/120 1/180 1/36 1/60 1/60
Max.Tischdrehzahi min' -~ 66.6/Mator 2400 ~ 41.6/Motor 3000  41.6/Motor 3000  25/Motor 3,000 16.6/Motor 3,000  55.5/Motor 2000 50/Motor 3,000 50/Motor 3,000

Hinweis 1: Andere Spezifikationen: @EEED
Hinweis 2: Wenden Sie sich an TSUDAKOMA bevor der NC-Rundtisch einer exzentrischen Belastung durch Steigungsschneiden, eine Spannvorrichtung oder ein Werkstlck ausgesetzt wird.
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Schwenkbare NC-Rundtische

Einheit: mm RNA

TN-101,/TPC-Jr H2 RN
RNA-B
| 433 ‘ RNCV-B
i i3 I 86h7 .
gL Ll 8 i | RNCM
NS Q= |
! 24| 8 % s . 5 RBA
& S Hi—* © RBA-K
w@ o 12| 134 180 |7 RNCK
122
7 RNC
RNCV
- i Multi-Spindle
TN-131,/TPC-Jr H2 e
458 $90n7 é RZ
[=] 0 ’©> 1S ©
A e 75N i o) == 8 8 ™
T e
s = o R — - TND
2o} — 112 134 211 1 TING
146 % —
THNC
Multi-Spindle
TN-161,TPC-Jr H2 s 1000 TINCN
s RC
547 p FJ} ) RH
E : W@Q\ R |= 5 5 — . RUA
fran 405
S g mjgg I
g < ] 28 S Teaons TSUA
i = - -
159 129 | 6 ﬁﬂ\
% & e
NE Steuerungen
® |
125 | 125 Zubehér
TN-201/TPC-JF H3 Optionen
633 Technische
— JL S 8 4 120h7 5 Informationen
8 RPN IgHE: ] -
g @22 . g 4% 8\L ’E SE
N H @ | ° < @ joy
@ d b 157 | 192 284 | 1
- 146 6 /4(;
157 \K\%y
. '@ Mit Planscheibe
145 | 145 (Option)

Schwenkbare NC-Rundtische Spezifikationen (mit TPC-Jr)

Gesteuerte Achsen| Drehachse  Schwenkachse| Drehachse  Schwenkachse| Drehachse  Schwenkachse| Drehachse  Schwenkachse
TPC-Jr H2 H2 H2 H3

Untersetzungsverhaltnis 1/60 1/120 1/60 1/120 1/72 1/120 1/45 1/90
Max.Tischdrehzahl min'| 41.6/Motor 2500 16.6/Motor 2000 | 41.6/Motor 2500 16.6/Motor 2000 | 41.6/Motor 3,000  16.6/Motor 2,000 | 44.4/Motor 2,000  22.2/Motor 2,000

Hinweis 1: Andere Spezifikationen: @D
Hinweis 2: Wenden Sie sich an TSUDAKOMA bevor der NC-Rundtisch einer exzentrischen Belastung durch Steigungsschneiden, eine Spannvorrichtung oder ein Werkstlick ausgesetzt wird.
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RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN
RZ
TN
TND
TTNC

THNC

Multi-Spindle

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehér

Optionen

Technische
Informationen

Zubehor

Spannfutter

Universalspannfutter

RNA-160

RNA-200

RNA-250

RNA-320

RNCM-251

RNCM-301

RNCM-401

RNCM-501

RBA-250

RBA-320

Hinweis 1: Die oben angeflhrten Abmessungen beziehen sich auf das Kraftspannfutter von KOBAYASHI IRON WORKS CO., LTD.

GrBe des Spannfutters Spannfuttertyp AuBerer Spannbereich Innerer Spannbereich
_17 (Zal) (mm) (mm)
= 4 TC110F 2~108 36~ 102
e 5 TC130F 3~130 42~128
] 6 TC165F 3~156 52~ 148
s 5| —=% gE* J("&*’* ‘ 7 TC190F 3~184 56~174
— 9 TC230F 4~214 B64~202
1 10 TC273F 10~246 72~230
Wﬁ 12 TC310F 10~275 82~265
_ ‘ / 15 TC385F 15~345 100~ 327
18 TC460F 15~410 152~ 436
Hinweis 1: Die Werte in der oben stehenden Tabelle sind Abmessungen mit geharteten Spannbacken. (Einfache ungehartete Spannbacken sind optional)
Hinwes 2: Wegen des Designs der Spannbacken kann s vorkommen, dass ein Werkstick, obwohl es in die Spannabmessungen passt, nicht eingespannt werden kann. Einheit: mm
(e e Soatters Zol) A B (o} D E F G H | J
4 58 31.3 24 112 112
5 145 10 60 &7.3 50 50 32 132 132 80
5 60 &7 32 132 132
6 155 18 66 44.3 55 45 44 167 167 40
7 75 46.3 54 192 192
6 18 66 44.3 44 167 167
7 175 18 75 46.3 65 55 54 192 192 45
9 25 82 55.3 70 233 233
4 58 818 24 112 112
5 60 37.3 32 132 132
6 155 18 66 44.3 55 45 44 167 167 40
7 75 48.3 54 192 192
5 18 60 37.3 32 132 132
6 18 66 44.3 44 167 167
7 165 18 75 48.3 65 55 54 192 192 45
9 25 82 55.3 70 233 233
5] 18 60 37.3 32 132 132
6 18 66 44.3 44 167 167
165 80 65 50
7 18 75 46.3 54 192 192
9 25 82 55.3 70 233 233
6 18 66 44.3 44 167 167
7 18 75 46.3 54 192 192
9 210 25 82 55.3 115 100 70 233 233 85
10 25 86 53.3 100 274 274
12 25 92 59.3 110 310 310
5] 20 60 37.3 32 132 168
6 20 66 44.3 44 167 167
7 165 20 75 46.3 40 S0 54 192 198 2
9 25 82 55.3 70 233 233
6 20 66 44.3 44 167 208
7 20 75 46.3 54 192 238
9 220 25 82 55.3 40 30 70 233 233 40
10 25 86 53.3 100 274 274
12 25 92 59.3 110 310 318
7 20 75 46.3 54 192 238
9 25 82 55.3 70 233 233
10 280 25 86 53.3 40 S0 100 274 274 40
12 25 92 59.3 110 310 318
9 82 55.3 70 233 288
12 800 es 92 59.3 S0 40 110 310 378 50
6 18 66 44.3 65 44 167 208
7 180 18 75 46.3 95 65 54 192 236 71
9 25 82 55.3 76 70 233 233
6 18 66 44.3 44 167 216
7 18 75 46.3 54 192 246
9 240 25 82 55.3 130 101 70 233 286 101
10 25 86 533 100 274 318
12 25 92 59.3 110 310 318
7 20 75 46.3 54 192 286
9 25 82 55.3 70 233 286
10 275 25 86 53.3 190 151 100 274 336 151
12 25 92 59.3 110 310 370
115 30 100 70.3 150 385 385
9 25 82 55.3 170 70 233 356
12 25 92 59.3 210 110 310 386
325 220 182
115 30 100 70.3 210 150 385 4860
18 35 114 79.8 210 180 460 500

56 Hinweis 2: Der Flanschtyp und die Anbringmethode des Flanschfeststellungsbolzens sind abhangig vom Rundtisch und der GroBe des Spannfutters.



Spannfutter

Kraftspannfutter

bileds oo Auerer  Hyduscher - Preumati
Spemfiters futgert Spannbereich  Spamnzy-  scher
ol P om) T inder Spennayinder

4 HOIMA 4 6~110 HHAC B3 HOSCHI00
5 HOIMA 5 15~ 135 HHAC 63 HOSCH150
6 HOIMA 6 20~ 165 HH4C 80 HO5CH200
8 HOIMA 8 18~210 HH4C100 HOSCHR50
10 HOIMAIO 24 ~254 HHAC125 HOSCH300

G
A B C_ D E F

]
oH

R

Spannfutter

Drehzylinder
Befestigungsflansch Y

Anwendungsbeispiel eines pneum, Kraftspannfutters

Bestellnummer

TSUDW.KOM/\

Einheit:mm
bokdelemitss A B c D E F G H J K L M N P
4 58 313 24 112 112 R164
180 135 45 15 55 45 35 R106
5 60 373 32 132 132 R177
5 210 150 60 18 60 373 55 45 32 132 132 35 RI93 R114
4 58 31.3 24 112 112 R176
5 60 373 32 132 132 R189
235 180 55 18 55 45 40 R135
6 66 443 44 167 167 R208
7 75 48.3 54 192 192 R226
5 60 37.3 32 132 132 R200
6 18 66 44.3 44 167 167 R219
270 210 60 65 55 45 R148
7 75 463 54 192 192 R236
9 25 82 553 70 233 2833 R258
6 . 66 44.3 44 167 256 R254
7 75 463 54 192 256 R271
) 355 255 100 82 553 105 95 70 233 286 102 R294 R210
10 25 86 533 100 274 318 R303
12 92 593 110 310 318 R323
9 82 553 70 233 316 R213
10 25 86 533 100 274 336 R222
425 425 O 170 150 136 R375
12 92 593 110 310 370 R244
15 30 100 703 150 385 445 R288

Hinweis 1: Die oben angefiihrten Abmessungen beziehen sich auf das Kraftspannfutter von HOWA INDUSTRIAL CO., LTD.

Hinweis 2: Der Flanschtyp und die Anbringmethode des Flanschfeststellungsbolzens sind abhéngig vom Rundtisch und der GroBe des Spannfutters.
I Beispiel

Abmessungen den Hydraulikzylinders

Einheit:mm
B s B c D E F G H |
27 52 20 500 110 160
RNCM-251 5 27 52 20 165 61 175 500 135 185
6 43 72 24 540 165 215
6 72 24 36 175 570 165 225
RNCM-301 8 43 85 35 220 36 190 609 210 270
10 95 35 39 197 629 254 315
RNCM-401 8 s 85 . 50 36 190 639 210 270
10 95 39 197 659 254 315
5" Beispiel @ERED
Abmessungen des Pneumatikzylinders Einheit:mm
Bkt Jiers B c D E F G H |
4 27 52 50 182 484 110
RNA-160 5 27 52 18 155 64 190 506 135 =
6 43 72 64 200 552 165
RNA-200 4 27 52 67 182 513 110
RNA-250 5 27 52 20 165 64 190 518 135 -
6 43 72 64 200 564 165
6 72 24 200 625 165
RNA-320 8 43 85 35 210 76 243 692 210 -
10 95 35 258 717 254
4 27 52 20 67 182 513 110 160
RNCM-251 5 27 52 20 165 64 190 518 135 185
6 43 72 24 64 200 568 165 215
6 72 24 34 200 593 165 225
RNCM-301 8 43 85 35 220 39 243 665 210 270
10 95 35 44 258 695 254 315
RNCM-401 8 45 85 s 50 39 243 695 210 270
10 95 44 258 725 254 315

Hinweis: Die oben angefuhrten Abmessungen beziehen sich auf das Kraftspannfutter von HOWA INDUSTRIAL CO., LTD.

Pneumatische Spannfutter flr die Anbringung an der Vorderseite sind verfigbar.

RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

R
RZ

TN

TND
TTNC

THNC

Multi-Spindle

TINC-N

RC
RH

RUA

TSUA
RTV
RTT

NC
Steuerungen
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Zubehor

Reitstock

PKombination von NC-Rundtisch und Reitstock M Bestellnummer

RNA Reistocktyp

RN Manuell Hydraulisch  Pneumatisch
s TL J-[16loM
RNCV-B N
NC-Rundtisch
RNCM | 50 Mittenhdhe
RBA TL-110M = — Alphabet (RS RY o}
RBA-K RNA-160, RZ-161 TL-135M TLH-135 TLP-135 m Manuell
Lo G RNA=200,250 n Hydraulisch
RNCM-25 TL-160M TLH-160 TLP-160
Il RBA-250, RZ-201 ﬂPneumatisch
RNA-320
[ S RNCM=301 TL-210M TLH-210 —
RBA-320, RBA-320K
Multi-Spindle
RN-N Eggﬂb‘:ﬁg TL-255M TLH-255 — Anwendungsbeispiel
RZ RNCM-501 TL-310M — —
N RNCM, RNCK-631 TL-400M — -
RNCV-801 TL-530M — -
TND -
THNC-251 TL-210M TLH-210 —
LI THNC-301 TL-235M = =
THNC
Multi-Spindle .
C-N \ Manueller Reitstock \
RC
RH
— — TL-110M,135M
RUA G(Hub)
— Rechtsgingie Linksgéingig Spannbolzen
TSUA T 1)
RTV > 2 : Jlﬂjl
—— \ o
. ) | 20
Steuerungen =t
Zubehér o M
15 \ Spitzenhthe
Optionen TL-135M N H F cl
Technische
Informtionen
C(Hub) ?5;?;5)@"5‘@ J #mf)éngig Spannbolzen
M_ D

0
=
-
W
:
23
_N
e

A

_ . : o ,

J i R

- .tj - - r - “e

M ;P ]7% +l7'5 Spitzenhshe ah7
| F

TL-160M
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Abmessungen

Bestellnummer Morsekegel Spitzenhdhe

MT2

MT2

MT3

MT3

MT3

MT4

MT4

MT4

MT4

MT4

110

135

160

190

210

235

255

310

400

530

Durchm.

Pinole
35

35
45
45
45
50
50
60
60

80

Hydraulischer Reitstock

Hub
28
28
48
48
48
53
53
53
53

68

Pinole
36
36
44
44
44

525
525
525
525

525

Raddurch-
esser

69
69
140
140
140
160
160
180
180

225

Grundabmessung  H

139%100 192
139%100 192
230x130 326
230x 140 326
230x 146 326
270%x160 383
270%170 383
315%x220 417

315X240 417

16 92

16 92

2 129

2 129

2 129

12 131

12 131

15 154

15 154

410%x290 532 30 164

53

53

53

53

53

65

65

65

L M
137 12
162 12
193 13
223 13
243 13
270 8
290 8
350 10
440 10

590 5

N
53
53
96
96
96
113
113
102
102

122

14

14

18

18

18

18

18

18

18

22

12

12

16

16

16

Anwendungsbeispiel

>

55

55

75

75

75

80

80

85

85

95

TSUDW»KOM/\

23

23

28

28

28

28

28

28

28

32

Einheit: mm
g Gelzvght
20 8
20 9
30 22
30 24
30 26
35 30
35 38
40 63
40 76
40 138

TLH-LILO

TLH-160

Anschlussstutzen
fiir Pinolenvarschub

Entltftung fur
Pinolenrickzug
EntlUftung far
Pinolenvorschub

Entlftung der
Klemmung der Pinole

[

i JAOBA18-1P-J1

®316

Ventil fur das
Entfernen der Mitte

57,85, 359 60
Anschlusstutzen (330) (50)
Pinolenriickzug f— —
o g g
3 ] o
ol
S| JM
Anschlus Kemmung PT1/4 = Pinole MT3_ M3
—1 < LS- Einstellknopf
N\ fir die Bestétigung
o eines Werkstiicks
4# mit Sperre
[S)
T = T
g 43\ 230 \25 56
(210) (47)

Hinweis 1. Abmessungen in Klammern beziehen sich auf TLH-135.

Hinweis 2. Geben Sie bei lhrer Bestellung die Kabelldnge an.

Abmessungen und Spezifikationen

Bestellnummer A

135
160
210
255

B

110
130
146
170

Cc

25
30
30
35

D

30
55
105
150

=

175
200
250
295

F Morsekegel

19
19
19
19

MT3
MT4
MT4
MT4

Einheit: mm

Hydraulischer Druck ~ Vortriebskraft Spannkraft Gewicht

MPa[kgf/cm?]

1.5~6.8
[15~70]

N [kefl  [kef]

1,670 [170]

2,352 [240] 2,450
2352 [240] (2501

2,352 [240]

kg

28
33
36
40

* Die obige Tabelle zeigt die Mittenvortriebskraft und das Spannmoment von 3,5 MPa [35kgf/cm2].

Abmessungen des Spannbolzens einneit: mm

Bestellnummer

G

a
23
26
28
23
26
28
26
28
32

Spannbolzen

b
12
16
16
12

Approx. 18

d
42
46
46
47
51
51
56
56
60

Bl
J#

e
60
70
70
65
75
75
75
80
920

f

8

10
11
8

10
11
10
11
11

RNA

RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TINC-N

RC

RH

RUA

TSUA

RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehdr

Optionen
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Zubehor

Stutzspindel

MKombination von NC-Rundtisch u. Stitzspindel M Bestellnummer

EuA sliEzplnes Ohne Klemmung  Pneumatisch ~ Hydraulisch
RNAB T SHI- E@@E
RNCV-B
RNCM \‘y T Spitzenhohe
RBA RNA-160, RZ-161 TS-135 TS-135P = Lkt Klemmung L0kt Klemmung
RNA-200, 250 m Keine / Preumatisch Keine
LN S RNCI=251 TS-160 TS-160P TSH-160
B\ (% S RBA=250,RZ-201 n Hydraulisch ﬂ Pneumatisch
RNC RNA-320
RNCM-301 TS-210 TS-210P TSH-210
RBA-320, RBA-320K
RNCV
THNC-251 — — TSH-210
Multi-Spindle
RN-N
Rz
TN
TND  TG-[ ][ ][] ohneKiemmung B Anwendungsbeispiel
4—11 Bowu
ol ®
TTNC o : A1
THNC / ) . p | p =
i A4 f&momzfﬂié)g . #10H7 Tiefe 12
Multi-Spindle ' = ’é ¢} §
| 3] 2
—RC =S
= &
RH o
RUA : |
~ __18h7
TS-135 D
TSUA Einheit: mm
RTV Bestelnomer A B C D E F G H J K L M N P Q R S Gechtks
RTT sl cls 185 275 205 196 55 4 45 58 89 80 30 20 138 85 11 10 185 13
C Jfsls0) 160 275 230 196 55 4 45 58 89 80 30 20 138 85 11 10 185 15
Steuerungen Jfs206 210 375 295 226 75 6 30 67 101 100 50 40 168 100 11 11 225 29
Zubehér
Optionen TS-DDDP Pneumatische Klemmung 28 80PN (. Stif0) Anwendungsbeispiel

50

a=11am\| o
_ g\ | o D ap 1y 18
Technische g 4T
Informationen J g = = =
S ol N I = Te -

F-M10 Tiefe 18 )
(Gleichteilung) & @10H7 Tiefe 12

10

®M

®
.
[ [@#Lh7
oK
F

2.

B0.015|

Anschlussstutzen |

Pneumatik(2-Rc1/4)
TS-160P e
Einheit: mm
Bestelutmr A B C D E F G H J K L M N P Q R S Nemmeatim goyjonyiq
[N 135 275 265 196 55 4 45 58 130 80 30 20 167 85 11 10 185 1568 20
PRS0 160 275 %5 198 55 4 45 58 130 80 30 20 215 85 11 10 185 3837 27
[N 20 975 @s 226 75 6 30 67 141 100 50 40 255 100 11 11 25  779.] a5
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TSUDW.KOM/\

TS H-D D |:| Hydraulische Klemmung

Bestellummer A B

sl sel | 180 290

A~ 210 370

TSH-160

D
260
310

Rc3/8(TSH-2
S

S

E F
110 42
120 45

Planscheibe

A
Planschelbendm.
RNA-160 [
200
RNA-200 [
250
160
200
200
250
TN-101 135
TN-131 135
TN-161 [
200
TN-201 [
250
200
250

B

25

30

30

30

40

30

30

25

25

25

30

25

25

30

C

¢50H7

¢50H7

¢B60H7

@75H7

¢ 110H7

¢50H7

@B0H7

¢40H7

¢40H7

¢50H7

@B0H7

¢40H7

¢50H7

¢B60H7

Rcl/4(TSH-1

8-M10 Tiefe 20

60)
10)

(GleichteilungTSH-16 0)
812 Tiefe 25
(Gleichteilung TSH-210)

42)

¢Hh8

G

142
155

¢68

¢75

¢90

¢110

¢ 140

¢75

¢90

¢70

¢70

¢75

¢90

¢70

¢75

¢90

H J K
130 150 90
150 180 100

F G
ToH8  16%3
12H8  19'2
12H8  19%3
12H8  19'2
1aH8  23'2
12H8  19'3
12H8  19'2
12H8  19'2
12H8  19'3
12H8  19'2
12H8  19'2
12H8  19'3
12H8  19'2
12H8  19'2

Anwendungsbeispiel RNA
. r RN
2285 : RNA-B
RNCV-B
40H7 Tiefe 15 -
: 1§i§ RNCM
Rele @

KJ < RBA
s - RBA-K
foaie - BNCK

L ANVAR
RNC
Einheit: mm
RNCV
L emplen ™ Gonicttig
142 490 45 Mult-Spinde
152 833 75 RN-N
RZ
TN
TND
TTNC
<| O
N { THNC
F Multi-Spindle
.
I T T
B|D
7 RN-100 RC
TN-161, TN-201 RH
TND-160, TND-200
RUA
haite Anwendungsbeispiel
Einheit: mm TSUA
H | e—
RTV
" RTT
17 7y —_—
NC
Steuerungen
19 8%y
Zubehdr
19 8%y
19 8% Optionen
Technische

23 9%y Informationen

19 8%y

19 8%

19 8%y

19 8%y

19 8%y

19 8%

19 8%y

19 8%y

19 8%y
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RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN
RZ
TN
TND

e

THNC

Multi-Spindle
RC
RH
RUA

TSUA
RTV
RTT

NC
Steuerungen

Zubehdr

Optionen
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Optionale Ausstattung

Hohe Genauigkeit durch direkte Messsysteme, Drehgeber

Durch Installation eines Drehgebers an der Spindel eines Rundtisches kann die

Teilgenauigkeit erhdht werden.

Die Summe der kumulativen Teilgenauigkeit des Dreh- oder der MP-Drehgeber
und elektrisch geteilten Fehlern, die durch den Vorverstérker oder die
Signaleinheit kommen, wird als Teilgenauigkeit des Rundtischs mit Drehgeber
Ubernommen. Die Angaben der Teilgenauigkeit mit Drehgeber werden

garantiert.
Modellbezeichnung

"RNCM-[_JL IR, 1"

RE (mit Drehgeber)

RI (mit MP-Drehgeber)

Beispiel der Messteilgenauigkeit mit Drehgeber

Sek 20

i

|

fToo ' !

O{O T = I ‘ ;
-10

| f f 360
Grad

Teilgenauigkeit mit Drehgeber

Drehgeber

MP-Drehgeber

RNA-160
RNA-200

RNA-250
RNA-320

RNCM-251, 301
RBA-250, RBA-250K

RBA-320, RBA-320K

RBA-400, RBA-400K
RBA-500, RBA-500K
RNCM-401~-631
RNCK-631
RNCV-801~1501

TN-131
TND-130
TN-161
TND-160
TN-201
TND-200

TN-320

TN-450

TTNC-631

TTNC-1001

I5” Genauigkeitsstandards siehe

Die Genauigkeit ist von Fragen Sie uns nach weiteren Informationen

Drehgeber MP-Drehgeber
Bestellnummer Genauigkeit mit Drehgeber Bestellnummer Genauigkeit mit Drehgeber
Drehachse RON285, RCN223F 15Sek MPI 536A 15Sek
RON786, RCN727F
e oder ‘gz’ek/ 58::87:2' Sg::;:;lf MPI 736B 10Sek
RON886, RCN827F ek /HONBEE,
Drehachse MPI 736B 10Sek
Drehachse MPI 1072B 8Sek
RON786, RCN727F  10Sek “RON786, RCN727F
oder RON886 6Sek.RON886
Drehachse MPI 1272B 8Sek
Drehachse
Schwenkachse
Drehachse
RON285, RCN223F 15Sek MPI 536A 15Sek
Schwenkachse
Drehachse
Schwenkachse
Drehachse MPI 736B 10Sek
Schwenkachse RON786’dRCN727F 10Sek,~RON786, RCN727F MPI 1072B 10Sek
odaer
prehachse RON886 656k 7RONESE MPI 1272B 8Sek
Schwenkachse
Drehachse MPI 736B 10Sek
Schwenkachse R°N786a RCN727F  0sok  RON7S6, RONT2TF MPI 736B 15Sek
oaer
6Sek.~RON886
Drehachse RONB886 ek MPI 1272B 8Sek
Schwenkachse MPI 1272B 15Sek



TSUDWAKOM/\

B Spezifikationen des Drehgebers (von HEIDENHAIN)

Rundtisch Bearbeitungszentrum
IBV Einheit

Servomotor
—

g R |
Servoverstarker |

Encoder
Encoder IBV-Einheit
Drehgeber RON285 RON786 RON886 RCN223F RCN727F
IBV102 IBV102 IBV102 Nicht notwendig Nicht notwendig
0.0001° 0.00071° 0.00005° 23bit ABS 27bit ABS

Hinweis 1: RCN223F und 723F sind mit der seriellen Schnittstellen von FANUC kompatibel. Sprechen Sie uns bitte an, wenn Sie Fragen zur

Kompatibilitdt mit der NC haben.
Hinweis 2: FUr die Einzelachsen-Steuerung TPC-RE Spezifikation wahlen Sie RON886 als Encoder und dazu passend die IBV 102 Einheit

B Spezifikationen der MP-Drehgeber (von Mitsubishi Heavy Industries)

Rundtisch Bearbeitungszentrum
Servomotor Vorverstarker
| |
)
Servoverstarker /'I |
— |ﬁ_11
A/D-Wandler
MP-Drehgeber Vorverstarker,
MP-Drehgeber MPI 536A MPI1 736B MPI 1072B MPI 1272B
0.0001° 0.00071° 0.00005° 0.00005°
ADB-20J10

Hinweis 1: Die verwendung des ADB-20J60 A/D-Wandlers ermdéglicht einen seriellen Anschluss
Hinweis 2: Fur die MPR-Serie ist ein Vorverstéarker notwendig

Hinweis 3: Sprechen Sie uns fur weitere Information an, wenn Sie fur die MPR-Serie eine anderen
Vorverstéarker als den von MHI Machine Tool Engineering verwenden méchten.

RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN
RZ
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TND
TTNC
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Multi-Spindle
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RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT

NC
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Optionen
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Optionale Ausstattung

Steilkegeleinsatz

Der Steilkegeleinsatz ermoéglich das automatische
Spannen von Werksticken und Spannvorrichtungen, die
auf einem Steilkegel mit Anzugsbolzen befestigt sind.
Eine VerknUpfung mit einem Roboter oder Lader ist

moeglich.

Kegel

Anzugsbolzen

kY
L

\lorrichtung

=
=¥

* Mit Bestéatigungsschalter gespannt/nicht gespannt.

Verwendbar mit NC-Rundtisch:

Bestellnummer

RBA-250
RBA-250K
TN-201
TN-320
RBA-320

RBA-320K
RBA-400
RBA-400K
RBA-500
RBA-500K

Kegelschaft

BT-50

Zugkraft
N [kef]

11,000 [1,122]

|
S|

Werkstiick

Hydraulikdruck
MPa [kgf/cm3]

3.5 [35]

Einheit: mm

Pneumatikdruck
MPa [kgf/cm?]
Kegel

BT-50
0.2~0.4 [2~4]

BT-50

15,000 [1,530]

Drehdurchfuhrung

3.5 [35]

NC-Rundtisch kénnen mit einer Drehdurchfihrung, fir
pneumatishcen Betatigung von Spannvorrichtungen
ausgerlstet werden.

Verwendbar mit NC-Rundtisch:

Bestellnummer

GréBe

160
200
250
320

Max. Anzahl der Anschlisse

251
301
401
501

250
320
400
500

W O O 0o oo O 0O 0 O

631

n

Einheit: mm

Benétigter Druck
MPa
[kef/cm?2]

3.5
[35]

0.2~04 [2~4]

AuBenanbringung

RBA-320R

Geben Sie den Typ
des Anzugsbolzens an

Anzugsbolzen

Integrierter Typ

RBA-320K

NC-Rundtische der RC-Serie sind
standardméBig mit Drehdurchfiihrungen
mit 8 Anschliissen lieferbar.




NC-Rundtisch mit Wechselpalette

Fir die Verwendung in Sondermaschinen steht ein Rundtisch mit Palettenwechsel System
2ur Verfiigung.

Das Klemmsystem fiir die Wechselpaletten ermdglicht ein schnelles, hochprazises Tauschen
der Palette. Die hohe Wiederholgenauigkeit sorgt fiir genaue Positionierung der aufgespannten
Werkstiicke. Bei Verwendung einer automatischen Kupplung ist es maglich, Spannvorrichtungen
Uber eine integrierte Drehdurchfihrung pneumatisch oder hydraulisch zu betéatigen.
In Kombination mit einem Palettenwechsler kann ein extemes Einrichten eines Werkstiicks
und ein automatisches Ubergabe- und Wechselsystem konstruiert werden.

Pneumatik-Hydraulik Ubersetzer

Fir TSUDAKOMA Rundtische, die mit einem hydraulischen
Klemmsystem ausgerlistet sind ist vom Kunden eine
Hydraulikversorgung bereitzustellen.

Ist diese nicht verflgbar oder nicht gewlinscht, stehen flr hydraulisch
geklemmt NC-Rundtische Pneumatik-Hydraulik Ubersetzer zur Verfiigung.

Auf diese Weise kann die hydr. Klemmung mit Druckluft betatigt werden.

Typ Verflgbar flr Abmessungen

RNCM-251

300 or
weitere GréBen

Hinweis: Fur die Rundtische der RBA Serie stehen andere als die oben dargesteliten
Pneumatik-Hydraulik Ubersetzer zur Verfiigung 15~ @D

Bei Bestellung bitte angeben:
1. Gewlnschte Montageposition.

Seitlich T

BMontageposition

TSUDW\KOM/\

RC1/4

YV51

g

2. Versorgungsspannung fir das im Pneumatik-Hydraulik Ubersetzer installierte Magnetventil. AC100V oder DC 24V

(Ob ACT00V oder DC24V bendtigt wird, ist abhanging von der Werkzeugmaschine)

RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TINC-N
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RH

RUA

TSUA

RTV
RTT
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RNA
RN

RNA-B
RNCV-B

RNCM

RBA

RBA-K
RNCK

RNC

RNCV

Multi-Spindle

RN-N

RZ

TN

TND

TTNC

THNC

Multi-Spindle

TINC-N

RC
RH

RUA

TSUA

RTV
RTT

NC
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Erklarung technischer Ausdrucke

Teilgenauigkeit

Wiederholgenauigkeit

Klemmkraft

Zulssiges Drehmoment
des Schneckenrades

("18g) uarepssawaIzIpu|

Nachfolgend finden Sie einige Erklarungen technischer Ausdriicke, die Ihnen das Verstandnis
der Produkte von Tsudakoma erleichtern sollen.

Durch Positionierung des Tisches und durch das Messen der tatsachlich
erreichten Position wird der Unterschied zwischen dem theoretischen und
dem tatsachlichen Drehwinkel des Tisches ermittelt. Wie unten dargestellt,
ist die Teilgenauigkeit gleich der Summe der Maximaldifferenz von positivem
und negativem Wert.

Tischdrehwinkel und Indiziermessdaten

suop usnsod
S8 ZualeyipjewiIxep

/ 360

1U8MSIneuss|is |

Sya\ uanjebeu sap
ZUBIBYIPIBWINE

-8 N~~~

Tischdrehwinkel (Grad)

Positioniervorgange bei 0°, 90°,180°, und 270° werden funf Mal in positiver
und funf Mal in negativer Drehrichtung ausgefuhrt und dabei die Teilwinkel
gemessen. Das Ergebnis zeigt die Differenz zwischen Maximum und
Minimum der Messungen an jeder Winkelposition. Die Wiederholgenauigkeit
ist gleich der Differenz zwischen dem maximalen Wert aus beiden
Drehrichtungen.

Die Klemmkraft bezieht sich nur auf die Klemmmechanik und schlieBt die
Eigensperre des Schneckengetriebes nicht mit ein. Die in diesem Katalog
angegebene Spannkraft ist glltig fur 3,5MPa Hydraulikdruck und 0,49MPa
Pneumatikdruck. Wenn Sie eine hdhere Klemmkraft benétigen, kann der
Druck auf die zuldssigen Hochstwerte von 4,9MPa Hydraulikdruck und
0,69MPa Pneumatikdruck erhdéht werden.

Dieses zuldssige Drehmoment entspricht dem zuldssigen Drehmoment des Schneckenrades, wenn die
Drehzahl des Tischs Tmin' betragt. Die zulassige Drehzahl des Schneckenrades entspricht der durch die
Japan Gear Manufacturers Association (Vereinigung der japanischen Getriebehersteller) festgelegten Norm.



Verwendbare Servomotoren

FANUC-Servomotoren des Typs a sind in den Spezifikationen fur jedes NC-Rundtischmodell
angegeben. Die unten stehende Tabelle zeigt weitere Servomotoren, die gemaB der

Kategorie der FANUC a-Motorleistung eingeteilt sind.

TSUDW»KOM/\

aiF2,,5000 aiF4,74000 aiF8,,3000 aiF12,73000 aiF22,,3000
(ais2,75000) (aiS4,5000) (aiS8.74000) (aiS12.74000) (aiS22,74000)
HA33NC-TS HC52T HC102T HC202S HC3528
(HF75T) (HF54T) (HF104T) (HF204S) (HF354S)
SGMPH-04 SGMGH-05 SGMGH-09 SGMGH-20 SGMGH-30
BL-ME24J BL-ME40J BL-ME80J BL-ME150J BL-ME200J
1FT6044 1FT6061 1FT6062 1FT6082 1FT6084
QSYS96G QSY116C QSY116E QSY1558B QSY 155D

Hinweis 1: Einige Motoren unterscheiden sich in Abmessung und benétigtem Untersetzungsverhéaltnis von den FANUC-Motoren.

Hinweis 2: Oben angeflihrte Motoren sind nach aquivalenter Motorbelastbarkeit ausgewahlt. Der an Ihrer Maschine verwendete Motor ist
abhéngig von den Spezifikationen Ihrer NC-Maschinensteuerung. Uberpriifen Sie genau, welcher Motor von welchem Hersteller
verwendet werden kann.

Verwendbare Kabel Steckverbinder

Alle an TSUDAKOMA Rundtischen verwendeten Anschlusskabel sollten mit wasserdichten Steckverbindern

(Steckern/Buchsen) ausgestattet sein. Die unten stehende Tabelle zeigt einige Beispiele.

Beispiele fiir Steckverbinder

Steckerverbinder am Rundtisch

N,MS3102A20-29PW
(Japan Aviation Electronics Industry, Ltd.)

N MS3102A22-14
(Japan Aviation Electronics Industry, Ltd.)

Stecker /

Kabelstecker

JAOBA20-29SW-J1-R
(Japan Aviation Electronics Industry, Ltd.)

JAOBA22-14S-J1-R
(Japan Aviation Electronics Industry, Ltd.)

Biegsames Rohr

\ Adapter

Kabelbuchse

KMKD22-20 (SANKE! MANUFACTURING CO.LTD)
MSA22-20 (DAWADENGY0 C0.LTD)

KMKD22-22 (SANKE! MANUFACTURING CO.LTD)
MSA22-22 (DAWADENGY0 C0.LTD)

Flexibler Schutzschlauch

KKPF-22  (SAKEIMANUFACTURNG CO.LTD)
FCV-22 (DAIWADENGYOCO.LTD)

C E Beispiel

N,/ MS3102A28-11P
(Japan Aviation Electronics Industry, Ltd.)

JAOBA28-11S-J1-R
(Japan Aviation Electronics Industry, Ltd.)

fur Steckverbinder (mit Fanuc ai

Steckerverbinder am Rundtisch

N./MS3102A20-29PW
(Japan Aviation Electronics Industry, Ltd.)

Kabelstecker

JAOBA20-29SW-J1-R
(Japan Aviation Electronics Industry, Ltd.)

KMKD28-28  (SANKEIMANUFACTURING CO.LTD)
MSA28-28 (DAWADENGY C0.LTD)

F Motor)

Kabelbuchse

NBKD-20-20
(SANKEI MANUFACTURING CO.LTD)

FCV-28
(DAIWA DENGYO CO.LTD)

Flexibler Schutzschlauch

NSBS#20
(SANKEI MANUFACTURING CO.LTD)

JLO4V-2A28-11PE-R
(Japan Aviation Electronics Industry, Ltd.)

JLO4V-6A28-11SE-R
(Japan Aviation Electronics Industry, Ltd.)

Hinweis: JAOB4[ ][] Anschlisse sind wasserdicht, wenn Sie verbunden sind.

NBKD-32-28
(SANKEI MANUFACTURING CO.LTD)

NSBS#32
(SANKEI MANUFACTURING CO.LTD)
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Flussdiagramm der Steuerung

Als allgemeine Regel wird empfohlen, a) Halbgeschlossener Steuerkreis  b) Geschlossener Steuerkreis

den Rundtisch von Tsudakoma bei

eingeschaltetem Servo zu steuern.
Nebenstehende Flussdiagramme

werden empfohlen.

Klemmung lésen

Klemmung
LS AUS?

Nein

Uberpriifte
Positionierungs-
ertigstellung .
Posit_ior?ierungs-
fertigstellung

Hinweis 1: Schalten Sie in einem halbgeschlossenen Steuerregelkreis
niemals den Servo AUS, selbst wenn die Spannvorrichtung
des Rundtischs aktiviert ist.

Hinweis 2: Wenn sich bei einem halbgeschlossenen Regelkreis die
exzentrische Last erhdht und eine starke elektrische
Spannung (schatzungsweise 70% des Bemessungsstroms)
weiterhin anliegt, ist es notwendig, den Servo
AUSZUSCHALTEN. Befolgen Sie in einem solchen Fall die
Schritte flir den Betrieb eines geschlossenen Regelkreises.

Hinweis 3: Die angegebene Verzégerungszeit ist eine Empfehlung. Je
nach Spezifikation knnen sich die Parameter &ndern. Fragen
Sie ggf. nach weiteren Informationen.

Ja
Fertigstellung der Positionierung 500msec-Verzogerung | Hinw.3:

Ferlgstelling der Posiionierung

Positionierzykluszeit

Die unten stehende Grafik zeigt die bendtigte Positionierzeit, einschlieBlich der Zeit zur Ausgabe
des Steuerbefehls an die Werkzeugmaschine. Diese Angaben helfen Ihnen, die Arbeitszykluszeiten
beim Betrieb eines Rundtischs zu prifen. Die Konstanten der Tischdrehzahl, -beschleunigung und
-verzdgerung kénnen sich abhangig vom verwendeten Modell unterscheiden. Wenn Sie andere als
die unten angefihrten Daten bendtigen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

Tischdrehzahl, 8000 Grad/min(222 U/min) Tischdrehzahl, 12000 Grad/min (333 U/min)
A : Ohne Klemmbefehl Beschleunigungs-/Verzogerungskonstante Beschleunigungs-/Verzogerungskonstante
. . o (SEK)] (SEK)]
B : Beihydraulischer Klemmung (0.4Sek) o 6
C : Bei pneumatischer Klemmung (0.6Sek) ] ]
o w
. , g g ]
D ' Bei pneumohydraulischer Klemmung (1.0Sek) g | 3 3
"4 P I
%( ) Zeigt die fur klemmen/klemmenldsen bendtigte Zeit g /y// é,// g
2 uNZ 7% 2 N
§2% a2z d §2? Ceagl>=s
BB Ze%di] 1 1 =+
1 7 ]
T A fos=Zalaal
7 7 T_
1 bl A
%030 50 90 120 150 180 210 240 270 300 330 560 © 030 0 90 120 150 180 210 240 270 500 50 560
Teilwinkel(Grad) Teilwinkel(Grad)

Hinweis: In den oben angefuhrten Fallen B und C schlieBt die bendtigte Teilzeit, die Zeit
flr die Ausgabe des Bestatigungssignals Geklemmt bzw. Ungeklemmt ein.



Werkstuckmafe fur schwenkbare Rundtische
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300
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e

Hinweis 1: Wenn die WerkstlickmaRBe Uber den oben angefihrten Begrenzungen liegen oder der Rundtisch in Notaus wechselt, ist
eine Kalisionsbetrachtung notwendig bzw. zu Uberprifen.

Hinweis 2: Entfernen Sie vor der Verwendung des Rundtischs unbedingt die Tragtsen.
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Optimale Verwendung von NC-Rundtischen von TSUDAKOMA

n Bestimmen Sie nach welchem Anschlussschema der Rundtisch mit der Maschine verknipft werden soll, als integrierte oder eigensténdige Achse(n)

Anschlussschema 1

Anschlussschema 2

Fir die Verwendnung als integrierte Achse muss fiir jede
Achse des Rundtisches ein Achseinschub/Achsverstérker
in der Steuerung der Werkzeugmaschine installiert sein.

~——"Maschinen-
werkzeug

Schalttafel
RIEEE

Hydraulik/Pneumatik-

AUfbau (( Druckschlauch fiir Spannvorrichtung

Stromkabel & Signalkabel fir Motor
a—
i a

Servomotor
(Die NC-Steuerung setzt ein passendes Modell voraus,)

Steuereinheit fiir 4, Achse

Funktionen

* Simultanes und Steigungsschneiden auf der
X-, Y- und Z-Achse moglich (abhéngig von den
Spezifikationen der Maschine)

* Programmierung des Rundtischs erfolgt tiber
die Steuerung der Werkzeugmaschine.

Fiir die Verwendnug als eigenstandige Achse steuert eine TPC-Jr
Steuerung den Rundtisch. Die TPC-Jr Steuerung erhélt ein M-Signal

~—"Maschinen-
werkzeug

|—Schalttafel
H = q N NH

Aufbau Pneumatikdruckschlauch
fiir Spannvorrichtun;

Stromkabel & Signalkabel fir Motor
1]
:{ p

Servomotor
(verwendbar nur fir TPC) PG

Reihenklemme fiir M-Signal
M-Signal-Anschlusskabel

Funktionen

= Wenn die zusétzliche Installation einer 4.(oder 5.) Achse bei einer Maschine nicht méglich
ist, jedoch ein M-Signal gegeben werden kann, kann die TPC-Steuerung verwendet werden,

* Im Grunde genommen ist dieses Anschlussschema nur fiir das Indexieren vorgesehen.

* Die Programmierung des Rundtischs erfolgt an TPC Steuerung. An der
Maschinensteuerung wird ein M-Signal indiziert und als Starthefehl eingegeben.

E Bitte wahlen Sie das beste Modell der Rundtisch-Serien aus. Dies ist abhangig vom Werkstick, der Spannvarrichtung und der auszufihrenden Bearbeitung.

@ Durchmesser des Werkstlicks | ® Gewicht des Werkstlicks

70

@ Positionierung des Werkstticks

@ Werkstlck mit exzentrischer ® Werkstlick groBeren Durchmessers,
Last aber geringerem Gewicht

Pl M JF DiTigheitdes Wetsticts Dl Trghetdes Wesicts
[—— angegebensn ﬁﬁ‘ sollte den inden Spezifiationen sollte denin den Spezifikationen
A Wert nicht z/////y/////;é DerBetregvmn N angegebenen lertcht T angegebenen Wert nicht
¥ Ubersteigen ;4////27///; (FxL sollte die bersteigen Achten Sie auf eglche {berstelgen Achten Sie auf egliche
5 5 ' = " 4 Klemmkraft nicht Uberschneidungen mit dem Uberschneidungen mit der
LJ bersteigen, Maschinenwerkzeug, Maschine,

E Wahlen Sie auf welcher Seite der Motor am Rundtisch montiert sein soll

Achten Sie bei der Auswahl auf mégliche Kollisionen
mit der Maschine

-y 9\
5B 4

I [ G A GEID

Achten Sie auf eine mdgliche Kollision mit dem Werkzeugwechsler der Maschine und
dass ausreichend Platz fir das Werkstlck und dessen Einrichtung vorhanden ist.

Ist genligend Platz unter
/6 der Z-Achse?

Keine KoIIisionI L%J
mit dem Sténder? Keine Kollision mit
- ._: © dem Spritzschutz?
@ e\Vahlen Sie ggf. einen anderen Motoranschlag.
eBleiben Rundtisch und Werkstick innerhalb der

Achten Sie bei langen Werkstiicken Acai a0
daraut, dass sie nicht iber den z2ulassigen Belastungsgrenzen der Maschine?

Maschinentisch ragen
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Fragebogen flr die Auswahl des passenden Rundtischs flr Ihre Bearbeitung

Durch Bereitstellung dieser Informationen kann TSUDAKOMA |hnen das passende Rundtisch Modell fiir Ihre Bearbeitung anbieten.

Fiillen Sie diese Seite aus und senden Sie sie an Ihren Handler vor Ort oder an TSUDAKOMA Fax : +81-76-294-5157.

1. Kundenname

2. Betrifft Modell

Tel

Einheit

Maschine Hersteller

KihImittel
Werkstlck

6. Skizze des Werkstiicks und der Spannvarrichtung (Geben Sie die Abmessungen von der oberen Flache oder der Mitte der Planscheibe an.)

Modell

NC-Steuerung

Nicht verwendet

Verwendet (Ol - Wasser)

(Neu

- installiert)

(Normaler - Hochdruck)

Art Material Gewicht
Abmessungen Hohe ( ) X Lange ( ) X Breite( )mm
Innendurchmesser  ( ) X Mibendrchmesser ) X Lange ( ymm

Beispiel

-

L

7. Bearbeitungsschritte und Schnittdaten

Schneidpunkt Schneidwerkzeug | Schittgeschwindigkeit | Scrithorschubsgeschiindglett |~ Schnitttiefe Schneidverfahren
/Anzahl der Zahne V) mm/min mm, Zeit (Indexieren oder Dauerschnitt)

a

b

c

d
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Inspektionsstandards

NC-Rundtische

1 2 ol 3
I
3 1
5 ‘ 6 7
: A | Die Teilgenauigkeit wird
T i 7] T 151 mit einem optischen
| | Messgerat gemessen
I __—I_r_|-_|
9
RNA Einheit: mm
Toleranz
Nr. Inspektionsposten RNA-160 RNA-200 RNA-250 RNA-320
Standard |Mit Drehgeber| Standard |Mit Drehgeber| Standard |Mit Drehgeber| Standard |Mit Drehgeber
2 Abweichung an der Spindelnase — — 0.01 0.01 0.01 0.01
3 Parallelitat von Spindelnase und Unterseite |  Pro 200mm Horizontal 0.02 0.02 0.02 0.02
4 Rundlauf der Durchgangsbohrung Spindelnase — 0.01 0.01 0.01 0.01
5 Lot der Spindelnase und Gehauseunterseite | Pro 200mm Vertikal +0.02 +0.02 +0.02 +0.02
6 Lot der Spindelnase und der Filhrungsbldcke der Gehauseunterseite | Pro Gesamtldnge Vertikal 0.02 0.02 0.02 0.02
7 Teilgenauigkeit (Winkelsekunden) Kumulativ — 25 15 20 15 20 10 20 10
8 /F’F?erigggitl?ne(; (lj\/l;tﬁﬁ;ﬂg:;&tgﬂt?g? Gehauseunterseite Pro 300mm Vertikal 0.02 0.02 0.02 0.02
9 Hihnuntesce e il oes Runctisch s Rt il s Relstoks sl ) — Vertikal =+0.03 =+0.03 =+0.03 +0.03
Hinweis: Die 0.g. Teilgenauigkeit bezieht sich auf Rundtische mit MP-Drehgeber. Siehe @EXZJP fiir Teilgenauigkeit mit HEIDENHAIN Drehgeber.
RN’ Rz Einheit: mm
. Toleranz
Nr. Inspektionsposten RNC100 RZ-161 RZ-201
2 Abweichung an der Spindelnase — — 0.01 0.015 0.015
3 Parallelitat von Spindelnase und Unterseite | Pro Gesamtlange |  Horizontal 0.015 0.02 0.02
4 Rundlauf der Durchgangsbohrung Spindelnase — 0.01 0.015 0.02
5 Lot der Spindelnase und Gehauseunterseite | Pro Gesamtlange Vertikal +0.02 +0.02 +0.02
6 Lot der Spindelnase und der Filhrungsbldcke der Gehduseunterseite | Pro Gesamtiange Vertikal 0.02 0.02 0.02
7 Teilgenauigkeit (Winkelsekunden) Kumulativ — 45 45 45
9 Hienurtrcheid e Wlimen s undisch s Rt i s etk ol e s — Vertikal +0.03 +0.03 +0.03
RNCV Einheit: mm
Toleranz
Nr. Inspektionsposten RNCV-801 | RNCV-1001 | RNCV-1201 | RNCV-1501
Standard |Mit Drehgeber| Standard |Vit Drehgeber| ~ Standard Standard
1 Ebenheit der Planscheibe (0,01 konkav zuldssig) | Pro Gesamtidnge — 0.03 | 0.02 | 0.04 | 0.02 0.04 0.04
2 Abweichung an der Planscheibe — — 0.02 | 0.01 | 0.08 | 0.02 0.03 0.03
3 Parallelitat von Planscheibe und Unterseite | Pro Gesamtldnge Horizontal 0.03 | 0.02 | 0.04 | 0.02 0.04 0.04
4 Rundlauf der Durchgangsbohrung Spindelnase — 0.01 | 0.01 | 0.01 | 0.01 0.01 0.01
5 Lot der Spindelnase und Geh&useunterseite | Pro Gesamtlange Vertikal 0.03 | 0.02 | 0.04 | 0.03 0.04 0.04
6 Lot der Spindelnase und der Filhrungsblocke der Gehauseunterseite | Pro Gesamtlange Vertikal 0.03 | 0.03 | 0.04 | 0.03 0.04 0.04
7 Teilgenauigkeit (Winkelsekunden) Kumulativ — 15 8 15 8 15 15
8 /F’Ffer;!te(:gitudnedr mge!:m:gv:l;ozizgltgecb Gehauseunterseite Pro 300mm Vertikal 0.02 1 0.02 | 0.02 | 0.02 0.03 0.03
o fmomcwmiliestiienst || vewa |00z 002 |002|002| 004 | 0o

Hinweis: Die 0.g. Teilgenauigkeit bezieht sich auf Rundtische mit MP-Drehgeber. Siehe @Y firr Teilgenauigkeit mit HEIDENHAIN Drehgeber.
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Inspektionsposten
Ebenheit der Planscheibe (0,01 konkav zul&ssig) | Pro Gesamtldnge —
Abweichung an der Planscheibe — —
Parallelitat von Planscheibe und Unterseite Pro Gesamtlange | Horizontal
Rundlauf der Durchgangsbohrung Spindelnase
Lot der Spindelnase und Gehauseunterseite Pro Gesamtldnge |  Vertikal
Lot der Spindelnase und der Fiihrungsblocke der Gehduseunterseite | Pro Gesamtlange |  Vertikal
Teilgenauigkeit (Winkelsekunden) Kumulativ —
Parallfat der Mitellinien von Rundtisch/Reitstock und den Fihrungsbldcken der Gehauseuntersede Pro 300mm Vertikal
Hnenunterscheid eider Mitelinien des Rundtischs und des Restocks (Mitelie des Reftocks solfg hihr sei) — Vertikal

Hinweis: Die 0.g. Teilgenauigkeit bezieht sich auf Rundtische mit MP-Drehgeber. Siehe @XZJP fiir Teilgenauigkeit mit HEIDENHAIN Drehgeber.

RNCK

Nr.

ONOOOGARAN =

9

Inspektionsposten

Ebenheit der Planscheibe (0,01 konkav zuléssig)
Abweichung an der Planscheibe

Rundlauf der Durchgangsbohrung

Lot der Spindelnase und Gehauseunterseite

Lot der Spindelnase und der Fiihrungsblocke der Gehduseunterseite
Teilgenauigkeit (Winkelsekunden)

Parallitat der Mitelinien von Rundtisch/Reitstock und den Fihrungsbidcken der Gehauseunterseite
Hahenunterscheid eioer Mitelimen des Rundischs und des Refstock (Mitefini des Reistocks solte hoher sen)

Pro Gesamtlange
Spindelnase
Pro Gesamtlange
Pro Gesamtlange
Kumulativ
Pro 300mm

Hinweis: Die 0.g. Teilgenauigkeit bezieht sich auf Rundtische mit MP-Drehgeber. Siehe @Y fir Teilgenauigkeit mit HEIDENHAIN Drehgeber.

RBA. RBA-K

z

©C O NG~ WN =

Inspektionsposten

Ebenheit der Planscheibe (0,01 konkav zul&ssig) | Pro Gesamtldnge —
Abweichung an der Planscheibe — —
Parallelitat von Planscheibe und Unterseite Pro Gesamtldnge | Horizontal
Rundlauf der Durchgangsbohrung Spindelnase —
Lot der Spindelnase und Gehauseunterseite Pro Gesamtldnge |  Vertikal
Lot der Spindelnase und der Fiihrungsbldcke der Gehduseunterseite | Pro Gesamtldnge |  Vertikal
Teilgenauigkeit (Winkelsekunden) Kumulativ —
Paralleitét der Mitelinien von Rundtisch/Reitstock und den Fihrungsbidcken der Gehauseunterseite Pro 300mm Vertikal
Hahenunterscheid eider Miteliien des Rundischs und des Reditocks (Miteli des Reftocks solf hdfer sei) — Vertikal

Hinweis 1: Die 0.g. Teilgenauigkeit bezieht sich auf Rundtische mit MP-Drehgeber. Siehe @Y fiir Teilgenauigkeit mit HEIDENHAIN Drehgeber.
Hinweis 2: Bei RBA-K Modellen entféllt Position Nr. 3
Hinweis 3: Die Werte in () beziehen sich auf die Teilgenauigkeit von RBA-250 und RBA-250K mit Drehgeber

RNC

Nr.

A WON =

7

Inspektionsposten
Ebenheit der Planscheibe (0,01 konkav zul&ssig) Pro Gesamtlange
Abweichung an der Planscheibe —
Parallelitat von Planscheibe und Unterseite Pro Gesamtlange
Rundlauf der Durchgangsbohrung Spindelnase

Teilgenauigkeit (Winkelsekunden) Kumulativ

Hinweis: Die 0.g. Teilgenauigkeit bezieht sich auf Rundtische mit MP-Drehgeber.

Einheit: mm
Toleranz
RNCM-251,301 | RNCM-401,501 RNCM-631
Standard | MtDrehgeber | Standard | MitDrehgeber | Standard | Mit Drehgeber
0.01 0.01 0.02 0.01 0.03 0.01
0.015| 0.01 0.015| 0.01 0.02 0.01
0.02 0.01 0.02 0.01 0.03 0.02
0.01 0.005| 0.01 0.005 | 0.01 0.01
0.02 0.01 0.02 0.01 0.03 0.02
0.02 0.01 0.02 0.01 0.03 0.03
15 10 15 8 15 8
0.02 0.01 0.02 0.01 0.02 0.02
0.02 0.01 0.02 0.01 0.02 0.02
Einheit: mm
Toleranz
RNCK-631
Standard | M Drehgeber
0.03 0.02
0.02 0.01
0.01 0.005
0.03 0.02
0.03 0.03
15 8
0.02 0.02
0.02 0.02
Einheit: mm
Toleranz
RBA-250,320 RBA-400,500
RBA-250K,320K RBA-400K,500K
Standard | Mit Drehgeber| Standard |Mit Drehgeber
0.01 0.01 0.02 0.01
0.015 0.01 0.015 0.01
0.02 0.01 0.02 0.01
0.01 0.005 0.01 0.005
0.02 0.01 0.02 0.01
0.02 0.01 0.02 0.01
14 8(10) 14 8
0.02 0.01 0.02 0.01
0.02 0.01 0.02 0.01
Einheit: mm
Toleranz
RNC-801 RNC-1001,1201,1501 RNC-2001
Standard | Mit Drehgeber | Standard | Mit Drehgeber | Standard | Mit Drehgeber
0.03 0.02 0.04 0.02 0.04 0.03
0.02 0.01 0.03 0.02 0.03 0.02
0.03 0.02 0.04 0.02 0.04 0.03
0.01 0.005| 0.01 0.01 0.01 0.01
15 8 15 8 15 8
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Inspektionsstandards

NC-Rundtische

RNA
RN
RNA-B RC Einheit: mm
_RCVE Nr Inspektionsposten Toleranz
RNCM ’ P P RC-250,300,400,500
1 Ebenheit der Planscheibe (Erhdhung am Drehzentrum 0,01mm ist zuldssig) Pro Gesamtlange 0.03
RBA 2 Abweichung an der Planscheibe — 0.02
3 Parallelitat von Planscheibe und Unterseite Pro Gesamtlange 0.03
RBA-K 4 Rundlauf der Durchgangsbohrung Spindelnase 0.02
RNCK 7 Teilgenauigkeit (Winkelsekunden) Kumulativ 25
RNC
RNCV RUA Einheit: mm
Nr Inspektionsposten Toleranz
WiiSode : P P RUA-250 | RUA-320 | RUA-400 | RUA-500
RN-N 1 Ebenheit der Planscheibe (Erhhung am Drehzentrum 0,01mm ist zuléssig) Pro Gesamtlange 0.03 0.03 0.03 0.03
RZ 2 Abweichung an der Planscheibe — 0.02 0.02 0.02 0.02
4 Rundlauf der Durchgangsbohrung Spindelnase 0.02 0.02 0.02 0.02
™ 5 Lot der Spindelnase und Gehauseunterseite Pro Gesamtlange 0.03 0.03 0.03 0.03
7 Teilgenauigkeit (Winkelsekunden) Kumulativ 30 30 25 25
TND
TTINC
THNC
Multi-Spindle . . .
TINC-N NC-Rundtische mit mehreren Spindeln
RC
RH 1 3 4 Cylinder
Die Teilgenauigkeit wird
RUA mit einem optischen
Messgerat gemessen
TSUA
RTV |5 7 8
RTT
NC
Steuerungen
Zubehdr
9
Optionen
Technische
Informationen
RN_N Einheit: mm
. Toleranz
Nr. Inspektionsposten
RN-100-N | RN-150-N | RN-200-N | RN-250-N 300-N
1 Rundlauf an der Planscheibe — — 0.015 0.015 0.015 0.02
2 Rundlauf an der Durchgangsbohrung Spindelnase — 0.01 0.015 0.02 0.02
3 Teilgenauigkeit (Winkelsekunden) Kumulativ — 60 30 30 30
4 Lot der Tischoberseite und Unterkante Pro Gesamtlange |  Vertikal 0.02 0.02 0.02 0.02
5 Parallelitt und Lot der Tischoberseite und der Fihrungsblacke der Unterseite. | Pro Gesamtlange| Vertikal 0.02 0.02 0.02 0.03
6 Differenz aller Mittenhéhen — Vertikal 0.02 0.02 0.02 0.02
7 Differenz zwischen Abstanden der Fihrungsbldcke der Untersete und den Planscheiben — Vertikal 0.02 0.02 0.02 0.02
8 Héhendifferenz beider Mittellinien der Drehachse und des Reitstocks — Vertikal 0.03 0.02 0.02 0.02
9 Parallelitat der Tischoberseite und Unterseite Pro Gesamtlange | Horizontal 0.015 0.02 0.02 0.03
10 Differenz zwischen den Durchschnitishohen der Unterkante und den Planscheiben — Horizontal 0.02 0.02 0.02 0.02

Hinweis 1: Bei den Modellen RN-150R, N und RN-200R, N statt "Planscheibe" "Spindelnase”.
Hinweis 2: Im Fall, dass ein Model keine ,Fiihrungsblécke an der Unterseite” besitzt (Nr. 5 und 7 oben), dann gilt ,, -+ und der Unterseite”.
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Schwenkbare NC-Rundtische

TSUDW»KOM/\

1 2 3 4 r,,j&@f\
,,:f, _ 4,
‘ |
5 67 8
,ﬁ Die Schwenk- und _
]E {{T Teilgenauigkeit werden
' mit einem optischen
L Messgerét gemessen.
TN Einheit: mm
Toleranz
Nr. Inspektionsposten TN-101| TN-131| TN-161 | TN-201 | TN-320 | TN-450
Standard | Standard | Standard | Standard | Standard | Standard
1 Ebenheit der Planscheibe (0,01 konkav zuldssig) Pro Gesamtlange — - - - 0.01 0.02
2 Rundlauf an der Planscheibe — 0.01 0.01 0.01 0.01 0.015| 0.015
3 Parallelitat von Planscheibe und Unterseite Pro Gesamtlange 0.015| 0.015| 0.015| 0.015| 0.02 0.02
4 Parallelitat von Drehachse und Unterseite Pro Gesamtlange 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02
5 Rundlauf an der Durchgangsbohrung Spindelnase 0.015| 0.015| 0.015| 0.015| 0.01 0.01
6 Schwenkgenauigkeit (Winkelsekunden) KE;E:L?JI(V—(%ONj-?-%é) 4_5 4511 5) gg gg gg 30
7 Teilgenauigkeit (Winkelsekunden) Kumulativ 40 |40(15)| 30 30 20 15
8 Lot der Planscheibenfléche zu den Filhrungsblécken der Unterseite (Paralleitét) | Pro Gesamtlange (90 Grad) 0.015| 0.015| 0.015| 0.015| 0.02 0.02
Hinweis 1: Inspektionsposten 8, die Werte unterscheiden sich abhangig von das Montageposition der Flihrungsblécke.
Hinweis 2: Fir TN-101 und TN-131 statt "Planscheibe" "Spindelnase".
Hinweis 3: Die Werte in ( ) beziehen sich auf die Teilgenauigkeit von TN-131 mit Drehgeber oder MP-Drehgeber fiir hohe Genauigkeit . @D
TND Einheit: mm
Toleranz
Nr. Inspektionsposten TND-130 | TND-160 | TND-200
Standard | Standard | Standard
1 Ebenheit der Planscheibe (0,01 konkav zulassig) Pro Gesamtlange — — —
2 Rundlauf an der Planscheibe — 0.01 0.01 0.01
3 Parallelitat von Planscheibe und Unterseite Pro Gesamtlange 0.015| 0.015| 0.015
4 Parallelitat von Drehachse und Unterseite Pro Gesamtlange 0.02 0.02 0.02
5 Rundlauf an der Durchgangsbohrung Spindelnase 0.015| 0.015| 0.015
6 Schwenkgenauigkeit (Winkelsekunden) Kf:j:}:ﬁ/“(v_(%;j_?_%é) GE) ;(5) ;g
7 Teilgenauigkeit (Winkelsekunden) Kumulativ 40 30 30
8 Lot der Planscheibenfléche zu den Filhrungsblicken der Unterseite (Paralleitdt) | Pro Gesamtlange (90 Grad) 0.015| 0.015| 0.015
Hinweis 1: Inspektionsposten 8, die Werte unterscheiden sich abhangig von das Montageposition der Fiihrungsbldcke.
Hinweis 2: Statt "Planscheibe" gilt "Spindelnase".
TTNCs THNC Einheit: mm
Toleranz
Nr. Inspektionsposten TTNC-631 TTNC-1001 THNC-251,301
Standard | Mit Drehgeber | Standard | Mit Drehgeber | Standard | Mit Drehgeber
1 Ebenheit der Planscheibe (0,01 konkav zulassig) Pro Gesamtlange 0.03 0.03 0.04 0.04 0.01 0.01
2 Rundlauf an der Planscheibe — 0.02 0.02 0.03 0.03 0.015| 0.015
3 Parallelitat von Planscheibe und Unterseite Pro Gesamtlange 0.03 0.03 0.04 0.04 0.02 0.02
4 Parallelitat von Drehachse und Unterseite Pro Gesamtlange 0.03 0.03 0.04 0.04 0.02 0.02
5 Rundlauf an der Durchgangsbohrung Spindelnase 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01
6 Schwenkgenauigkeit (Winkelsekunden) 0" ~-+90° 60 15 60 15 60 60
7 Teilgenauigkeit (Winkelsekunden) Kumulativ 15 8 15 8 15 10
8 Lot der Planscheibenfiache zu den Filhrungsblécken der Unterseite (Parallelitit) | Pro Gesamtlange (90 Grad) 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02

Hinweis 1: Die 0.g. Teilgenauigkeit bezieht sich auf Rundtische mit MP-Drehgeber. Siehe @2 fur Teilgenauigkeit mit HEIDENHAIN Drehgeber.
Hinweis 2: Inspektionsposten 8, die Werte unterscheiden sich abhangig von das Montageposition der Fiihrungsbldcke.
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Inspektionsstandards

Schwenkbare NC-Rundtische mit mehreren Spindeln

1 2 '_%:_P= L 3 _ 4
_ - Y | -
Il Il Il ll |
[1 =’= ~[O]—>
5 6 I%:\ _ 7 8
. P ) o
1 L I . Die Schwenkgenauigkeit
]E : wird mit einem optischen
I T | ' Messgerat gemessen.
L1
9 10 11 12
Die Teilgenauigkeit wird N - I -y R a, T\ L PR
mit einem optischen f i (S e B Jl‘:*:,.\:*__’rﬂ_
Messgerat gemessen. ' ' \.j \OJ 5
<—|_H_| —
TTNC_N Einheit: mm
. Toleranz
Nr. Inspektionsposten
TTNC-102-2 | TTNC-101-4 | TTNC-151-2 | TTNC-201-2
1 Ebenheit der Planscheibe (0,01 konkav zulassig) Pro Gesamtlange - - 0.02 0.01
2 Rundlauf an der Planscheibe — 0.015 0.015 0.015 0.015
3 Differenz zwischen den Durchschnittshéhen beider Tische 0 Grad 0.02 0.02 0.02 0.02
4 Differenz zwischen den Abstnden zwischen Rahmengrundplatte und den beiden Tischoberseiten 90 Grad 0.02 0.02 0.02 0.02
5 Parallelitat der Tischoberseite und Unterseite Pro Gesamtlange 0.015 0.015 0.02 0.02
6 Parallelitat der Mittellinie der Schwenkachse zur Rahmenunterseite | Pro Gesamtlange 0.02 0.02 0.02 0.02
7 Rundlauf an der Durchgangsbohrung Spindelnase 0.015 0.01 0.01 0.01
8 Schwenkgenauigkeit (Winkelsekunden) 0’ ~—+90° 45 60 60 60
9 Teilgenauigkeit (Winkelsekunden) Kumulativ 40 60 30 20
10 Abstand der Drehachen — +0.02 +0.02 +0.02 +0.02
11 Differenz zwischen den Mittenhéhen 90 Grad 0.02 0.02 0.02 0.02
12 Parallelitét der Planscheiben und den Fiihrungsblécken der Unterkante | Pro Gesamiange (90 Grad) 0.015 0.015 0.02 0.02

Hinweis 1: Fir die Modelle TTNC-102.2 und TTNC-101.4 statt "Tischoberseite" "Spindelnase".
Hinweis 2: Inspektionsposten 12, die Werte unterscheiden sich abhéngig von das Montageposition der Fiihrungsbldcke.

Rundschalttische und Maschinenschraubsttcke werden in

Tsudakoma Nonoichi

Werk produziert. Seit 1930

ist

Tsudakoma ein Pionier in der Entwicklung und Herstellung von
Rundschalttischen. Heute nimmt Tsudakoma mit der weltweit
groBten Rundtischproduktion die Spitzenstellung ein.
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Bitte beachten Sie:

Um einen reibungslosen Betrieb und eine lange Lebensdauer eines Rundtisches sicherzustellen,beachten Sie bitte die folgenden Hinweise

- Verwenden Sie keine Kiihimittel die Chloride oder starke Alkaline enthalten.

- Verwenden Sie kein korosives Gas, Wasser, Dampf oder Chemikalien, die die Dichtungen beschadigen kénnen.

- Schmiermittel sind unerl&sslich fir den reibungslosen Betrieb und eine lange Lebensdauer eines Rundtischs.
Vor Inbetriebnahme sollten Sie deshalb, wie im Handbuch beschrieben, fir ausreichend Schmiermittel sorgen.
Ein regelmaBiger Austausch des Schmiermittels ist empfehlenswert.

- Schitzen Sie den Tisch durch geeignete Abdeckungen, sollten sich bei der Bearbeitung von Werkstlcken
Spéne an bestimmten Stellen des Rundtisches sammeln.,.

- Verwenden Sie den Rundtisch nur, wenn die Umgebungstemperatur des Tisches innerhalb des im Handbuch
genannten Bereichs liegt.

- Durch &uBere Einflisse am jeweiligen Standort kann es im Motorgeh&use des Tisches zu Kondensation
kommen, wodurch die elektrischen Komponenten korrodieren kénnen. Zur Vermeidung dieses Problems wird
der Innenraum des Motorgehauses mit Druckluft gesplilt. Beachten Sie: Die geschlossen werden. Siehe Abb. 1.

- Wird eine Planscheibe oder ein Flansch auf die Spindel des Rundtisches montiert, beachten Sie dass
genigend Abstand zum Gehause, wie in Abb. 2 dargestellt, gewahrt bleibt.

- Der Abstand sollte mindestens 3mm betragen, da sonst Spane die Drehbewegung des Tisches erschweren
oder gar die Dichtungen beschadigen kénnen. Siehe Abb. 2.

Abb. 1 Abb. 2

Freier Bereich (>=3mm)

Luftzufuhr »—g—y@[}_
3i¢Halten Sie sich an die Planscheibe —
empfohlenen Angaben, Hydraulik fur .
Filter die Klemmung . ~—Spindel
Resgler ﬁ B EE— 1

O Vg™

messer
N LY LY
Abluftéffnung Abluftéffnung Abluftéffnung

Rundtisch mit pneum. Klemmung Rundtisch mit hydr. Klemmung Rundtisch mit pneum.-hydr. Klemmung Empfehiung

Installation und Vorbereitungen fur den Einsatz des Rundtisches

- Wenn Sie den Rundtisch anheben um ihn zu bewegen, beachten Sie die Anweisungen
im Betriebshandbuch.

- Wenn Sie den Rundtisch in einer Werkzeugmaschine montieren, verwenden Sie die
zugehdrigen Befestigungsmittel und beachten Sie die Anweisungen im Betriebshandbuch.

- Verbinden Sie die Anschlusskabel entsprechend dem Anschlussschema im Betriebshandbuch.

- Vermeiden Sie extreme Belastungen der Kabel und Schlduche und deren Anschlisse,
treffen Sie ggf. entsprechende SchutzmaBnahmen um Beschadigungen dieser Teile zu
vermeiden.

- Alle Schlauche missen an den dafur vorgesehenen Anschllssen (Anschlussstutzen)
angeschlossen werden, beachten Sie die Darstellungen im Handbuch.

- Stellen Sie sicher, dass der maximal zuldssige Druck der Hydraulik oder Pneumatik
nicht Uberschritten wird, auch nicht durch Druckschwankungen in den Zuleitungen.

- Beachten Sie bezlglich der Klemmung des Rundtisches die beiden moéglichen
Flussdiagramme der Steuerung, die auf Seite 68 dargestellt sind.

Taglicher Betrieb, regelmaBige Inspektion und sonstige Hinweise

- Stellen Sie sicher, dass wahrend der Bearbeitung das Gewicht und die Abmessungen des Werksticks die
max. zulgssigen MaBe nicht Ubersteigen.

- Stoppen Sie sofort Rundtisch und Maschine, Temperaturen oder &hnliches bemerken.

- Wenn Sie im Bearbeitungsraum der Maschine Arbeiten verrichten, unterbrechen Sie vor Beginn der Arbeiten
die Stromversorgung der Werkzeugmaschine und der TPC Steuerung,

- Wenn Sie den Rundtisch nach einer langeren Zeit wieder in Betrieb nehmen, lassen Sie ihn zundchst warmlaufen.

- Nehmen Sie ohne Genehmigung von Tsudakoma keine Verédnderungen am Rundtisch vor.
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Vertriebsnetz weltweit

US.A.

BRASIL

GERMANY

KOMA PRECISION, INC.

Address: 20 Thompson Road, East Windsor, CT 06088

Tel: +1 860 627 7059 Fax: +1 860 623 4132
E-mail: info@komaprecision.com
Website: www.komaprecision.com

ITALY

Address: Rua Olavo Bilac, 15 Sala 05

CEP 13465-470 Americana Sao Paulo Brasil

Tel: +55 19 3648-8088
E-mail: jortega@uol.com.br

FRANCE

TEOMA SR.L.

Address: Via M. Idiomi, 1/11 -20090 Assago Milano
Tel: +39 02 4571 3787 Fax: +39 02 4570 5320
E-mail: sales@teomasrl.it
Website: www.teomasrl.it

INDIA

Tsudakoma Service India Pvt.Ltd

Address: 404, Meadows Building, Sahar Plaza Complex,
Andheri (EAST) Mumbai-400059, Maharashtra, INDIA

Tel: +91-22-2825-2826, +91-22-2825-2827

Fax: +91-22-2825-2828

@Einige der in diesem Katalog beschriebenen Produkte gelten als strategische
Gliter und unterliegen den Ausfuhrbeschrankungen dem Foreign Exchange
and Foreign Trade Control Law in Japan (japanisches Aussenhandelsgesetz).
Wenn diese Produkte also exportiert werden sollen, bendtigen Sie eine
Exparterlaubnis der entsprechenden japanischen Behdrde.

DOGA

Address: ZA Pariwest - 8, avenue Gutenberg - BP53 - 78311

Maurepas cedex
Tel: +33 1 3066 4141
E-mail: doga@doga.fr
Website: www.doga.fr

Fax: +33 1 3066 4199

TAIWAN

1= -
SHIN TONG LONG TRADING CO., LTD.
Address: 7F No.3 Kuei Feng Street, Tai Shan Shiang,
Taipei Hsien, Taiwan
Tel: 4886 2 2908 7139 Fax: +886 2 2907 1929
E-mail: stltpe@ms27 .hinet.net

THAILAND

TMTA BRASIL REPRESENTACOES COMERCIAIS LTDA.

THD GmbH
Address: Spiesheimer Weg 19, 55286 Worrstadt
Tel: +49 6732 9379 0 Fax: +49 6732 9379 29
E-mail: info@thdgmbh.de
Website: www.thdgmbh.de

SPAIN

P ] —"'"

DTC TECNOLOGIA S.L.

Address: Pol. Osinalde- Zelai Haundi, 1 20170- URSURBIL
(Guipuzcoa)

Tel: +34 943 37 6050 Fax: +34 943 37 0509

E-mail: dtc@dtctecnologia.com

Website: www.dtctecnologia.com

KOREA

HANSA CORPORATION

Address: 3F Hanil Building 64-5, 2- Ka Chungmu-Ro
Chung-Ku, Seoul

Tel: 4822 771 1414 Fax: 4822771 0011

E-mail: tkshansa@kornet.net

Website: www.hansags.com

CHINA

SIN-TAI DEVELOPMENT (THAILAND) CO., LTD.
Address: 18 Phaholyothin 107 Rd., Soi 1, Prachatipat,

Thanyaburi, Patumthanee 12130, Thailand,
Tel: +66 0 2533 7988 Fax: +66 0 2531 5064
E-mail: sintai@ksc.th.com

TSUDAKOMA Corp.

Nonoichi Plant
Phone:+81-76-294-5111
http://www.tsudakoma.co.jp

5-100 Awada, Nonoichi, Ishikawa 921-8529 Japan
Fax:+81-76-294-5157
E-mail:kexport@tsudakoma.co.jp

TSUDAKOMA (SHANGHAI) CO., LTD.
Address: 27F No.6 Everbright Convention & Exhibition
Center, Bo.86 Caobao Road.
Shanghai 200050
Tel: +86 21 6432 6538 Fax: +86 21 6432 5579
E-mail: info2@tsudakoma.co.jp
Website: www.tsudakoma.co.jp
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Dieser Katalog wurde mit Pflanzendl-Farben
in einem umweltfreundlichen wasserlosen
Offsetdruck-Verfahren hergestellt.
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